The Safety Company

Composite Compressed Air Cylinders
for Breathing Apparatus

OO

CL105 Kz.7500231

10051437MEE/02



13
...25
35

45
.95
65
75
...85

...95

® @ 8 @ @ @ @ ® 6 ©



Contents

1 For Your Own Safety
2 Scope
3 Technical Data

4 Definitions

41 Composite Cylinder with Cylinder Valve

4.2 Composite Cylinder with Pressure Reducer Valve
4.3 Composite Cylinder (aluminium liner)

4.4  ALL-Composite Cylinder (synthetic liner)

5 Label-Markings
6 Barcode
7 Transponder

8 Cylinder Valves and Pressure Reducer Valves

8.1 Valve Installation
8.2 Valve Removal

9 Cylinder Filling

9.1 Prevention of non-permissible moisture content
in breathing air

10 Testing

10.1 Periodic Inspections
10.2 Visual Check
10.3 Tightness Test

11 Discharging
12 Cleaning
13 Drying

14 Storage

15 Transport

16 Safety Instructions

W WO N N N N oo a A~ A b

© oo o o

e e N Qe G §
N == O O O o



1 For Your Own Safety

For your own safety please read this instruction manual before the first use.

This manual contains important safety information regarding assembly, commissioning, use and service of MSA
compressed air cylinders.

If the compressed air cylinder is used in combination with an MSA Compressed-Air Breathing Apparatus, please
refer to the apparatus manual.

The non-observance of this manual may compromise the safety of persons and goods!

The liability of MSA is excluded if the statements contained in this manual are not followed. Warranties also as
guarantees made by MSA with respect to the product are voided, if it is not used, serviced or maintained in
accordance with the instructions in this manual. Choice and use are in the sole responsibility of the acting
persons. The above corresponds to the terms and conditions of sale regarding the warranty and liability of MSA. It
does not alter them.

2 Scope

This manual is established for qualified respiratory protection equipment users, it serves as guidance for the safe
use, assembly, storage and handling of compressed air cylinders made of composite materials like:

e ALL-Composite-Cylinders (synthetic liner and carbon fibre/glass fibre/epoxy taping)

e Composite-Cylinders (aluminium liner and carbon fibre/glass fibre/epoxy taping)

The Composite Compressed Air Cylinders are applied as breathing air cylinders with a service pressure of 200 bar
and 300 bar, respectively.

The compressed air cylinders are qualified for filling with breathing air.

The compressed air cylinders are manufactured and CE-marked in accordance with the requirements of the EC-
Pressure Equipment Directive 97/23 EC (effective European-wide). The assembly group (compressed air cylinder
and cylinder valve) is tested, certified and marked by BAM (Federal Institute for Material Testing, Germany) in
accordance with the Directive 97/23 EC: ,Baugruppe Atemschutz CE 0589"

The certified compressed air cylinders are listed in the EC-Declaration of Conformity.

3 Technical Data

Service Pressure 200 bar [ 300 bar
Test Pressure 300 bar | 450 bar
Water Capacity see cylinder label

Weight

Materials of compressed air cylinder with  |Overwrap: carbon fibre / glass fibre / epoxy resin
aluminium liner

Materials for ,,ALL"-Composite cylinder Overwrap: carbon fibre / glass fibre / epoxy resin Cylinder bottom
with synthetic liner and aluminium and top are fitted with impact protectors made of energy
elements absorbing foamed material.

Intended application Pressure vessels of respiratory protection appliances

Certified fluids of group 2 according to e Breathing air

Directive 97/23/EC e Non-oxidizing respirable gases.




4 Definitions

4.1 Composite Cylinder with Cylinder Valve

Paint coding of cylinder
Hand wheel  Valve body shoulder: Compressed Air Cylinder
black/white for air Paint coating: yellow for compressed air

Screw plug Cylinder valve .

(Sealing plug) outlet connection Intergrated label with
markings

Fig 1

4.2 Composite Cylinder with Pressure Reducer Valve

Pressure Reducer Paint coding of cylinder
Valve body shoulder: Compressed Air Cylinder

Hand wheel
black/white for air Paint c?: yellow for compressed air

='|:*| P

Screw plug Cylinder valve )
(Sealing plug) outlet connection Intergrated label with
markings

Fig 2



4.3 Composite Cylinder (aluminium liner)

M 18x1,5 (EN 144-1) Taping: carbon fibre /glass fibre /

/ epoxy resin

Liner:
Aluminum core

Fig 3

4.4 ALL-Composite Cylinder (synthetic liner)

M 18x1,5 (EN 144-1) Neck: Aluminum Bottom: Aluminum Impact protector

Impact protector

Liner: Taping:
Synthetic core Synthetic fibre / glass fibre / epoxy resin

Fig 4
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Label-Markings

Markings on Label: Explanation
EN144-1 M18x1,5 Thread identification
x,X kg Weight of empty cylinder (without valve), kg
V:x,x| Water capacity, litres
FP xxx bei xx°C Service pressure at xx°C
TS-xx°C/+xx°C e  Operating temperature range (-/+), °C for assembly group

(cylinder with valve)
e  Operating temperature range (-/+), °C for assembly group
(without valve)

PS xxx bar bei xx°C maximum permissible pressure at xx°C
PT xxx bar Test pressure
(1. 5 x filling pressure)
FINXXXX/XX Cylinder life in year and month (if cylinder life is limited)
e.g. AA 6061 Aluminium alloy
Baugruppe Atemschutzgerat CE0589 |Marking according to Directive 97/23EC (PED) by BAM
CExxxx Cylinder manufacturer marking according to Directive 97/23EC
(PED)
prEN 12245 Design standard
MSAAUER Manufacturer of assembled group (Cylinder and cylinder valve)
XXXX/XX Periodic inspection in Year and Month
Serial Number
Barcode See Section - barcode
Hazardous Material Symbol and UN In conformity with GGVSE/ADR (Road and rail transport of hazardous
1002 materials, Germany and Europe)

Name of cylinder manufacturer
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Barcode

Serial number and manufacturing date can also be read out with e.g. the MSA Barcode-Scanner (Mat.-No.
10047444). The Barcode corresponds to Code 128 (Type B).
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Transponder

If the cylinders are fitted with a transponder (location visible from outside), the data can be read out with e.g. the
MSA Transponder Scanner (Mat.-No. 10047797). The frequency range corresponds to 125 kHz.
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Cylinder Valves and Pressure Reducer Valves

Cylinder valves and pressure reducer valves have a parallel thread (M 18x1,5) to EN 144-1.

The valve outlet connection conforms to EN 144-2.

The cylinder valves are tested, certified and marked by BAM (Federal Institute for Material Testing, Germany)
according to the EC-Directive 1999/36/ EC: ,IT 0589

The valve must be used exclusively for the assigned gas (breathing air to EN 12021).

The valve hand wheels of cylinder valves are fitted with rubber caps protecting the valves from impact load.
Depending on type, they simultaneously have rotational direction burls to prevent an over-tight valve closing
(slip coupling).

Cylinder valves and pressure reducer valves with flow restrictor deliver a restricted amount of compressed air
only in case of a valve fracture to safely prevent the dangerous rebound. Cylinder valves carry the marking
"03 D 45" on the outside body.

All MSA cylinder valves are fitted with a water protection tube, and, depending on type, in addition with a
sintered metal filter.




8.1 Valve Installation

The valves must be installed only by authorized personnel!

To make sure that the area is free from impurities and residue, check the sealing surface and the O-ring (for flaws)
before valve installation. The threads in the cylinder neck and on the valve are to be checked for damages. Check
smooth valve opening and closing.

Important Notice:

During installation use only holding fixtures which are designed to prevent any damage to the composite cylinder
surface and which do not exert impermissible forces! Recommendation: Clamping jaws covered with a 10 mm
thick rubber layer. The compressive stress must not exceed 10 Mpa. The cylinder valve should be tightened with a
torque of 60 +20 Nm.

Note:

The ALL-Composite-Cylinders (synthetic liner) have a screwed-in cone in the neck connection. This cone must
not be detached or removed!

For valve installation to ALL-Composite-Cylinders (synthetic liner) use the spanner flat of the cylinder neck for
countering. This is to prevent transfer of torque to the cylinder neck during valve tightening (see Fig 4).

Fig 4
8.2 Valve Removal
The valve removal must be made only by authorised personnel!

Before valve removal the cylinder must be completely empty. Observe also holding fixtures.

Note:
For ALL-Composite-Cylinders (synthetic liner) use the spanner flat of the cylinder neck for countering (Fig 4).

9 Cylinder Filling

The compressed air must meet the requirements to breathing air according to EN 12021!

The air quality can be checked with the MSA Airtester HP (Mat.-No. D3188701) and the respective MSA Detector
tubes.

Cylinders must only be filled if

They comply with the Directive 97/23/EC and have a cylinder valve to Directive 1999/36/EC.

They have the surveyor test mark and the test period indication.

They have not exceeded the test period marked on the cylinder.

They are free from defects which could cause any risk (see section 10.2) and if the thread connection is free
from any visible humidity, and

e the two impact protectors of ALL-Composite Cylinders (with synthetic liner) are fitted (bottom and top).

Note:

As a result of the air compression cylinders are getting hot during the filling cycle. Since composite materials are
good insulators the heat generated takes longer to dissipate on the cylinder surface. The temperatures may reach
approx. 70°C. After returning to ambient temperatures check if the maximum filling pressure is reached, if
necessary, top up pressure.

After filling, the cylinders must be checked for tightness. For storage, put sealing plug into valve connection, check
cylinders for pressure in regular intervals.

8



Observe!

For filling ALL-Composite Cylinders (synthetic liner) observe that the filling time is >3 minutes to avoid
strong warming up. Occasionally rapid filling appliances are used, like the MSA Quick-Fill with filling
times of approx. 60 seconds. Higher filling temperatures are resulting. Cylinders filled with such
appliances must be specially checked for tightness at the next standard filling process in the depot.

9.1 Prevention of non-permissible moisture content in breathing air

e  Compressed air cylinders must not be emptied (depressurized) entirely.

e  The cylinder valves are to be closed immediately after use of compressed air breathing apparatus.

¢ Immediately after filling and after demounting from the compressed air breathing apparatus, the cylin-der
valves must be closed with the sealing plugs (Mat.-No.: D4073914 for 300 bar connections and
D4033902 for 200 bar connections).

e Use only compressed air meeting the breathing air requirements to EN 12021.

10 Testing

10.1Periodic Inspections

The composite cylinders are to be presented in regular intervals for the periodic inspections to a certified or
appointed authority in the sense of the EC Directive 97/23. Legal basis for the periodic inspections are the national
regulations!

The periodic inspection intervals are determined by the certified authority (e.g. in Germany: TUV). In Germany the
current interval for the first periodic inspection is 3 or 5 years, respectively, depending on cylinder type (see
indication in manufacturers type approval or on the cylinder label, resp.). Depending on cylinder type the life is
limited to 15 years or is unlimited. Observe the national regulations in the country of use!

10.2Visual Check

e After use and before refilling check cylinders for damage (damaged cylinder, slanted cylinder valve, inclined
hand wheel, leaking cylinder valve, cracks in hand wheel, damaged cylinder connection, etc.).
e Composite cylinders must be checked carefully for outside damage (abrasion, impact, dents, cuts and
delaminating). Depending on the damage, three categories are defined:
e Category 1 = non critical superficial damage (glass fibre layer), like e.g. small abrasion, small cuts,
scores or scratches. Such cylinders may be used again.
e Category 2 = damages that can be repaired, like e.g. cuts > 0,25 mm, abrasion > 0,25 mm. After repair,
these cylinders must be subjected to a hydrostatic pressure test.
e Category 3 = damage down to the carbon fibre layer. These cylinders must be taken out of service.
e  Check validity of periodic inspection (e.g. TUV).

A defective compressed air cylinder must be taken out of service immediately, it is to be emptied
(depressurized) in a safe area, and must be presented to a certified authority (e.g. TUV)!

10.3Tightness Test

The compressed air cylinder filled to service pressure and with closed valve less sealing plug is immersed into
water. Air leaking from the cylinder valve outlet connection indicates a leakage in the valve between the lower
shaft and the valve body. Air leaking at the cylinder neck thread indicates an insufficient packing of the cylinder
valve to the cylinder. To blow out the water from the valve, put cylinder into holding fixture (use only holding
fixtures which do not exert impermissible forces to the cylinder and which do not damage the cylinder surface),
open cylinder valve carefully and briefly, and close again.

e Seal cylinder valve outlet connection with sealing plug (Mat.-No.: D4073914 for 300 bar connection and
D4033902 for 200 bar connection), open and close again cylinder valve. Immerse cylinder with cylinder valve
into water. Air leaking under the hand wheel indicates a damaged packing of the upper valve shaft.

e  After tightness test dry cylinder valve (see section 13).

e |f the tightness between cylinder valve and cylinder only is to be checked, the joint may alternatively be
brushed with soap water. This saves drying the cylinder valve.
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Discharging

For discharging, put cylinder into holding fixture (use only holding fixtures which do not exert im
permissible forces to the cylinder and which do not damage the cylinder surface). This is to avoid that
the airflow moves the cylinder around uncontrollably!

Note:
The discharging causes a high noise level, use hearing protection.

At cylinder valves the airflow can be restricted by putting a suitable sealing plug into the valve outlet
connection and turning it in to the stop, then loosen the plug by one turn. The air is then discharged through
the ventilation boring only.

A still better solution is to connect the cylinder with cylinder valve to a compressor filling panel and discharge
the air via the panel.

At pressure reducer valves the airflow comes through the medium pressure connection. See instruction for
use of particular device.

Note:
Quick discharge may cause icing of cylinder and valve.
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Cleaning

Seal cylinder valve outlet connection with sealing plug (Mat.-No.: D4073914 for 300 bar connection and
D4033902 for 200 bar connection) to avoid that water is penetrating into the cylinder valve.

The surface cleaning can be made with water and, if necessary, a soap additive.

Chemical cleaning detergents and solvents must not be used, this may affect the impact protectors (All-
composite cylinders) and the overwrap (applicable to cylinders with aluminum liner and synthetic liner)!

Drying
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Use or fit only dry components.

Compressed air cylinders without valve or individual valves may be dried internally in an air circulation drying

cabinet (for max. permissible temperature see cylinder label).

Cylinders must not be dried in a vacuum drying cabinet; a collapse of liners is possible!

Compressed air cylinders filled with air exceeding marginally the permissible humidity levels (breathing air to

EN 12021) shall be flushed with dry compressor air meeting the requirements of EN 12021 (observe the

compressor filter condition, if necessary, exchange the filters):

1. Fill air cylinder to approx. 50% service pressure with air meeting the standard requirements, discharge air
slowly to approx. 30 bar (see section 11). Avoid icing!

2. Fill cylinder again to service pressure and discharge again slowly.

3.  Fill cylinder; cool down to room temperature and check air quality. If necessary, discharge and refill
again, until the limit values are met.

Storage
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Compressed air cylinders must be kept under control and be protected from mechanical load and soiling.
Never let compressed air cylinders unsecured and out of control. In depot, they must be protected from falling
down. If they are stored in horizontal position, they must be secured from rolling.

Compressed air cylinders must be stored in dry atmosphere.

The cylinder valve outlet connections must always be closed with a sealing plug matching the cylinder test
pressure (see section 10.3). This avoids penetration of foreign substances into the cylinder valve and
supports accident prevention, if a cylinder valve is opened unintentionally.

Compressed air cylinders must not be stored in areas where they may be exposed to electricity (e.g. near
electric welding appliances.

Avoid sun radiation, and in particular heat exposure and UV-radiation. (see also ISO 2230 / DIN 7716
"Rubber products - Guidelines for storage").

Avoid storage dose to corrosive agents.



15 Transport

Do not throw, strike, or roll compressed air cylinders.

Never seize cylinders by the valve hand wheel, but by the valve housing only, otherwise there is the risk

to turn the cylinder valve open unintentionally.

For transport in a cylinder cart the upright position (cylinder valve upturned) has proven best. This reduces the risk

of valve damage by falling or lateral crashing.

For transport on public roads compressed air
cylinders filled to more than 2 bar pressure are
subject to the hazardous material transport
regulations of GGVSE and ADR. The compressed air
cylinders or the transport package, respectively must
be labeled with the hazard label No. 2.2 according to
subsection 5.2.2.2 ADR (see Fig 5).

Fig5

The individual components of a hazardous material cargo must be stowed and secured on a vehicle such that they
cannot shift their position to each other and to the vehicle walls (see ADR, Section 7.5.7.1). A particular protection
of the cylinder valves with suitable packaging is required, e.g. by protective crates or - frames, since breathing air
cylinders for compressed air breathing apparatus due to their design and intended use do not have protection

caps nor collars (see subsection ADR 4.1.6.4).

1"



16 Safety Instructions

The following safety instructions refer to risks arising during the entire life span of a compressed air cylinder.
These risks may influence the safety of compressed air cylinders during transport, storage, assembly and
commissioning, in use, while checking or testing, at disassembly and scrapping.
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The compressed air cylinder must not be subjected to strong mechanical strain!

The packaging of compressed air cylinders (e.g. pallets, cartons, crates) for storage and transport must be
designed adequately robust, to prevent damage to the compressed air cylinders. It must also be sufficiently
stable to resist the conditions of transport and storage. For selection of suitable packaging methods the
cylinder weight must be taken into account.

The compressed air cylinder must not be distorted or damaged. If necessary, particular precautions must be
implemented to protect the compressed air cylinder from damage.
Strong damage may cause the bursting of compressed air cylinders!

During storage the compressed air cylinder must not be exposed to direct flames, or to high or extremely low
temperatures. The permissible operating temperatures must implicitly be adhered to (see cylinder label).
The permissible temperature range of the assembly group - cylinder with cylinder valve - must be
observed!

For operation of compressed air cylinders the same temperature range is applicable as that for storage. If
necessary, protection against heat exposure must be used, e.g. the MSA Nomex-cylinder covers (Mat.-Nos.
D4075877 or D4075878). Temperatures beyond the permissible limits may cause changes of the mechanical
properties and the strength of the compressed air cylinder.

High and extremely low temperatures may cause the bursting of compressed air cylinders!

The compressed air cylinder must be protected from humidity.

For transport and storage the cylinder connection must be sealed to avoid that humidity is entering. For
storage outdoors additional protective precautions must be taken. Variations in storage temperature carry the
risk of condensation water formation. For use, the compressed air cylinder must only be filled with dry gas
(EN 12021). The valve of unpressurised cylinders must be closed.

Impermissible high humidity content implicates the risk of freezing and breathing apparatus failure
during use.

Observe that the max. permissible pressure (PS, see cylinder label) is not exceeded.
Impermissible excess pressure may cause the bursting of compressed air cylinders!

The cylinder valve must never be removed as long as the cylinder is pressurized. Before cylinder valve
removal make sure that the compressed air cylinder is entirely empty (depressurized).
If the cylinder valve is removed under pressure, the air escapes explosively, components may get
catapulted dangerously.

Do not machine the compressed air cylinder. Any inappropriate treatment by drilling, riveting, grinding etc.
changes the mechanical properties of the compressed air cylinder, the wall thickness and the strength.
Machining like drilling, riveting, grinding may cause the bursting of compressed air cylinders!

The compressed air cylinder must only be used for compressed air breathing apparatus. The permissible
application is declared on the cylinder. The compressed air cylinder is not certified for use under water.
Misuse may cause a loss of required properties and may cause bursting of compressed air cylinders!

The compressed air cylinder must never be scrapped in pressurized condition. Before scrapping it must be
checked that the compressed air cylinder is entirely empty. Cylinders to be scrapped must be made
unserviceable by drilling or sawing to prevent refilling of defective compressed air cylinders.

Scrapping pressurized compressed air cylinders may cause the bursting and accidents!
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1 3aBawara co6cTBeHa 6e3onacHocT

3a Bawarta cob6cTBeHa GesonacHOCT, Mons, npeAu nNbpBaTa ynotpe6a npoyeTeTe Te3u MHCTPYKUUMW.
ToBa pbKOBOACTBO ChAbpPXa BaXkHa MH(OPMaLMs OTHOCHO 6e30omnacHOCTTa Npu MoHTaxa, ynotpeba u nssaxaaHe
oT ynotpeba, KakTo 1 Npy cepBuanpaHe Ha ByTunkuTte 3a crbCcTeH Bb3ayx Ha MSA.

Ako ByTunkaTa 3a CrbCTeH Bb3[yX C€ M3Mos3Ba B KOMOMHALMS C AnXaTeneH anapaT CbC CrbCTEH Bb3AYX, MONs,
npoyeTeTe pPbKOBOACTBOTO Ha AvxaTenHus anapat

Hecna3BaHeTo Ha MHCTPyKLUMWUTE Ha ToBa PBLKOBOACTBO M3nara Ha puUck 6GesomacHocTTa Ha nuuarta,
non3BaLy CTOKUTe, KaKTo M 6e3onacHOCTTa Ha camuTe NpoAyKTyH!

®dupma MSA He HOCM OTTOBOPHOCT, aKO WHCTpyKUMWUTE, OAfAeHN B TOBa PbKOBOACTBO, He ce cnaseaT u
cvbniopasart. MapaHumnTe, aageHn oT MSA OTHOCHO NMpoAyKTa, cTaBaT HedeWCTBUTENIHW, ako NPOAYKTLT He ce
M3Mon3ea, cepBuavpa Unu noaabpxa B CbOTBETCTBUE C UHCTPYKUMMTE, AafeHn Tyk. M3GopbT u ynoTtpebata ca
M3USAMO OTFOBOPHOCT U 3afbihKeHne Ha AencTBawmTe nuua. FoOpHOTO CbOTBETCTBA Ha ycrioBusiTa 3a npoaaxba
OTHOCHO rapaHumsiTa u oTroBopHocTTa Ha MSA. ToBa He rvi npomeHst.

2 O6xBaT U KOMNeTeHUUn

ToBa pbKOBOACTBO € Cb3faAeHo 3a NoTpebuTenu Ha keanuduumpaHo obopyasaHe 3a 3aluTa Ha AuxaTtenHuTe
MbTULLA, TOW CNYXXU KaTo PbKOBOACTBO 3a GesonacHa ynoTpeba, MoHTax, cknaaupaHe U CbxpaHeHue 1 6opaBeHe
€ BYTWUIKN CbC CrbCTEH Bb3AYX, HAaNPaBeHN OT KOMMO3UTEH MaTepuan kaTto:

e /3Usn0 KOMMNO3UTHU BYTUNKM (CUHTETUYHA OBLUMBKA M KAPBOHOBO BNAKHO / CTHKIEHO BNAakHO UMW enokcuaHa
neHTa)
e KomnosutHu 6yTunkm (anymmHmeBa obLumBka 1 kapbOHOBO BMAKHO / CTBKMEHO BMAKHO UMW enoKcuaHa NneHTa)

KomnoautHute GyTUNKM 3a CrbCTEH Bb3AyX Ce M3MOoMn3BaT kaTo ByTURkM CbC CrbCTeH Bb3AyX C HansraHe
cboTtBeTHo 200 bar n 300 bar.

EyTI/IﬂKVITe 3a Cr'bCTeH Bb34yX Ca npeaHa3Ha4YeHu 3a NbJIHeHe C Bb34yX 3a AULlaHe.

ByTunkute ca npousseaeHu n MapkvpaHnu ¢ mapkupoBka CE B cboTBeTCTBUE C M3nckBaHusiTa Ha EC — [upektusa
3a HansraHe Ha obopyasaHeTo 97/23 EC (B cuna B usna Espona). MogynbT 3a acembnupaHe/mMoHTax (6yTunka
CbC CrbCTEeH Bb3dyx W BeHTUN 3a OyTunkaTta) e TecTBaH, cepTudumumpaH u mapkvpaH ot BAM (PepepaneH
WHCTUTYT 3a W3nNuUTBaHe Ha MaTtepwanu, [epmaHusi) B cboTBeTcTBMEe C [OupektmBa 97/23 EC:
L pyna amxatenHa 3awwurta CE 0589"

CepTtudpmumpaHute 6yTUNKUM CbC CrbCTEH Bb3AyX ca u3bpoeHu u onucaHu B EC — [leknapauusa 3a
CcbLOTBETCTBUE.

3 TexXHU4YeCcKu AaHHU

Hansirane

200 bar [300 bar

Hansrane npyvu uanuTeaHe

300 bar |450 bar

BmecTtumocT (BoaeH o6em)

Terno

Bwx eTukeTa Ha GyTunkaTa

Matepuanu Ha 6yTunkara 3a CrbCTeH
Bb3AyX C anyMMHUeBa o6luMBKa

O6BuBKa: kKapOOHOBO BNaKHO/ CTHKNEHO BNakHO/ enoKcuaHa
cmorna

Marepuanu 3a ,,u3uano"” KOMNo3uTHa
OyTUNKa CbC CMHTETUYHA OGLUMBKa U
anyMuMHWeBU enemMeHTn

O6BuBKa: kapOOHOBO BNaKHO/ CTHKNEHO BNakHO/ enoKCuaHa
cmorna. [JbHOTO 1 ropHaTa YacT Ha 6yTunkaTa ca obopyaBaHu ¢
NpOTUBOYAAPHM 3aLLMTKW, Npom3BedeHn oT abcopbupall
eHeprusaTa pasneHeH maTepuan.

MpepHa3HavyeHue 3a ynoTpeba

CbaoBe nof HansraHe ¢ NPUNOXeHWe Npu 3alumTa Ha
AaunxaTtenHute NbTuia

CepTudpmumpaHy Te4YHOCTU OT rpyna 2
cbrnacHo fupektusa 97/23/EC

e Bwbagyx 3a guwaxe
e He-okcuampally razose 3a guiuaHe.
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4 OnpeaeneHus

41 KomnosuTHa 6yTunka c BeHTUN 3a 6yTunkara

Tano Ha
PuueH kpan  BeHTWna Bewtun - Kop na Gompvceare Ha
Ha ByTunkara pamoTo Ha 6yTunkata Bytunka cbC crbCTeH Bbaayx LissT Ha

4epHO/6AaMo 3a Bb3AYX 6087Ta : XbAT 3@ CrbCTEH Bb3AyX

Tana 3a 3aBUHTBaHe CBbp3BaHe/Bpb3ka Ha
(YnnbTHWUTEeNHa Tana) n3xona WHTerpupaH eTukeT ¢
MapKUpOBKM
®urypa 1
4.2 KomnosuTHa 6yTunka c peayump-BeHTUN
Tano Ha peadyuup LiBeTeH ko4 Ha pamoTo
Pruen kpaH BeHTUNa Ha 6yTunkata: depeH/ Lipar Ha 6yTurnkata CbC CrbCTeH

65n 3a Bb34yXx Bb34YyXXbilF 3@ CrbCTEH Bb34yX

i f7i] £
=2 =
{2k

Tana BeHTtun Ha 6yTunkata
(YnnbTHUTENH CBbp3BaHe/Bpb3ka Ha WHTerpupaH eTukeT ¢
a Tana) usxopa MapKVpOBKU

®durypa 2

15



4.3 KomnosutHa 6yTunka (anymmHueBa o6luMBKa)

IleHTa: kap6oHOBO BRakHO
M 18x1,5 (EN 144-1) /CTbKMNEHO BriakHo / enokcuaHa
cmona

BbTpeluHa oblimBka:'anymvHmeBa
BbTPELLUHOCT

®urypa 3

4.4 N3uano komMno3uTHa 6yTunka (CMHTeTUYHa o6LLIMBKa)

M 18x1,5 (EN 144-1) rbpro (anyMmnHumn) [bHo: anymuHnin MpoTnBoyaapHa 3awmTa

MpoTuBoyaapHa sawmta

BbTpellHa obLumBka: CUHTETWYHO BrakHo / CTbKIIeHO BMakHO /
CUHTETUYHA CbpLieBUHA enokcuaHa cmona

®urypa 4
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5 MapKupoBKK Ha eTUKeTa

MapKMpoaKa Ha eTUKeTa:

O6sicHeHue

EN144-1 M18x1,5

WpeHtudukauus Ha pesbata

x,X kg

Terno Ha npasHa byTunka (6e3 BeHTUn), kg

V:x,x|

BmectumocT Boaa, nutpu

FP xxx npu xx°C

CepBu3Ho HansiraHe npu xx°C

TS-xx°C/+xx°C

e [lnanasoH Ha paboTHaTta Temnepartypa
(-/+), °C 3a mogynHa rpyna
(6yTunka c BeHTU)

e [lnanasoH Ha paboTHaTa TemnepaTypa
(-/+), °C 3a mopynHa rpyna (6e3 BeHTVN)

PS xxx bar npu xx°C

MakcumanHo gonyctumo HansiraHe npu xx°C

PT xxx bar Hansrane Ha nanuTtBaHe (1. 5 X HansiraHe Npu NbIHeHe)
FINXXxx/xx KnBOT Ha GyTunkara B rogvHun 1 Meceum (ako XUBOTBT Ha ByTunkaTa e
e.g. AA 6061 AnymuHuesa cnnas

Ipyna ypeam 3a guxatenHa sawmra

MapkupoBka B cboTBeTcTBME C [lupektusa 97/23EC (PED) ot BAM

CExxxx

MapKMpOBKa Ha npou3soaunTena Ha 6yTVIJ'IKaTa cbrnacHo ﬂ,MpeKTMBa
97/23EC (PED)

prEN 12245 CTaHpapT Ha KOHCTpyKuMATa

MSAAUER MpousBoauTen Ha acembnunpanus mogyn (6yTunka n BeHTUnN 3a
XXXX/XX MepuvoanyHa npoBepka B roaMHa u MeceL,

CepueH Homep

Bapkog Bwx pasgen — bapkoa

CumBon 3a onaceH matepuan n UN
1002

B cvotBetcTBME ¢ GGVSE/ADR (LLoceeH v .M. TpaHCNopT Ha onacHn
matepuanu, l'epmanus n EBpona)

Mme Ha npoussoanTens Ha Gytunkata
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6 Bapkopn

CepuinHMSAT HOMEp 1 AaTtaTta Ha NPOM3BOACTBO ChLLUO Taka Moxe Aa ce npoyeTte/otyeTe Hanpumep ¢ MSA Gapkog
ckeHep (kaT. Ne 10047444). bapkogbT cboTBeTCTBaA Ha kof 128 (Tvn B).

7 YcTpoicTBO 3a TeneMeTpus (TpaHCNoHAep)

Ako ByTUNKMTE Ca CbOPBXEHWN C YCTPOWCTBO 3a TenemeTpus / TpaHcnoHaep (MecTOoMnonoXeHue BUONUMO OTBBH),
OaHHWTe moraT Aa ce npoyeTat/otyeTaT Hanpumep ¢ MSA TpaHcnoHaep ckeHep (kaT. Ne 10047797). O6xBaTbT
Ha YyecToTaTa cboTBeTCTBa Ha 125 kHz.

8  BeHTWUnu Ha GyTuUnKaTa u pegyuup BeHTUNU (PeAyKTOPU Ha HansAraHeTo) Ha GyTunkara

e BeHtunute Ha GyTunkuTe M pegyuMp BEHTUNWUTE (PepyKTOpUTE Ha HamnsraHeTo) uMart napanenHa pesba
(M 18x1,5) cbrnacHo EN 144-1.

e CbeanHeHWeTo Ha n3xoaa Ha BeHTUna cboTBeTcTBa Ha EN 144-2.

e  BeHtunute Ha ByTUnKUTE Cca U3NUTBAHW, CEPTUCDULMPAHN U MapkMpaHu ¢ Mapkuposka "TI 0589" cbrnacHo
EC -OupekTtuea 1999/36/ EC ot BAM.

e BeHtunbT TpAbBa Aa ce M3Mon3Ba U3KMIYUTENHO 3a ynoMeHaTus ra3 (Bb3gyx 3a avwaxe no EN 12021).

e  PbyHWTe KpaHOBe Ha BEHTUNUTE Ha OYTWUIKUTE Ce MOHTMPAT C ryMeHW Tanu, npeanassanky BEHTUNWUTE OT
yaap. B 3aBucumocT OT BMAa, CblUEBPEMEHHO C ToBa, Te MMaT Bb3MM 3a MocokaTta Ha BbpTeHe, 3a Aa
npefoTBpaTABaT M NpeanassaT OT CBPbX 3aTAraHe Ha BEHTWNa Npu 3aTBapsiHe.

e BeHTunute u pepyump BeHTMUNUTE (PedyKTOpWUTE Ha HansraHe) Ha OyTunkuTe C orpaHuunTen Ha fgebuta
[OCTaBSAT OrpaHUYEHO KONMUYECTBO CrbCTEH Bb3AyX Camo B Cryyail Ha cyynBaHe Ha BeHTMNa, 3a Ada
npeanasaT oT onaceH pukoweT. BeHTunute Ha 6yTunkuTe ca ¢ mapkuposka "03 D 45" Ha BBHLUHMSA Kopnyc.

e Bouuky BeHTMNM Ha ByTunku Ha MSA ca cbopbxeHu C npeanasuTen 3a Boda W, B 3aBUCMMOCT OT BuAa,
B AOMbITHEHME, CbC CUHTEPOBaH MeTaneH hunTbp.

8.1 MoHTupaHe Ha BeHTUNa

BeHTunuTe Tpsi6Ba Aa ce MOHTUPAT €AMHCTBEHO U CaMO OT YNbIIHOMOLLEH nepcoHan!

3a fOa cTe curypHu, Ye 3oHata e cBOGOAHA OT HEYUCTOTUM UM OCTaTbuW, MpPeaum MOHTUMPAHeTO Ha BeHTuNa
npoBepeTe ynmbTHUTENHaTa NOBbPXHOCT M O-npbCTeHa (3a uenHaTuHu U aedekTn). Pe3buTte B rbproTo Ha
6ytunkata 1M Ha BeHTuna Tpsibea Oa ce mpoBepsT 3a nospeau. poBepeTe rMagkoTo U MfaBHO OTBapsiHe
1 3aTBapsiHE Ha BEHTUNA.

BaxHo:

Mo Bpeme Ha MOHTaX W3MON3BalTe €AMHCTBEHO 3afbpXallyM MHCTPYMEHTW, KOWTO ca npeaHasHaveHu Aa
npeanasBaT OT KakBaTo W Aa € MoBpeda Mo NMOBBbPXHOCTTA Ha KOMMO3UTHaTa BGyTurka U KOUTO HEe ynpaxHsiBaT
HeponycTum Hatuck u cuna! lMpenopbka: Ckobu 3a cTaraHe C rymeHo nokputue c paebenuHa 10 mm.
KomnpecuBHuAT HaTuck He Tpsbea aa HageBuwaea 10 Mpa. BeHTunbsT Ha GyTunkata TpsibBa ga ce 3aTerHe c
BbpTAL, MOMEHT 60 +20 Nm.
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3abenexka:

M3uano KoMMnoauTHWUTEe OYTUNKM (CbC CUMHTETMYHA BbTpelHa oblMBKa) MMaT 3aBUT KOHYC B bpreHOTO
cBbp3BaHe. To3n KOHYC He TpsiGBa Aa ce oTAeNA M oTcTpaHsaBal

3a MOHTMpaHe Ha BEeHTUN Ha W3LANO KOMMO3UTHWM BYTUMKW (CbC CUHTETUYHA BbTpelHa oblumBka) nocraBeTe
raeyeH Koy Ha rbprioto Ha GyTunkaTa 3a 3acTornopsiBaHe. ToBa ce npasw ¢ Len usbsreaHe Ha npegaBaHe Ha
BbPTSLL MOMEHT Ha MbPIIOTO Ha ByTUnKaTa no Bpeme Ha 3aTsraHe Ha BEHTUNa (BUX curypa 4).

®durypa 4

8.2 OrtcTpaHsiBaHe Ha BeHTUNa

OTcTpaHABaHETO Ha BeHTUNa ce U3BbpPIBA €AWHCTBEHO OT YNbIHOMOLWEH nepcoHan!
Mpean ga ce NpUCTbNM KbM OTCTpaHsiBaHe Ha BeHTUNa, GyTunkata TpsibBa Aa e cbBcem npasHa. Cnassaiite
M3NCKBaHUSTA W 3a 3axBallalluTe YCTPOCTBa.

3abenexka:

3a U3UANo0 KOMNO3UTHUTE BYTUNMKKM (CbC CUHTETUYHA BbTPELLHA OBLUMBKA) M3MOM3BaNTE raeveH KoYy 3a rbprioTo
Ha ByTunkata 3a npotusoBec (curypa 4).

9 MbnHeHe Ha GyTunkarta

CrbCTeHUAT Bb3AyX TpsibBa Aa CbOTBETCTBA HAa M3MCKBaHUATa 3a Bb3AyX 3a AuwaHe cbrnacHo EN 12021!

KayectBoTO Ha Bb3gyxa Moxe [a ce NpoBepu C ypeda 3a TecTBaHe Ha Bb3gyx Ha MSA Airtester HP
(kat. Ne D3188701) 1 CbOTBETHWUTE AETEKTOPHM TPBOUYKM MSA.

ByTtunkute Tpa6Ba Aa ce NbAHAT eAUHCTBEHO, aKo:

cboTBeTCTBaT Ha [inpekTna 97/23/EC 1 nmat BeHTUN 3a ByTunka no Jupektusa 1999/36/EC.

MMaT MapKkupoBKa 3a U3nuTBaHe U 0603HaYeHNe Ha Neproda Ha TeCTBaHe.

He ca HaABULIMNW Nepuoaa 3a U3nuTBaHe, MapkvupaH Ha 6yTunkaTta.

HAMaT aedekTun, KouTo Brxa Mornu Aa Npean3BrKaT KakbBTO M Aa 6uno puck (Bux Pasgen 10.2) n,

ako npucbeanHsIBaHeTo ¢ pe3ba He e BUAVMO BRaxHo, U

e  [BeTe NMPOTMBOYAAPHU 3aLLUUTM Ha M3LUSIO KOMMO3UTHUTE BYTUIKK (CbC CMHTETUYHA BbTpeluHa obLuMBKa) ca
MOHTUpaHu (oTrope 1 oTAoNY).
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3abenexka:

B pesynrar Ha crbCTsIBAHETO Ha Bb3ayxa OyTUNMKUTE cTaBaT ropeLym No BpeMe Ha LMKba Ha MbiHeHe. Tbii kaTo
KOMMNO3UTHWUTE MaTepuanu ca A4oGbp M3onaTop, reHepupaHaTa TonMHa ce Hyxzgae OT nosede Bpeme, 3a Ja ce
pascee No NMOBBLPXHOCTTA Ha ByTunkata. TemnepaTypute mMoraT Aa AocTurHat okono 70°C. Cnepn gocTuraHe Ha
okonHata TemnepaTypa MpoBepeTe, [Aanu MaKkCUMasiHOTO HasfsiraHe Ha MbflHeHe € [OCTUrHaTo, ako
e HeobxoauMo, yBenuyeTe HanaraHeto. Cnep nbfiHeHe GyTunkuTe TpsioBa Aa ce NPOBEpsT 3a XepMeTUYHocT. 3a
CbXpaHeHue 1 cKnagupaHe rnocTaBeTe ynibTHUTENHA Tana B NPUCbeaMHSABALLMA OTBOP HA BEHTMA, NpoBepeTe
OyTUnKUTe 3a HansiraHe B NOCTOSIHHUTE MHTEPBAIW.

Ot6enexeTe U cnasBainTe!

3a nbnHeHe Ha U3UANO KOMMNO3UTHU OYTUNKMU (CbC CUHTETUYHa BbTpellHa o6luMBKa) oTGenexerte, 4ye
BpeMeTo 3a NbnHeHe e >3 MUHYTW, 3a Aa u3berHete cunHo 3atonnsiHe. lMoHskora ce wu3nonseaTt
ycTpouncTBa 3a 6bp30 nbnHeHe kato Hanpumep MSA Quick-Fill c Bpeme 3a nbnHeHe cpeaHo 60 cekyHaw.
B pe3synTaTt Ha ToBa ce NOCTUraT No-BMCOKU TemnepaTypy Ha MblHeHe. ByTunkure, HanbIHEHU ¢ TakMBa
yCTpoiicTBa, cneuvanHo Tps6Ba Aa ce NPOBEPAT 3a XepPMETUYHOCT NpU CrieABalYMA CTaHAAPTEH npoLlec
Ha NbnHeHe B cknapa.

9.1 MNpeanasBaHe oT HeaonycTUMO ChbAbpXKaHWe Ha Brnara BbB Bb3AyXa 3a AullaHe

e ByTunkuTe CbC CrbCTeH Bb3ayX He TpsibBa Aa ce nanpassaT HambIIHO (pa3xepmeTuampar).

e BeHtunute Ha Bytunkute TpsibBa ga ce 3aTBapsAT He3abaBHO crep ynotpeba Ha AuxaTenHus anapat
CbC CrbCTEH Bb3AYX.

e HesabaBHo cnep MbnHeHe U OEMOHTUPaAHE OT AMXaTenHusa anapat BeHTunuTe Ha byTunkuTe TpsibBa aa
ce 3aTBOPSIT € ynnbTHUTENHUTE Tanm (kaT. Ne D4073914 3a cbeanHeHus/Bpb3ku 300 bar n D4033902 3a
cbeaunHenuns/Bpb3ku 200 bar).

e lI3nonsBaite camMO CrbCTEH Bb3AyX, CbOTBETCTBALL, Ha W3NCKBAHWATA 3a Bb3AYX 3a [AuvlaHe
no EN 12021.

10 WsnutBaHe

10.1 MepuoanyYHN NPOBEPKU M UHCNIEKLUMN

KomnoautHute GyTunku TpsibBa peJOBHO Aa ce NPeAcTaBsAT 3a NepyoANYHU UHCMEKUMM Ha cepTuddmumpaHi unm
HasHayeHn opraHu no cmucbna Ha EC [OupektuBa 97/23. 3akoHoBa OCHOBa 3a NEPUOAMYHM MHCNEKUMM ca
HauWoHanHuTe pasnopenbu!

WHTepBanuTe 3a nepuoanyHa npoBepka ce onpefenat OT cepTUdUUMpaHn opraHu (Hanpumep B repmaHust
e TUV). B lepmaHns HTEpBanbT 3a MbpBa NepuoanyHa nposepka KbM MOMEHTa € 3 Unu 5 roanHn cboTBeTHO,
B 3aBMCMMOCT OT BMAA Ha LMnNuHAbPa (BMXKTe 0603HaYeHneTo B 0400peHNeTo 3a TN Ha NPOM3BOAMTENS UMK Ha
eTukeTa Ha GyTunkaTa). B 3aBUCMMOCT OT BMAa Ha UMNMHABPA XKUMBOTLT € orpaHudeH Ao 15 roguHu wnu He
e orpaHnyeH. Cnassalite u cbbniogaBaiite HauvWoHanHWTe pasnopeabu B cTpaHaTta, KbAeTo ce u3nonssar
ByTunkute!

10.2 BwusyanHa npoBepka

e Cnep ynotpeba u npean MOBTOPHO MbIiHeHe npoBepeTe GyTunkuTe 3a nospean (nMoBpedeHa OGyTunka,
V3KPUBEH BEHTWIN, HaKMOHEH pbYeH KpaH, TeY NOo BEeHTUNa Ha OGyTurkaTa, NyKHAaTUHU B PBYHUS KpaH,
nospeeH CbeMHUTENEH OTBOP Ha ByTunkaTa, u ap.)

e KomnosutHute ByTunku TpsibBa Aa ce MpoBepsiBaT BHMMATENHO 3a BBLHLIHW noBpeau (M3HOCBaHe, yaap,
BANBOHATUHM, NpobVBKM, CpsA3BaHWMA W cuensaHus). B 3aBucumocT oT nospepgata ce obocobsiBaT Tpu
KaTeropuu:

e KaTeropusi 1 = He KPUTUYHM MOBBPXHOCTHW NOBpean (MNacT CTHKMNEHO BMAKHO), KaTo Hanpumep neko
V3TbpKBaHe, Manku pesku, INeKku Cpsi3BaHusi wWnu ofpackBaHus. Takvea OyTunkv moraT ga ce
ynoTtpebsiBaT OTHOBO.

e Kateropuss 2 = lNoBpegn, KOMTO MoraT Jda ce MOMPaBAT, kaTto Hampumep cpsasBadusa > 0,25 mm,
n3TbpkBaHus > 0,25 mm. Cnen peMOHT Te3un GyTunkv TpsibBa Aa NnpemyHaT U3nuTBaHe ¢ X1ApPOCTaTUYHO
HansiraHe.

e Kateropusi 3 = NoBpena fo kap6oHoBus croi. Tean 6yTunkm Tpsbea aa ce u3BaaaT ot ynotpeba.

e [poBepeTe BanMOHOCTTa Ha NepuoanYHaTa uHcnekuma (Hanpumep TUV).

HedekTHa GyTUNKa 3a crbCTeH Bb3Ayx He3abaBHO TpsiGBa Aa ce U3Baau oT ynotpeba, cbLlo Taka TpAGBa
Aa ce u3npasHu (pasxepmeTnsupa) B 6e3onacHa 3oHa u TpsaGBa Aa ce npeacTaBu npea cepTudMUMpaly
opraH (Hanpumep TUV)!
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10.3 TecTt 3a xepMeTUYHOCT

Bytunkata cbC CrbCTeH Bb3AyX, HambiHeHa A0 paboTHO HansAraHe, CbC 3aTBOPEH BEHTWUM M 6e3 ynimbTHUTENHN
Tanu ce notans BbB Bofa. Manu3aHe Ha Bb3dyx OT M3XOAHATa Bpb3ka Ha BEHTUNA O3HavaBa TeY BbB BeHTWNa
Mexay [OOMHWS Ban (WnuWHAen) u TANOTO Ha BeHTuna. M3nusaHe Ha Bb3Ayx npu pesbata Ha rbprnoto Ha
OyTunkaTa o3HavaBa MoBpeaeHO ynnbTHeHue (HabuBka) Ha BeHTuna kbM OyTunkata. 3a ga ce uskapa BogaTta
HaBbH OT BeHTWNa, nocTaBeTe OyTunkata B 3axBalLaLLOTO YCTPOWCTBO (M3Mon3BaiTe camo 3axBaluallu
YCTPOWCTBA, KOUTO He yNpaXHsiIBaT HEAOMYCTUM HaTUCK BbpXy ByTurkaTa u KoUTo He yBpexaaT NoBbPXHOCTTa Ha
6yTunkaTa), oTBOpPETE BHMMATESIHO M 3a KpaTKo BeHTUNa Ha byTunkaTa u 3aTBOpeTe OTHOBO.

e YnnbTHETe W3XOOHOTO CBbp3BaHe/Bpb3ka Ha BeHTMNa Ha OyTunkata C  ynnbTHATENHaTa Tana
(kaT. Ne D4073914 3a cBbp3saHe 300 bar n D4033902 3a cBbp3BaHe 200 bar), oTBOpeTe M 3aTBOpeTe
OTHOBO BeHTWNa Ha ByTunkara. MotoneTte GyTunkarta ¢ BeHTMNa BbB BoAa. M3nusaHe Ha Bb3ayx Noja pbyHUs
KpaH o03HayaBa noBpefeHa HabvBka (YNiTbTHEHWE) Ha FTOPHUS Ban Ha BeHTUNA.

e Crep npoBexaaHe Ha TecTa 3a XepMETUYHOCT noAcyLlueTe BeHTUNa Ha 6ytunkata (Bux Pasgeni3).

e Axo TpsbBa fa ce MpoBepU eAMHCTBEHO MpUIIENBaHETO MeXAy BeHTUna u OyTunkarta, kato antepHatvBa
LIapHMPBT Ha Bpb3kaTa MOXe Ja Ce MWHe CbC canyHeHa Bofda. ToBa CrMecTsiBa CyLUEHEeTO Ha BeHTWUNa Ha
OyTunkarta.

11 WU3nyckaHe Ha Bb3ayxa

e 3a pa u3npasBaHe GyTunkata, A noctaBeTe B YCTPOWCTBO 3a 3aAbpxkaHe (M3nonssanTe camo
3aAbpXKalyM YCTPOMCTBA, KOMTO He YMpaXHsABaT HAaTUCK BbpXy OyTuUnKaTta MU KOUTO He yBpexpaaT
NOBBLPXHOCTTa Ha GyTunkara). ToBa ce npaBu ¢ Lien U3GArBaHe Ha HEKOHTPONMPYEMO ABUXEHWUE Ha
6yTunkara, KOeTo ce NpeAU3BUKBa OT Bb3AyLUHATa CTPYA.

3abenexka:
Mpu nsnpassaHe Ha GyTunkaTa ce OTAENS LyM, 3aTOBa M3MNon3BaiTe 3alMTHW cpeacTBa 3a ymte!

e [pu BeHTMNUTE Ha ByTUnkuTe Bb3AyWHATa CTPYS MOXe Aa Ce OrpaHuyu, kato ce NocTaBu nopxogsiia
YNIbTHUTENHA Tana B U3XOAHOTO CbEAMHEHWE HA BEHTUMA W Ce 3aBbpTW [0 3aTBapsiHe, Crej ToBa C €fHO
3aBbpTaHe ce pasxnabsa BeHTuUna. Creqd ToBa Bb3AyXbT Ce M3kapBa €AUHCTBEHO Npe3 BEHTUNALMOHHUS
OTBOP.

e Ouwe no-gobpo pelleHve e fa cBbpxeTe ByTunkata ¢ BeHTUNa KbM MbMHEL, NaHen Ha Komnpecop u Aa
n3npasHuTe Bb3dyxa npes naHena.

e [pu peoyuuMp BeHTUNM (PedyKTOPM Ha HansAraHeTo) Bb3AyXbT M3MU3a Npe3 CPEAHOTO CbeAWHEHME 3a
HansraHe. Buxte UHcTpykuumuTe 3a ynotpeba Ha OTAeNnHWUTe yCTpoUCTBa.

3abenexka
Bbp30TOo M3nyckaHe Ha Bb3ayxa MOXe Aa Npean3Buka 3aneassaHe Ha GyTunkata u BeHTuna.

12 TMouuctBaHe

e YnnbTHeTe cBpb3kaTa Ha M3xoda Ha BeHTuna Ha bytunkarta ¢ ynnbTHuTenHa Tana (kat. Ne D4073914 3a
300 6apa cBbp3BaHe n D4033902 3a 200 Gapa cBbp3BaHe), 3a Aa ce u3berHe HaBnu3aHe Ha Boda BbB
BeHTWNa Ha GyTunkaTta.

e [louncTBaHETO Ha MOBBLPXHOCTTA MOXeE Aa Ce U3BbPLUM C BOAA W, aKo € HeobX0AMMO, CbC CanyH.

e He Ttpsbea pga ce wu3non3BaT XMMMYECKM MOYMCTBAWM npenapaTy M pas3TBopu. ToBa Lie 3acerHe
NpOTUBOYyAapHUTE 3alWTW  (M3UANO  KOMMO3UTHWM OyTunku) u  oblwwmBkaTa (nNpunoxuma 3a OyTunku
C anyMuHueBa BbTpeLlHa obLuMBKa U CUHTETUYHA BbTpeLLHa obLmnBka)!
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13

MopacywasaHe

14

M3nonaBante nnu MOHTUpawmTe camo cyxu enemeHTu!
Bytunkn 3a crbcteH Bb3gyx 6e3 BEHTUNMM UNKM OTAENHU MHAMBWAYanHW BEHTUNKM MoraT ga ce cywar
BBTPELLHO B LWKad 3a cylleHe C LMpKyrnauus Ha Bbaayxa (3a Makc. JornycTuma TemnepaTypa BibKTe eTukeTa
Ha ByTunkara).
ByTunkute He TpsbBa Aa ce cywart B LKad CyLUMmHS C BakyyM; Bb3MOXHO € AecbopMypaHe Ha BbTpeLuHaTta
obwwskal
ByTunku 3a crbCTeH Bb3ayX, KOUTO Ca MbMHM C Bb3AyX, HaABULIABALL NpefdesiHo JONyCTUMWUTE HMBA Ha
BMaxHocT (Bb3ayx 3a BauweaHe no EN 12021), TpsibBa ga ce obnedaT cbC Cyx Bb3AyX OT KOMMpecop
cbrnacHo uaunckBaHusTa Ha EN 12021 (npoBepeTe CbCTOSIHMETO Ha unTbpa Ha KOMMpecopa, ako
e HeobxoaMmo, cMeHeTe unTpuTe).
1. HanbnHete Bb3aywHata 6yTunka ¢ okono 50% paboTHO HansiraHe ¢ Bb3a4yX, OTroBapsL, Ha
CcTaHAapTHUTE U3NCKBaHWS, n3npasHeTe Bb3gyxa 6aBHo Ao okono 30 bar (Bux Pasgen 11).
M3bGsreaiite 3aneassaHe!
2. HanbnHeTe oTHOBO GyTunkaTa Ao paboTHO HansiraHe U OTHOBO U3npasHeTe 6aBHO.
3. HanbnHeTte b6yTunkara, oxnageTe st 40 AOCTUraHe Ha CcTariHa TemnepaTypa U NpoBepeTe KayecTBOTO Ha
Bb3ayxa. AKo e HeobxoanMo, U3npasHeTe U 3apefeTe OTHOBO, AOKATO Ce AOCTUrHAT NUMUTHUTE
CTOMHOCTY.

CknagupaHe U cbxpaHeHue

22

ByTunkute 3a crbcTeH Bb3dyx TpsibBa da ce AbpXaT NoA4 KOHTPOM M Aa ca 3alWTeHU OT MexaHU4YHO
HaToBapBaHe W HeuucToTun. Hukora He octaBsiite HeobesonaceHu, 6e3 KOHTpon v HabnaeHne GyTUNKUTE
3a crbCTeH Bb3dyx AKo ca B cknap, Te TpsibBa Aa ca 3almuTeHn oT nagaHe. AKo ce cknagvpaTt U cbxpaHsiBat
B XOPW3OHTamnHo nonoxexue, Te TpsibBa Aa 6baaT obesonaceHn Taka, Ye Aa He ce TbpKansT.

ByTtunkute 3a crbcTeH Bb3ayx TpsibBa Aa ce CbxpaHsaBaT M cknaampar Ha CyXo 1 MPOBETPMBO MSICTO.
M3xooHWTe cbednHeHUst Ha BeHTUNA Ha OyTunkata BuHaru TpsibBa Aa ca 3aTBOPEHU C YNbTHUTENHA Tana,
CbOTBETCTBAlla Ha HansraHeTo Ha TecTBaHe Ha OyTtunkata (Bwx Pasgen 10.3). Toea npepnassa oT
HaBnM3aHe Ha YyXOM Tena W BelecTBa BbB BeHTWNa Ha OyTwunkaTta u nognomara npeanasBaHeTo oT
WHUMAEHTU, aKo BEHTUNBT Ha ByTunkarta ce oTBOPU HEBOSHO.

ByTunkute 3a crbCTeH Bb3ayx He TpsbBa [a ce cknaaupaTt v CbXpaHsiBaT B 30HW, KbAETO Ca U3MOXEHU Ha
HanpexeHue (Hanp. 61130 [0 ypeam 3a eNneKkTpuYecko 3aBapsiBaHe/3anosiBaHe).

M3bsreariTe cnbHYEBMTE NTbYM U B YACTHOCT u3naraHeTo Ha TonnunHa u UV-nbunte. (cbo Taka BuxTe 1ISO
2230/ DIN 7716 "MNpoaykTy OT ryma 1 kayqyk — MIHCTpyKLMK 3a CbXpaHeHue 1 cknagupaHe").

M3bsreaiiTe cknagyMpaHe U CbxpaHeHue [0 KOPO3UBHW/passbkaalum BelecTsa.



15 TpaHcnopTupaHe

He xBbpnsitTe, He 6nbckanTe, He yapANTe U He TbhpKansnuTe 6YTUINKUTE CbC CMbCTEH Bb3AyX.

Hukora He xBawaiTe GyTUnkaTa 3a KpaHa Ha BeHTMNa, a €AUMHCTBEHO 3a HEroBOTO TANO, B MPOTUBEH
cnyyai cbliecTByBa PUCK OT HEBONIHO OTBapsiHe Ha BeHTMna Ha OGytunkata. [lpu TpaHcnopTupaHe
€ yCTaHOBeHO, Ye Han-gobparta no3vuusi Ha OyTunkata e TA ga e u3npaBeHa (BeHTUNbT Ha Oytunkata ga
e B ropHa nosuums). Tosa HamansiBa pucka oT nospeaa Ha byTunkarta npu NnagaHe Unn CTpaHUYeH yaap.

3a npeBo3 no woce GyTUNKUTE CbC CIbCTEH Bb3AYX,
MbIIHU € NoBeYe OT 2 6apa HansraHe, ca NoABNacTHU
Ha  pasnopegbute GGVSE wu  ADR 3a
TpaHcrnopTMpaHe Ha onacHW matepuanu. Bytunkute
33 CrbCTeH Bb3OyX WNM OnakoBaHWs ToBap 3a
TpaHcnopT TpsbBa Aa ca eTUKETUPaHU C eTukKeTa 3a
onacHocT Ne 2.2 cbrnacHo Mogpasgen 5.2.2.2 ADR

(Bvx cpurypa 5). durypa 5

OThenHnTe KOMMNOHEHTH Ha ToBapa C onacHu matepuanu Tpsibea Aa ce HaToBapsAT U 0be3onacAT Ha NPeBO3HOTO
CpeacTBO Taka, Ye Te Ja He MoraT Aa NPOMEHST CBOsSiTa NO3VUMS €4WH CMpsiMO APYr WAW CNpsSIMO CTEHWUTE Ha
npeBo3HoTO cpeacTBo (BwK ADR, Pasgen 7.5.7.1). Heobxoauma e oTAenHa 3awyTa Ha BeHTUNuTe Ha ByTunkute
C NOAXOAsLLA OMakoBKa, KaTo HanpuMep 3alUTHU Tanu UK 3aliUTHU paMKu, Tbi KaTo Bb3ayLuHUTe ByTunkv 3a
Bb3AyLIEH AMXaTeneH anapaT Mnopaau CBOS AWM3alH M npegHasHaveHa ynoTtpeba HsMaT 3aluTHU Tanu wunm
xanku/sku, donaHum (Bux Moppasgen ADR 4.1.6.4).
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16

MHCprKLlMVI 3a 6e3onacHocT

CrnepHvTe MHCTPYKUMK 3a Ge30MacHOCT Ce OTHACHT 3a pUckoBeTe, KOMTO MoraT [Ja ce NopogsT fno Bpeme Ha
Lienusi XMBOT Ha OyTwurkata 3a CrbCTeH Bb3AyX. Te3u pUCKOBE MoraT Aa MoBnuSIST Ha GesonacHocTTa Ha
GyTUNKUTE MpU TpaHCMOPTUPaHe, CKNaaupaHe W CbXpaHeHWe, MOHTax W ynoTpeba, AokaTo ce TecTBa, Mnn
npoBepsiBa, NpuU AEMOHTaX 1 GpakyBaHe.
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EyTvaaTa CbC CIr'bCTEH Bb34yX He TpﬂﬁBa Oa e noarnoXxeHa Ha CUNHO MeXaHWYHO ycunue.

OnakoBkaTa Ha OYTUNKUTE CbC CrbCTEH Bb3AyX (Hanp. naneTu, KallOHW, KOLLOBE/Lairn) 3a CbXxpaHeHue,
cknagvpaHe u TpaHCcrnopTvpaHe TpsibBa Ja ca NpoeKTVpaHu U n3paboTeHn AOCTaTbyHO 34paBo, 3a Aa ce
n3berHaTt noBpeam no GyTunkuTe cbC CrbCTeH Bb3ayx. Cbluo Taka Ts TpsabBa ga e gocTaTbyHO cTabunHa, 3a
[a yCTOM Ha yCrnoBusiTa Ha TpaHCNopTVpaHe, CbXpaHeHve U cknaaupaHe. 3a n3bop Ha NOAXOASALM METOAM
Ha onakoBaHe TpsibBa Ja ce B3eMe NpeaBua 1 TernoTo Ha GyTurnkaTa.

ByTunkarta cbC CrbCTEH Bb3AyX He TpsibBa Aa ce MoBpexaa WM U3KPUBSBA MO KaKbBTO M Aa GMIO HauvH.
Ako e Heobxoaumo, TpsibBa Ja ce B3emaT creuvanHu Mepku, 3a ga ce npegnasv ByTunkarta 3a CrbCTeH
Bb34yX OT NnoBpeaa.

CunHata aedopmaumsa Moxe Aa NPUYMHK eKcnnoaupaHe Ha 6yTunkuTe!

Mpw cknagmpaHe n cbxpaHeHue byTunkaTta He Tpsbea Aa 6bAe N3NoXeHa Ha AMPEKTHU MNambLmM U BUCOKK
VNN M3KMIOYUTENTHO HUCKM TemnepaTypu. [onyctumute paboTHM TemnepaTypu Tpsibea da ce cnaseat
M3KIMIOYMTENTHO TOYHO (BIK eTUKeTa Ha byTunkaTta).

TpAbBa pna ce cbbnogaBa M cna3Ba AONYCTUMMA TemnepaTypeH Auana3oH 3a mogyna GyTtunka
c BeHTun!

MoaxoasawmaT TemnepaTypeH Avana3oH 3a pabota ¢ 6yTunkata CbC CrbCTEH Bb3AyX CbBMaga C TO3W Ha
CbXxpaHeHue Ha byTunkaTta. Ako e Heobxoammo, TpsibBa Aa ce M3nonsea 3almTa cpeLly TONMUMHHO U3naraqe,
Hanp. MSA Topb6ata/nokputneto ot Homekc 3a Gytunku (kat. Ne D4075877 wnu D4075878). Temnepatypu
Hag AONyCTUMWUTE OrpaHUYeHUs MoraT Aa MPUYMHAT MPOMEHU B MeXaHWYHUTE CBOWCTBa W 34paBuHaTa
1 siKoCTTa Ha ByTunkute.

BucokuTe M U3KNOYMTENTHO HUCKUTE TemnepaTypu MoraT Aa npeaus3BMKaT eKcnnogupaHe Ha
BYyTUNKUTE CBbC CrbCTEH Bb3AyX!

Bytunkara CcbC CrbCTeH BBb3AYX TpsibBa na e 3awmTeHa ot Brara.
3a TpaHcnopTvpaHe 1 ckrnagupaHe MSCTOTO 3a CBbp3BaHe Ha OyTunkarta Tpsbsa ga 6bae ynnbTHEHO, 3a Aa
ce npeanasn OT HaBnM3aHe Ha Bnara BbTpe B ByTunkata 3a CbxpaHeHWe U cknagupaHe Ha ByTunkarta Ha
oTkpuTo TpsibBa fa ce B3emMaT [AOMbIHWTENHM 3alUMTHU MPEBaHTUBHW Mepku. [pomeHnuBoCT
B TemMnepaTypata Mnpu CbxpaHeHue Ha OyTunkata Hocu puck oT obpasyBaHe Ha BoAeH KoHaeH3. Mpu
ynotpeba GyTunkaTta 3a CrbCTeH Bb3gyx TpsibBa ga ce MbIHU eAMHCTBEHO cbc cyx ra3 (EN 12021).
BeHTUNBT Ha HexepmeTuanpaHu 6yTunkm Tpsibea aa 6bae 3aTBOPEH.

Heponyctumo BucCOKO cbAabpXaHue Ha Bnara BoAM A0 puUcKa OT 3ampb3BaHe M noBpeAa Ha
[AuxaTenHus anapar npu ynoTtpeo6a.

BHumaBaiTe ga He ce HagBWLaBa MakCMMarHoTo AonycTumo HansraHe (PS, Bux eTuketa Ha Gytunkara).
HepgonycTumo HapBullaBaHe Ha HamnsAraHeTo MOXe Aa NPUYMHU eKcnnogupaHe Ha GyTunkara cbeC
crbcTeH Bb3ayx!

BeHTunbT Ha GyTunkata Hukora He GvBa ga ce OTCTpaHsiBa, fokaTo OyTunkata e xepmeTusupaHa (nog
HansaraHe). [pean oTcTpaHsiBaHe Ha BeHTMNa Ha OyTunkaTa ce yBepeTe, Ye GyTunkata 3a CrbCTeH Bb3ayX
e CbBCeM NpasHa (pasxepmeTnsnpaHa).

AKO BEeHTUNBT Ha GyTurnkaTa ce OTCTPaHM nop HansiraHe, Bb3AyXbT U3NU3a KaToO B3PUB U OTAENHMU
KOMMOHEHTN MoraT Aia 6baaT onacHoO U3CTPEnsiHU.

He obpaboTtBante GyTunkata 3a crbCTeH Bb3ayx. Bcsiko Henogxopsuwo obpaboTBaHe kaTo npobuBaHe
c 6opmalumHa, 3aHuTBaHe, o6paboTBaHe C OCTPY MPEAMETU M MPOoYMEe NMPOMEHSI MEXaHWYHUTE CBOWCTBA Ha
6ytunkata, gebenvHata Ha creHata M 3apaBuHata. ObpabGoTBaHe KaTo nMpobuBaHe c GopMaluuHa,
3aHUTBaHe, o6paboTBaHe C OCTPU NpeaMeTU MOXe Aa npeau3BUKa eKCnroAupaHeTo Ha GyTunkute
CbC CMbCTeH Bb3ayx!

ByTunkata cbC CrbCTEH Bb3gyx TpsibBa Oa ce M3MnonsBa eAVMHCTBEHO C Bb3AylleH AuxaTeneH anapar.
[onycTMMOTO NpunoxeHue e onucaHo Ha ByTunkarta. ByTunkaTa 3a CrbCTEH Bb3ayX He e cepTuduumpaHa 3a
paboTta nop Boga. HempaBunHata ynoTpe6a Moxe Aa npuuuHM 3aryba Ha Heob6xoauMmu cBoMCTBa
¥ MOXe Aa npeaAn3BuKa ekcnnogvpaHe Ha 6yTunkure!

ByTunkaTta cbC CrbCTeH Bb3AyX HUKora He Tpsibea Aa ce GpakyBa, koraTo € xepMeTuanpaHa (noa HansraHe).
Mpenwn 6pakyBaHe Tpsibea Aa ce nposepu Aanu ByTunkaTta e HanbnHO npasHa. byTunkute, konto TpsiGBa Aa
ce BpakyBart, TpsibBa Aa ce HanpaBAT HerogHW 3a yrnoTpeba, Kato ce NPoBUST UK paspexat ¢ TPUOH, 3a Aa
ce usberHe nbrHeHe Ha AedeKTHY BYTUMKN CbC CrbCTEH Bb3AYX.

BpakyBaHeTo Ha XxepmeTu3npaHu (noa HansraHe) GYTUIKN CbC CMbCTEH Bb3AyX MOXe Aa npeausBuka
€eKCNro3usA U UHUnAeHTu!
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1 Pokyny pro vasi bezpe¢nost

Pred prvnim pouzitim si prosim prectéte tento navod.
Tento navod k pouziti obsahuje dulezité informace tykajici se vasi bezpecnosti pfi montovani lahvi na stlaceny
vzduch spole¢nosti MSA, jejich uvadéni do provozu, pouzivani a servisu.

Pokud pouzivate tlakovou lahev v kombinaci s dychacim pfistrojem na stla¢eny vzduch spole¢nosti MSA, prectéte
si prosim pozorné navod k pouziti tohoto dychaciho pfistroje.
Nedodrzovani pokynti uvedenych v tomto navodu mtize ohrozit bezpeénost osob a majetku!

Spole¢nost MSA bude zprosténa své odpovédnosti, pokud nebudou dodrzeny pokyny uvedené v tomto navodu.
Zaruky, které MSA poskytuje na tento vyrobek, jsou neplatné, pokud se tento vyrobek nepouziva podle pokyn(
uvedenych v navodu ¢i pokud se mu podle nich neposkytuje servis nebo udrzba. Vybér a pouziti vyrobku jsou
vyhradni odpovédnosti jednajicich osob. VySe uvedené je v souladu s podminkami prodeje ohledné zaruky
a odpovédnosti MSA. Neméni je.

2 Rozsah a pouziti

Tento navod je vypracovan pro kvalifikované uZivatele ochrannych dychacich prostfedkud. Slouzi jako navod pro
bezpecné pouzivani tlakovych lahvi vyrobenych z kompozitnich materidld, jejich montovani, skladovani
a manipulaci s nimi. Jde o tyto lahve:

e Celokompozitni lahve (syntetické jadro a prebal z uhlikového vliakna / sklenéného vidkna / epoxidové
pryskyfice)
e  Kompozitni Iahve (hlinikové jadro a pfebal z uhlikového vlakna / sklenéného viakna / epoxidové pryskyfice)

Kompozitni 1ahve na stlateny vzduch se pouzivaji jako lahve se vzduchem pro dychani, které maji provozni tlak
200 bar nebo 300 bar. Kompozitni lahve na stlaeny vzduch jsou uréené k tomu, aby se plnily vzduchem uréenym
pro dychani.

Tyto tlakové lahve se vyrabéji podle pozadavki Smérnice EC-Pressure Equipment Directive 97/23 EC (platné
v celé Evropé) a nesou znacku CE podle této smérnice. Celou sestavu (tlakovou lahev a lahvovy ventil) zkousi,
certifikuje a oznacuje BAM (Federal Institute for Material Testing, Germany/Federalni Ustav pro zkouSeni
materialu, Némecko) podle Smérnice 97/23 EC: ,Baugruppe Atemschutz CE 0589"

Certifikované lahve na stlaGeny vzduch jsou uvedeny v Prohlaseni o shodé EC-Declaration of Conformity.

3 Technické udaje

Provozni tlak 200 bar [ 300 bar

ZkuSebni tlak 300 bar | 450 bar

Vodni objem Viz stitek lahve

Vaha

Material tlakové lahve s hlinikovym jadrem |[Pfebal: uhlikové viakno / sklenéné viakno/ epoxidova pryskyfrice

Materialy pro celokompozitni lahve se Ptebal: uhlikové vlakno / sklenéné vlakno/ epoxidova pryskyfice.

syntetickym jadrem a hlinikovymi prvky Dno a vrsek lahve jsou opatfeny chrani¢em, ktery absorbuje
energii uderu.

Zamyslené pouziti Tlakové nadoby pro ochranné dychaci prostredky

Certifikované kapaliny skupiny 2 podle e vzduch pro dychani

smérnice 97/23/EC e neoxidujici dychatelné plyny
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4 Definice

4.1 Kompozitni lahev s lahvovym ventilem

Téleso ventilu i Lo i

Ruéni koletko  Lahvovy ventil  Barevné znaceni horni
Casti lahve cernd/bila Lahev na stlaceny vzduch
pro vzduch Barevny natér: Zluta = stlaceny vzduch

Sroubovaci P¥ivodni hrdlo o

zaslepka Integrovany Stitek s
oznacenim

Obr 1

4.2 Kompozitni lahev s redukénim ventilem

Barevné znaceni horni
¢asti lahve cerna/bila

ro vzduch natér:Zluta pro stlaceny vzduch
— w1 / —
E il : .

:
3 di

Ruéni Téleso reduk&niho
kole¢ko ventilu

UEf

-

Krytka (t&snici Ptivodni hrdlo L
zatka) lahvového ventilu Integrovany Stitek s
oznacenim
Obr 2

Lahev na stlaceny vzduch Barevny
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4.3 Kompozitni lahev (hlinikové jadro)

M 18x1,5 (EN 144-1) Prebal: uhlikové viakno /sklenéné

y epoxidova pryskyfice

Hlinikové jadro (liner)

Obr 3

4.4 Celokompozitni lahev (syntetické jadro)

M 18x1,5 (EN 144-1) Hrdlo: Hlinik Dno: Hlinik Chranic¢ proti uderu

Chranic¢ proti uderu

Syntetické jadro (liner) Prebal:
Syntetické vlakno / sklenéné viakno/
epoxidova pryskyfice

Obr 4
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5 Znaceni na stitku

Znacky na stitku:

Vysvétleni

EN144-1 M18x1,5

Identifikace zavitu

x,X kg

Vaha prazdné lahve (bez ventilu), kg

V:x,x|

Vodni objem, litry

FP xxx bei xx°C

Provozni tlak pfi xx°C

TS-xx°C/+xx°C

e Rozsah provozni teploty (-/+), °C pro sestavu
(lahev s ventilem)

e Rozsah provozni teploty (-/+), °C pro sestavu
(bez ventilu)

PS xxx bar bei xx°C

maximalni povoleny tlak pfi xx°C

PT xxx bar Zkus$ebni tlak (1. 5 x tlak provozni)
FINXXXX/XX Zivotnost lahve uvedena rokem a mésicem (pokud je Zivotnost omezena
e.g. AA 6061 Slitina hliniku

Baugruppe Atemschutzgerat CE0589

Znaceni podle smérnice 97/23EC (PED) od BAM

CExxxx

Oznaceni vyrobce lahve podle smérnice 97/23EC (PED)

prEN 12245 Norma navrhu
MSA AUER Vyrobce sestavy (lahev a lahvovy ventil)
XXXX/XX Periodicka kontrola uvedena rokem a mésicem

Serial Number = vyrobni ¢islo

Barcode = ¢arovy kod

Viz ¢ast — Carovy kod

Hazardous Material Symbol and UN
1002 = symbol nebezpecného
materialu a UN 1002

V souladu s GGVSE/ADR (Silni¢ni a zelezni¢ni doprava nebezpecnych
materialt, Némecko a Evropa)

Name of cylinder manufacturer =
Jméno vyrobce lahve

6 Carovy kéd

Vyrobni &islo a datum vyroby Ize také predist, napt., &tetkou arového kédu MSA (obj.&. 10047444). Carovy kéd

odpovida kédu 128 (typ B).

7 Cip

Pokud jsou lahve vybaveny Eipem (mistem viditelnym zvenku), Ize tato data ¢ist, napf. étecim zafizenim ¢ipu MSA
(obj.¢. 10047797). Frekvenéni rozsah odpovida 125 kHz.

8 Lahvové ventily a redukéni ventily

Lahvové ventily a redukéni ventily maji metricky zavit (M 18x1,5) podle EN 144-1.

PFivodni hrdlo ventilu odpovida EN 144-2.

Lahvové ventily zkou$i, certifikuje a znaci "T1 0589" organizace BAM podle Smérnice EC-1999/36 EC.

Ventil se musi pouzivat vyhradné pro stanoveny plyn (vzduch pro dychani podle EN 12021).

Ruéni kolecka lahvovych ventilli jsou vybavena pryZovymi ¢epickami, které ventily chrani proti uderu. Podle

typt maji sou€asné i jisténi, které brani strzeni ventilu.

e Lahvové ventily, resp. redukéni ventily s bezpecnostnim zafizenim pro omezeni pratoku vzduchu dodavaji
omezené mnozstvi v pfipadé ulomeni ventilu a tim je zamezeno vzniku zpétného razu. Lahvové ventily nesou
znaceni "03 D 45" na vnéjsi strané svého téla.

e VSechny lahvové ventily MSA jsou vybaveny ochrannou trubici proti vniknuti necistot a podle typu také

sintrem.
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8.1 Instalace ventilu

Ventily sméji instalovat jen k tomu opravnéni pracovnici!

Abyste méli jistotu, Ze plocha neobsahuje zadné necistoty Ci zbytky, zkontrolujte té€snici povrch a o-krouzek
(nesmi na ném byt vady) pred tim, nez za¢nete instalovat ventil. Zavity na hrdle lahve a na ventilu se také musi
zkontrolovat, nesmi byt poSkozené. Zkontrolujte, zda ventil Ize hladce otevfit i zavfit.

Dulezité upozornéni:

P¥i instalaci pouzivejte k upinani jen ty pfipravky, které jsou konstruovany tak, aby neposkodily kompozitni povrch
lahve. Neuzivejte nadmérné sily! Doporucujeme, aby byly upinaci Eelisti pokryté vrstvou pryze tloustky 10 mm.
Namahani v tlaku nesmi prekrocit 10 MPa. Lahvovy ventil by mél byt utazen utahovacim momentem 60 +20 Nm.
Poznamka:

Celokompozitni lahve (syntetické jadro) maji kuzel v spojovacim hrdle.
Tento kuzel nesmi byt oddélen ani vyjmut!

P¥i instalaci ventilu do celokompozitnich lahvi (syntetické jadro) pouzijte na krku lahve plochy kli¢, abyste mohli
vyvinout silu v opaéném sméru. Tak zabranite prenosu sily na krk lahve pfi utahovani ventilu (viz obr. 5).

Obr 5
8.2 Sejmuti ventilu

Ventily sméji sundavat jen k tomu opravnéni pracovnici!
Pred sundanim ventilu musi byt Iahev zcela prazdna. Vénujte také pozornost pfipravkim pro upnuti.

Poznamka:
U vS8ech celokompozitnich Iahvi (se syntetickym jadrem) pouzijte na hrdle lahve plochy kli¢, abyste mohli vyvinout
silu v opaéném sméru. (obr. 5).

9 PInéni lahve

Stlaceny vzduch musi splnit podminky platné pro vzduch uréeny pro dychani podle EN 12021!

Kvalitu vzduchu Ize zkontrolovat pomoci MSA Airtester HP (obj.¢. D3188701) a pfisluSnymi detek¢énimi trubickami
MSA.

Lahve lze plnit pouze tehdy, kdyz:

Jsou v souladu se smérnici 97/23/EC a maji lahvovy ventil podle Smérnice 1999/36/EC.

Maji zkuSebni znacku inspektora a oznaceni doby platnosti zkousky.

Neprekroci dobu platnosti zkousky vyznacené na lahvi.

Nemaji zavady, které by mohly zplsobit jakékoli riziko (viz ¢ast 10.2) a kdyZ neni na zavitové pfipojce patrna

vlhkost a jsou-li

e u celokompozitnich lahvi (se syntetickym jadrem) namontovany dva chranice proti dderu (na horni a spodni
&asti lahve).
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Poznamka:
V dusledku stlaceni vzduchu se lahve pfi plnéni ohfivaji. ProtoZe jsou kompozitni materialy dobrou izolaci, trva
déle, nez se vytvorené teplo vytrati z povrchu lahve. Teploty mohou dosahnout pfibl. 70°C. Az se teplota lahve
vrati na hodnotu okolni teploty, zkontrolujte, zda jste dosahli maximalniho tlaku pinéni, a pokud je to nutné,
doplrite tlak.

Po naplnéni se lahve musi zkontrolovat, zda dobfe tésni. Pokud je chcete skladovat, dejte té&snici zatku do
pfipojky ventilu a v pravidelnych intervalech kontrolujte tlak v Iahvich.

Pozor!

PFi plnéni celokompozitnich lahvi (se syntetickym jadrem) davejte pozor, aby €¢as pInéni byl >3 minuty,
aby nedoslo k silnému ohrati. Prilezitostné se pouzivaji rychlé plnici pristroje, jako MSA Quick Fill, které
maji dobu pInéni pfibl. 60 sekund. Disledkem toho jsou vyssi teploty pfi plnéni. Lahve plnéné takovymi
pristroji je zvlasté nutné kontrolovat kviili tésnosti, a to pfi kazdém dal$im standardnim plnéni na stanici.

9.1 Ochrana pied nepovolenym obsahem vihkosti ve vzduchu pro dychani

e Lahve na stlaceny vzduch se nesméji zcela vyprazdnit (zcela snizit tlak).

e Lahvové ventily se musi uzavfit okamzité po pouziti dychaciho pfistroje na stlaceny vzduch.

e Okamzité po plnéni a odmontovani od dychaciho pfistroje na stlateny vzduch se musi lahvové ventily
uzavfit tésnicimi zatkami (obj.¢.: D4073914 pro 300 bar hrdlo a D4033902 pro 200 bar hrdlo).

e Pouzivejte pouze stladeny vzduch, ktery splfiuje poZzadavky na vzduch pro dychani podle EN 12021.

10 Zkouseni

10.1Periodické kontroly

Kompozitni lahve musite v pravidelnych intervalech predkladat k periodickym kontrolam certifikovaného nebo
uréeného organu ve smyslu smérnice EC 97/23. Periodické kontroly museji odpovidat narodnim pravnim
predpistim!

Intervaly periodickych kontrol jsou uréeny certifikovanym organem (napf. v Némecku organizaci TUV). V Némecku
je platnym intervalem pro prvni periodickou kontrolu 3 nebo 5 let, podle typu lahve (viz Gdaj ve schvaleni typu pro
vyrobce nebo na Stitku lahve). Podle typu lahve je Zivotnost omezena na15 let nebo neni omezena. Dodrzujte
pravni predpisy zemé, ve které lahve pouzivate!

10.2Vizualni kontrola

e Po pouziti a pfed opétovnym naplnénim zkontrolujte, zda nedo$lo k poskozeni lahve (poskozena lahev,
nahnuty ldhvovy ventil, nahnuté ruéni kolecko, netésny lahvovy ventil, praskliny na ruénim kolecku,
poskozena pripojka lahve, atd.).

e  Kompozitni lahve je nutné pozorné zkontrolovat, zda nedoslo k poSkozeni vnéjSku (otér, uder, prohlubeniny,
zarezy a strzeni vrstvy). Podle druhu poskozeni jsou definovany tfi kategorie poskozeni:

e Kategorie 1 = nekritické povrchové poskozeni (vrstva sklenéného vldkna), jako napf. malé odérky malé
zafezy, zlabky nebo Skrabance.Takové lahve Ize znovu pouzit.
e Kategorie 2 = poskozeni, které Ize opravit, jako napf. zafezy > 0,25 mm, otéry > 0,25 mm. Po opravé
musi takové lahve byt podrobeny zkouSce hydrostatickym tlakem.
e Kategorie 3 = poSkozeni az na vrstvu uhlikového vlakna. Tyto l&hve se musi vyfadit z pouzivani.
e Zkontroluj platnost periodické kontroly (napf. TUV).

Poskozena tlakova lahev musi byt vyfazena z pouZivani okamzité, to znamena , ze se musi vyprazdnit
(snizit tlak) na bezpeéném misté, a musi se predlozit certifikovanému organu (napr. TUV)!

10.3 Zkouska tésnosti

Lahev se stlatenym vzduchem naplnéna na provozni tlak s uzavienym ventilem bez tésnici zatky se ponofi do
vody. Vzduch unikajici z pfivodniho hrdla Iahvového ventilu ukazuje na netésnost ve ventilu mezi spodnim dfikem
a télem ventilu. Vzduch unikajici v zavitu hrdla lahve ukazuje na nedostate¢né utésnéni lahvového ventilu k lahvi.
Chcete-li vytla¢it vodu z ventilu, dejte 1dhev do upinaciho pfipravku (pouZzijte pouze upinaci pfipravky, které
nevynaloZi nepovolené sily na lahev a které neposkodi povrch lahve), opatrné a na chvilku otevrete lahvovy ventil,
a znovu jej zavrete.

e Utésnéte vypoustéci pfipojku lahvového ventilu tésnici zatkou (obj.€.: D4073914 pro 300 bar hrdlo a
D4033902 pro 200 bar hrdlo), oteviete a znovu zavfete lahvovy ventil. Ponofte lahev s lahvovym ventilem do
vody. Vzduch unikajici pod ru¢nim kole¢kem ukazuje na poskozené tésnéni horniho dfiku ventilu.

e Po zkou$ce tésnosti osuste lahvovy ventil (viz &ast 13).

e Pokud je tfeba zkontrolovat jen t&snost mezi lahvovym ventilem a lahvi, Ize pfipadné spoj odistit kartacem
a mydlovou vodou. Tim se uSetfi suSeni lahvového ventilu.
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Vypousténi

Chcete-li lahev vypustit, dejte ji do upinaciho pfipravku (pouzivejte jen takové upinaci pfipravky, které
nevyvinou nepovolenou silu na lahev a které neposkodi povrch lahve). Tak zabranite tomu, aby proud
vzduchu nekontrolovatelné nehybal lahvi!

Poznamka!

Vypousténi zpusobuje vysoky hluk, pouzivejte ochranu sluchu.

U lahvovych ventild Ize proud vzduchu omezit tak, Ze vlozite vhodnou tésnici zatku do vypoustéci pripojky
ventilu a otocite ji az na stop, a pak jednim otoCenim zatku uvolnite. Vzduch se pak vypousti jen timto
omezovacim otvorem.

Jesté lepSim feSenim je pfipojit ldhev s lahvovym ventilem ke kompresorovému plnicimu panelu a vypustit
vzduch pres tento panel.

U redukénich ventild prochazi vzduch pres stfedotlaké vedeni. Viz navod k pouziti takového zafizeni.

Poznamka:

Rychlé vypousténi mize zplsobit ojinéni lahve a zamrznuti ventilu.

12

Cisténi

Utésnéte pfivodni hrdlo Iahvového ventilu tésnici zatkou (obj.¢.: D4073914 pro 300 bar hrdlo a D4033902 pro
200 bar hrdlo), abyste zabranili tomu, Ze do lahvového ventilu pronikne voda.

Povrch oéistéte vodou, pokud je to nutné, s pfidanim mydia.

Nesmi se pouzivat chemické Cistici saponaty ani rozpoustédia, ty by mohly pusobit na chranice proti uderu
(celokompozitni lahve) a prebal (plati pro lahve s hlinikovym a syntetickym jadrem)!

Suseni

14

Pouzivejte a montujte jen suché komponenty.

Tlakové lahve bez ventilu nebo jednotlivé ventily Ize susit vnitiné v suSici komofe s cirkulaci vzduchu

(maximalni povolena teplota je uvedena na $titku lahve).

Lahve se nesmi susit ve vakuovych susicich komorach; mohlo by dojit ke zni¢eni jader!

Tlakové lahve plnéné vzduchem okrajové pfekracujicim povolenou Uroveri vihkosti (vzduch pro dychani podle

EN 12021) musi byt proplachnuté suchym kompresorovym vzduchem splfiujicim pozadavky EN 12021

(dodrzujte podminku kompresorového filtru, pokud je to nutné, vymeérite filtry):

1. Naplrite lahev na pfibl. 50% provozniho tlaku vzduchem spliiujicim pozadavky uvedené normy, vypustte
pomalu vzduch na pfibl. 30 bar (viz ¢ast 11). Dejte pozor, aby nedoslo k zamrzani!

2. Znovu napliite lahev na provozni tlak a znovu ji pomalu vyprazdnéte.

3. Naplrite lahev; ochladte na pokojovou teplotu a zkontrolujte kvalitu vzduchu. Pokud je to nutné,
vyprazdnéte ji a znovu naplrite, a to dokud nebudou dosazeny limitni hodnoty.

Skladovani

32

Tlakové lahve je nutné neustale kontrolovat a chranit pfed mechanickou zatézi a znecisténim.

Nikdy nenechavejte tlakové lahve nezabezpecené a bez kontroly. Ve skladu je nutné zabranit jejich padu.
Pokud se skladuji v horizontalni poloze, je nutné zabranit jejich kutaleni.

Tlakové lahve se musi skladovat na suchém vzduchu.

Ptivodni hrdlo lahvového ventilu musi byt vzdy zaviené tésnici zatkou odpovidajici zkusebnimu tlaku lahve
(viz ¢ast 10.3). Tak se zabrani tomu, aby se do lahvového ventilu nedostaly cizi latky, a podpofi se tak
ochrana pfed tim, aby nedo$lo k neimysinému otevreni lahvového ventilu.

Tlakové lahve se nesméji skladovat v mistech, kde mohou byt vystaveny pusobeni elektfiny (napf. blizko
elektrickych svafovacich pfistroju).

Tlakové lahve nesmi byt vystaveny zafeni slunce a zvlasté plsobeni horka a UV zafeni (viz také ISO 2230 /
DIN 7716 "Vyrobky z pryze — Pokyny pro skladovani").

Tlakové lahve se nesméji skladovat blizko latek zpusobujicich korozi.



15 Doprava

Nehazejte tlakovymi lahvemi, nestrkejte do nich a nekutalejte je.

Nikdy nechytejte lahve za ruéni kolecko ventilu, ale jen za téleso ventilu, jinak existuje riziko, ze otocCite
lahvovym ventilem a neimysiné jej otevrete.

PFi prepravé ve voziku na lahve se nejlépe osvédgila poloha lahvi nastojato (lahvovy ventil oto¢eny nahoru). Tak
se snizuje riziko poskozeni ventilu pAdem nebo narazem ze strany.

P¥i pfepravé tlakovych lahvi pinénych na tlak vétsi nez 2
bary po vefejnych komunikacich podiéhaji tlakové lahve
predpisim o pfepravé nebezpecného materidlu GGVSE
a ADR. Tlakové lahve nebo jejich pfepravni obal musi
byt oznageny Stitkem €. 2.2 uvadégjicim, Ze se jedna o
nebezpecny naklad podle ¢asti 5.2.2.2 ADR (viz obr. 6).

Obr 6

Jednotlivé soucasti nakladu nebezpeéného materidlu musi byt na vozidle uloZzeny a zabezpeéeny tak, ze
nemohou zménit svou vzajemnou polohu ani polohu vi¢i sténam vozidla (viz ADR, &ast 7.5.7.1). Vyzaduje se
zvlastni ochrana lahvovych ventill vhodnym obalem, napf. ochrannymi latkami nebo ramy, protoZze lahve se
vzduchem uréené pro dychaci pfistroje nemaji ochranné ¢epicky ani limce kvili své konstrukci a zamyslenému
pouziti (viz ¢ast ADR 4.1.6.4).
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Bezpecnostni pokyny

Tyto bezpecnostni pokyny se vztahuji na rizika vznikajici béhem celého Zivotniho cyklu lahve na stlaceny vzduch.
Tato rizika mohou ovlivnit bezpeénost tlakovych lahvi pfi prepravé, skladovani, montazi a uvadéni do provozu, pfi
pouziti, pfi kontrole nebo zkouseni, pfi demontazi a Srotovani.

34

Tlakové lahve nesmi byt vystaveny silnému mechanickému namahani!

Baleni tlakovych lahvi (napf. palety, karténové krabice, bedny) pro skladovani a pfepravu musi byt
dostate¢né velké, aby se zabranilo poskozeni tlakovych lahvi. Musi byt také dostate¢né stabilni, aby vydrzelo
podminky prepravy a skladovani. P¥i vybirani vhodného obalu se musi vzit v Gvahu vaha lahve.

V zadném pfipadé nesmi dojit k deformaci ¢i poSkozeni tlakové lahve. Pokud je to nutné, je tfeba pfijmout
zvlastni opatfeni k tomu, aby byla tlakova lahev chranéna pfed poskozenim.

Vybuch tlakovych lahvi mize zpusobit velké poskozeni!

Pri skladovani nesmi byt tlakova lahev vystavena pfimym plamentm ani vysokym &i extrémné nizkym
teplotam. Povolené provozni teploty se musi bezpodmine¢né dodrzovat (viz Stitek lahve).

Musi se dodrzovat povoleny rozsah teplot sestavy — lahve s lahvovym ventilem!

Pro provoz tlakovych lahvi plati stejny rozsah teplot jako pro skladovani. Pokud je to tfeba, musi se pouzit
ochrana pfed horkem, napf. kryty pro lahve MSA Nomex (obj.¢. D4075877 nebo D4075878). Teploty
presahujici povolené limity mohou zpUsobit zmény mechanickych vlastnosti a pevnosti tlakové lahve.
Vysoké a extrémné nizké teploty mohou zpUsobit prasknuti tlakovych lahvi!

Tlakové lahve musi byt chranény pfed vihkem. P¥i pfepravé a skladovani musi byt pfipojka lahve utésnéna,
aby se do ni nemohla dostat vihkost. PFi skladovani venku se musi pfijmout dodateéna ochranna opatfeni.
Zména skladovaci teploty pfinasi riziko vzniku kondenzované vody. Pro pouziti musi byt tlakova lahev pinéna
jen suchym plynem (EN 12021). Ventil nenatlakované lahve musi byt zavieny.

Nepovoleny vysoky obsah vlhkosti znamena riziko zamrznuti a poruchy dychaciho pfistroje pfi
pouziti.

Davejte pozor, aby nebyl pfekro€en maximalni povoleny tlak (PS, viz Stitek lahve).

Nepovoleny nadmérny tlak muiiZe zpusobit prasknuti tlakové lahve!

Lahvovy ventil se nesmi nikdy sundat, pokud je ldhev pod tlakem. Pfed sejmutim tlakového ventilu zajistéte,
aby byla tlakova lahev zcela prazdna (snizeny tlak).

Kdyz se lahvovy ventil sunda pod tlakem, vzduch vybusné unika a komponenty mohou nebezpecné
vylétavat.

Neopracovavejte tlakovou lahev. Jakékoli nevhodné zachazeni, jako vrtani, nytovani, brouseni apod. méni
mechanické vlastnosti tlakové lahve, tloustku stény a pevnost.

Opracovani jako vrtani, nytovani, brouseni muize zpusobit prasknuti tlakové lahve!

Tlakova lahev se smi pouzit jen pro dychaci pfistroj na stlaceny vzduch. Toto povolené pouziti je vyznacené
na lahvi. Tato tlakova lahev neni certifikovana pro pouziti pod vodou.

Nespravné pouziti mize zpusobit ztratu pozadovanych vlastnosti a miize zpUsobit prasknuti tlakové
lahve!

Tlakovou lahev nelze nikdy Srotovat, je-li v ni tlak. Pfed seSrotovanim se musi zkontrolovat, zda je tlakova
lahev zcela prazdna. Lahve, které jsou uréené k seSrotovani, musi byt vyfazeny z provozu navrtanim nebo
rozfezanim, aby se zabranilo dalSimu naplnéni poSkozenych tlakovych lahvi.

Srotovani tlakovych lahvi pod tlakem muze zpUsobit vybuch a traz!
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1 A sajat biztonsaga érdekében

A sajat biztonsaga érdekében az elsé hasznalat el6tt olvassa el ezt a hasznalati utasitast.
Ez a konyvecske fontos biztonsagi informaciokat tartalmaz az MSA siritettleveg6s palackok szerelésével,
lzembe helyezésével, hasznalataval és szervizelésével kapcsolatban.

Ha a s(ritettleveg8s palackot MSA sdritettlevegds légz6készilékkel egyitt hasznalja, kérjuk, olvassa el ennek
a készuléknek a kézikdnyvét.

Az ebben a kézikonyvben foglaltak be nem tartasa veszélyeztetheti a személyek és javak biztonsagat!

Az MSA-t semmilyen felelésség nem terheli, ha nem tartjak be az ebben a kézikdnyvben foglalt utasitasokat.
A termékre vonatkozd jotallasok, valamint az MSA altal vallalt garanciak érvénytelenné valnak, ha a palackok
hasznalata, szervizelése vagy karbantartdsa nem az ebben a kézikényvben foglalt utasitasokkal 6sszhangban
torténik. A késziilék kivalasztasaért és hasznalataért kizardlag az ezt elvégzd személyek felelések. A fentiek
megfelelnek az MSA jotallasra és feleldsségre vonatkozé értékesitési feltételeinek, és nem mddositjak azokat.

2 Felhasznalasi teriilet

Ez a kézikdnyv szakképzett, |égzésvédelmi berendezést hasznaldé személyek szamara késziilt, és utmutatasként
szolgal a kompozit anyagokbdl készilt a siritettlevegds palackok, példaul az alabbiak biztonsagos hasznalatahoz,
szereléséhez, tarolasahoz és mozgatasahoz:

e Teljes egészében kompozit anyagu palackok (szintetikus belsé bevonat és szénszalas / (ivegszalas / epoxi
kiilsé burkolat.
e Kompozit palackok (aluminium belsé bevonat és szénszalas / Givegszalas / epoxi kiilsé burkolat).

A kompozit siritettlevegés palackokat 200 bar, illetve 300 bar Gzemi nyomasu légzési levegd palackokként
hasznaljak.

A sritettlevegés palackok alkalmasak a légzési levegével valo feltdltéshez. A siritettlevegés palackokat
a nyomastartd berendezésrél sz6lo 97/23/EK iranyelv (egész Eurdpaban hatalyban van) kdvetelményei szerint
gyartottak, és lattdk el CE-jeldléssel. A szerelvénycsoportot (sUritettlevegds palack és palackszelep) a BAM
(Német Szovetségi Anyagvizsgalati Intézet) vizsgalta, tanusitotta és latta el jeldléssel a 97/23/EK iranyelvnek
megfeleléen (,Baugruppe Atemschutz CE 0589").

A tanusitott siritettlevegés palackokat az EK megfeleléségi nyilatkozat sorolja fel.

3 Miiszaki adatok

Uzemi nyomas 200 bar [ 300 bar
Prébanyomas 300 bar | 450 bar
Térfogat Lasd a palack cimkéjén

Suly

Az aluminium belsé bevonatu
siiritettlevegds palack anyagai

Kils6 burkolat: szénszalas / livegszalas / epoxi miigyanta

A szintetikus bels6 bevonattal és
aluminiumelemekkel késziilt, teljes
egészében kompozit palack anyagai

Kils6 burkolat: szénszalas / livegszalas / epoxi miigyanta.
A palack aljat és tetejét energiaelnyeld, habositott anyagbol
késziilt itésvédbkkel szerelték fel.

Tervezett alkalmazas

Légzésvédd készilékek nyomasallé tartalyai

A 97/23/EK iranyelv szerinti 2-es osztalyba
tartozé gazok

e Légzésilevegd
e Nem oxidalé belélegezhet gazok
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4 Fogalommeghatarozasok

4.1 Kompozit palack palackszeleppel

o Szelephaz Palackvall festékkodolasa,
Kézikerék  Palackszelep fekete/fehér, levegd jelzésére  Siiritettlevegés palack

Festékbevonat: sarga, siritett leveg6 jelzésére
/ i
ﬁ-n

A

Menetes dugé Palack csatlakozas

(zér6 dugd) Integralt cimke
jelolésekkel

abra 1

4.2 Kompozit palack nyomascsokkent6 szeleppel

szelephaz

Sarga, siritett leveg6 jelzésére

Kézikerék . PN
fekete / fehér, levego jelzésére

Menetes dugé Palack csatlakozas L
(zard dugo) Integralt cimke
jelolésekkel
abra 2

Palackvall festékkodolasa: Stiritettlevegés palack Festékbevonat:
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4.3 Kompozit palack (aluminium bels6 bevonattal)

M 18x1,5 (EN 144-1) Kiils6 burkolat: szénszalas /
’ livegszalas / epoxi mligyanta

Bels6 bevonat:
aluminium mag

abra 3

4.4 Teljes egészében kompozit anyagu palack (szintetikus belsé bevonattal)

M 18x1,5 (EN 144-1) Nyak: aluminium Fenék:aluminium Utésvéds elem

Utésvéds elem

Bels6 bévonat: Kuls6 burkolat: Szintetikus szalas /
szintetikus mag Uvegszalas / epoxi miigyanta

abra 4
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5 Cimkejelolések

Jelolések a cimkén:

Magyarazat

EN144-1 M18x1,5

Menet azonositas

Ures palack (szelep nélkiili) sulya, kg

Vizbefogadoé-képesség, liter

FP xxx bei xx°C

Uzemi nyomas xx°C hémérsékleten

TS-xx°C/+xx°C

e Uzemi hémérséklet-tartomany (-/+), °C — szerelvénycsoport (palack
szeleppel)

e Uzemi hémérséklet-tartomany (-/+), °C — szerelvénycsoport (palack
szelep nélkiil)

PS xxx bar bei xx°C

Maximalisan megengedhetd nyomas xx °C hémérsékleten

PT xxx bar

Prébanyomas (1,5 x toltési nyomas)

FINXXXX/XX

Palack élettartama évben és hénapban (ha korlatozva van a palack
élettartama)

Példaul A.a 6061

Aluminiumétvozet

Baugruppe Atemschutzgerat
(Légzésvédo késziilékek osztalya)
CE0588

A BAM (Német Szovetségi Vizsgaloallomas) jeldlése a 97/23/EK (PED)
iranyelv szerint

Cexxxx Palackgyarté jeldlése a 97/23/EK (PED) irdnyelv szerint
prEN 12245 Tervezési szabvany

MSAAUER Az bsszeszerelt rendszer (palack és palackszelep) gyartéja
XXXX/XX Id6szakos vizsgalat évben és hédnapban

Gyari szam

Vonalkéd Lasd a vonalkéd cim( fejezetet

Veszélyes anyag szimbélum és UN
1002

A GGVSE/ADR-rel (veszélyes anyagok kdzuti és vasuti szallitasa
Németorszagban és Eurépaban) ésszhangban

Palackgyarté neve

6 Vonalkod

A gyari szam (sorozatszam) és gyartasi datum is leolvashaté példaul az MSA vonalkéd leolvaséval (anyagszam
10047444). A vonalkéd a 128-as kédnak (B tipus) felel meg.

7 Transzponder

Ha a palackokat transzponderrel szerelték fel (ennek helye kivilrdl lathatd), az adatok leolvashatok példaul az
MSA transzponder leolvasoval (anyagszama 10047797). A frekvenciatartomany 125 kHz-nek felel meg.

8 Palackszelepek és nyomascsokkent6 szelepek

A palackszelepek és nyomascsokkentd szelepek parhuzamos menetliek (M 18x1,5) az EN 144-1 sz.
szabvanynak megfeleléen.

A palack kilépé csatlakozasa megfelel az EN 144-2 szabvanynak.

A palackszelepeket a BAM a 1999/36/EK iranyelvnek megfeleléen bevizsgalta, tanusitotta és "IT 0589"
jeloléssel latta el.

A szelepet kizardélag a megjel6lt gazhoz (az EN 12021 szerinti [égzési levegd) szabad csak hasznalni.

A palackszelepek kézikerekeit gumisapkakkal szerelték fel, hogy a szelepeket védjék az utéterheléssel
szemben. Tipustdl fliggéen forgatashatarolokkal is felszerelik 6ket a tul szoros szelepzaras megakadalyozasa
érdekében (csuszo csatlakozas).

Az aramlaskorlatozéval ellatott palackszelepek és nyomascsdkkenté szelepek csak szeleptorés esetén
szallitanak korlatozott mennyiségi siritett levegét a veszélyes visszadramlas megakadalyozasa érdekében.
A palackszelepek kilsé hazan "03 D 45" jeldlés lathato.

Minden MSA palackszelepet felszereltek vizvédé csével és — a tipustol fliggéen — szinterelt fémszirdvel.
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8.1 Szelep felszerelése

A szelepeket csak erre felhatalmazott személyzetnek szabad szerelnie!

A szelep felszerelése el6tt ellendrizzik a tomitd fellletet és az O-gydrit (repedések jeleit keresve), gy6z6djiink
meg arrél, hogy nincsenek-e szennyezédések és maradékanyagok ezen a terileten. Ellendrizni kell
a palacknyakon és a szelepen lév6 meneteket, hogy nem sériltek-e meg. Ellenérizziik, hogy kénnyen és
egyenletesen nyithatd és zarhato-e a szelep.

Fontos megjegyzés:

Szerelés soran csak olyan befogé késziilékeket hasznaljunk, amelyeket ugy terveztek, hogy semmilyen médon se
karositsak a kompozit palack feliletet, és amelyek nem fejtenek ki megengedettnél nagyobb eréhatasokat.
Szerelés soran csak olyan befogé késziilékeket hasznaljunk, amelyeket ugy terveztek, hogy semmilyen médon se
karositsak a kompozit palack feliletet, és amelyek nem fejtenek ki megengedettnél nagyobb eréhatasokat.
Javaslat: 10 mm vastag gumiréteggel boritott befogdpofak. A nyomoéterhelés nem haladhatja meg a 10 MPA-t.
A palackszelepet 60 +20 Nm nyomatékkal kell meghuzni.

Megjegyzés:

A teljes egészében kompozit anyagu palackok (szintetikus belsé bevonattal) egy becsavart (menetes) kuppal
rendelkeznek a nyak csatlakozasban. Ezt a kiipot nem szabad bontani vagy eltavolitani!

A teljes egészében kompozit anyagu palackok esetében (szintetikus belsé bevonattal) a szelep felszereléséhez

hasznaljuk a Vvillaskulcsot ellentartashoz a palacknyakon. Ez megakadalyozza a szelep meghuzasa soran
a nyomaték atvitelét a palacknyakra. (lasd a 5. abrat)

abra 4
8.2 Szelep eltavolitasa

A szelepeket csak erre felhatalmazott személyzetnek szabad eltavolitania!

A szelep eltavolitasa elétt a palacknak teljesen Uresnek kell lennie. Tartsuk be a befogé készilékekre vonatkozé
eléirasokat is.

Megjegyzés:

A teljes egészében kompozit anyagu palackok (szintetikus belsé bevonattal) esetén hasznaljuk a villaskulcsot
ellentartashoz a palack nyakon (5. abra).

9 Palack feltoltése

A siiritett levegének teljesitenie kell az EN 12021 szabvany szerint a légzési levegére vonatkozé
kovetelményeket!

A levegémindség az MSA Airtester HP-vel (anyagszama D3188701) és a megfelel6 MSA detektor csévekkel
ellendrizhetd.

A palackokat csak akkor szabad tolteni, ha:

Megfelelnek a 97/23/EK iranyelvnek, és a 1999/36//EK iranyelv szerinti palackszeleppel vannak felszerelve.
Lathato rajtuk a felllvizsgalati jelzés és a vizsgalati id6szak jelzés.

Még nem telt le a palackon jelzett vizsgalati id6szak.

Nincsenek a palackokon olyan hibak, amelyek barmilyen kockazatot okozhatnak (lasd a 10.2 alfejezetet), és
ha a menetes csatlakozason semmilyen nedvesség nem lathato, és

e A teljes egészében kompozit anyagu palackokra (szintetikus belsé bevonattal) felszerelték a két Gtésvédd
elemet (alulra és felilre).
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Megjegyzés:

A toltés soran a palackok forréva valhatnak. Mivel a kompozit anyagok jé hészigetelk, hosszabb id6 szikséges
ahhoz, hogy a keletkezett hé eltdvozzon a palack fellleten Keresztil. A hémérséklet korulbeliil 70°C-ra is
emelkedhet. A kérnyezeti hémérsékletre vald visszatérés utan ellendrizzik, hogy elérte-e a nyomas a maximalis
toltési nyomast, és ha sziikséges, ndveljik meg azt.

Toltés utan ellendrizni kell, hogy a palackok légmentesen zarnak-e. Tarolasnal szereljik be a légzaré dugét
a szelepcsatlakozdba, és rendszeres id6kdzonként ellendrizziik a palackok nyomasat.

Figyelem!

A teljes egészében kompozit anyagu palackok (szintetikus belsé bevonattal) toltésekor az erés felmelegedés
elkeriilése érdekében 3 percnél nagyobb legyen a toltési id6. Esetenként gyorstolté késziilékeket hasznalnak, ilyen
példaul az MSA Quick-Fill koriilbeliil 60 masodperces toltési idokkel. Ezeknél nagyobb toltési homérséklet jon létre.
Az ilyen késziilékekkel toltott palackok esetében a légmentes zaras specialis ellendrzésére van sziikség
a toltéhelyen végrehajtott kovetkezo standard toltési folyamat soran.

9.1 A nem megengedhetd nedvességtartalom megakadalyozasa a légzési levegbében

e A slritettlevegés palackokat nem szabad teljesen kiliriteni (nyomasmentesiteni).

e A palackszelepeket azonnal zarni kell a s(ritettleveg6s l1égz6késziilék hasznalata utan.

e Toltés utan és a slritetett leveg8s légzékészulékrél vald leszerelést kdvetéen azonnal zarni kell
a palackszelepeket a zarédugdkkal (anyagszama: D4073914 a 300 bar-os csatlakozok és D4033902
a 200 bar-os csatlakozok esetében).

e Csak az EN 12021 szerinti, Iégzési leveg&re vonatkozé kévetelményeket teljesité siritett levegét szabad
hasznalni.

10 Vizsgalatok

10.1 Id6szakos vizsgalatok

A kompozit palackokat a 97/23/EK iranyelv értelmében rendszeres id6kdzonként at kell adni egy tanusitott vagy
kijelolt hatésagnak az id6szakos vizsgalatok végrehajtasa céljabol. Az id6szakos vizsgalatok jogi alapjait
a nemzeti el6irasok rogzitik!

Az id6szakos vizsgalati id6kozoket a kijelolt hatésag hatdrozza meg. Az elsd idészakos vizsgalat jelenlegi
intervalluma a palacktipustol fuiggéen 3 vagy 5 év (lasd a gyartd tipusjovahagyasan vagy a palackcimkén
a megfeleld jelzést). A palacktipustol fliggéen az élettartam 15 évre korlatozott, vagy nincs korlatozva. Be kell
tartani annak az orszagnak a nemzeti el6irasait, ahol a palackot hasznaljak! (Gazpalack biztonsagi szabalyzat
GBS2Z).

10.2Ellendrzés szemrevételezéssel

e Hasznalat utan és ujratoltés el6tt ellendrizziik a palackokat karosodas vagy sériilés jeleit keresve (sériilt
palack, ferde palackszelep, megddlt kézikerék, szivargd palackszelep, repedések a kézikerékben, sériilt
palackcsatlakozo stb.)

e A kompozit palackokat gondosan ellendrizni kell kiils6 karosodas vagy sérllés (horzsolas, kopas, Utés,
horpadasok, bevagasok és réteglevalas) jeleit keresve. A karosodastol fliggéen harom kategoériat hataroztak
meg:

e 1. kategdria = nem kritikus fellleti karosodas (livegszal réteg), ilyenek példaul a kismértéki kopas,
kisebb bevagasok, karcolédasok vagy repedések. Az ilyen palackok Ujra hasznalhatok.

e 2. kategdria = javithatd karosodasok, ilyenek példaul a 0,25 mm-nél nagyobb repedések, 0,25 mm-nél
nagyobb horzsolasok. Javitas utan ezeknél a palackoknal viznyomasprébat kell végrehajtani.

e 3. kategdria = a szénszdlas rétegig lehatol6 karosodas, sériilés. Ezeket a palackokat nem szabad tovabb
hasznaini.

e Ellendrizzlik az idészakos vizsgalat érvényességét (példaul Terileti Mszaki Biztonsagi Fellgyelet).

A hibas siiritettlevegés palackot azonnal hasznalaton kiviil kell helyezni, ki kell uriteni
(nyomasmentesiteni kell) biztonsagos teriileten, és at kell adni egy tanusitassal rendelkez6 hatésagnak
(példaul Teriileti Miiszaki Biztonsagi Feliigyelet).
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10.3 Légmentes zaras vizsgalata

Az lzemi nyomasig megtoltott, zart szelepd, lezaré dugo nélkili siritettlevegés palackot vizbe kell meriteni.

A palackszelep kilép6 csatlakozojabdl a leveg8szivargas azt jelzi, hogy szivargas van a szelepben az also légtér

és a szeleptest kozott. A palacknyak menetnél jelentkezd levegdszivargas azt jelzi, hogy nem megfeleld

a palackszelep és a palack kozotti tomités. A palackbdl a viz kifuvatdsahoz helyezziik a palackot a befogd

késziilékbe (csak olyan befogd készilékeket hasznaljuk, amelyek nem fejtenek ki megengedettnél nagyobb

er6hatast a palackra, és amelyek nem karositjak a palackfeliletet), nyissuk meg a palackszelepet révid idére,
majd zarjuk Ujra.

e Zarjuk le a palackszelep kilép6 csatlakozojat a zarodugéval (anyagszama: D4073914 a 300 bar-os
csatlakozas és D4033902 a 200 bar-os csatlakozas esetében), nyissuk és zarjuk Ujra a palackszelepet.
Meritsik vizbe a palackot a palackszeleppel. A kézikerék alatt szivargd levegd azt jelzi, hogy megsértilt
a fels® szelep légtértomitése.

e Alégmentes zaras vizsgalata utan szaritsuk meg a palackszelepet (lasd a 13. fejezetet).

e Ha csak a palackszelep és a palack kozotti Iégmentes zarast akarjuk ellendrizni, helyettesitd lehetéségként
a csatlakozas szappanos vizzel is bekenhetd. Ekkor nem lesz sziikség a palackszelep szaritasara.

11 Palack leeresztése

e Leeresztéshez rogzitsiik a palackot (csak olyan befogd késziilékeket hasznaljunk, amelyek nem
fejtenek ki megengedettnél nagyobb erdhatast a palackra, és amelyek nem karositjak a palack
feliiletet). Ezzel elkeriilhetd, hogy a levegéaram ellendrizhetetleniil mozgassa a palackot!

Megjegyzés!

Az Urités magas zajszinttel jar, hasznaljunk hallasvédé eszkozt.

e A palackszelepeknél korlatozhatjuk a levegéaramlast, mégpedig ugy, hogy a szelep kilépé csatlakozojaba
egy megfeleld zarddugdt helyeziink, és azt teljesen becsavarjuk, majd egy fordulattal meglazitjuk a dugét.
Ekkor a levegé csak a szelléztet6 furaton keresztul tavozik.

e Ennél is jobb megoldas, ha csatlakoztatjuk a palackot a palackszeleppel egy kompresszor téltépanelhez, és
a panelen keresztil engedjik ki a levegét.

o NyomascsOkkentd szelepek esetében a levegéaramlas a nyomascsokkentén halad keresztiil. Lasd az adott
készllék hasznalati utasitasat.

Figyelem!
A gyorstrités a palack és szelep jegesedését okoz.

12 Tisztitas

e Zarjuk le a palackszelep kilépd csatlakozoéjat a zarédugédval (anyagszama: D4073914 a 300 bar-os
csatlakozas, és D4033902 a 200 bar-os csatlakozads esetében), hogy ne hatolhasson be viz
a palackszelepbe.

o Afelllet tisztitasat vizzel, és sziikség esetén szappannal végezhetjik.

e Vegyi tisztitészereket és oldoszereket tilos hasznalni, mivel ezek hatassal lehetnek az itésvédd elemekre
(telies egészében kompozit anyagu palackok) és a kiilsé burkolatra (aluminium belsd bevonatu és szintetikus
belsé bevonatu palackokra vonatkozik)!

13 Szaritas

e Csak szaraz elemeket hasznaljunk vagy szereljiink fel.

e Szelep nélkil a sdritettlevegés palackok vagy az egyes szelepek belsé részei levegbkeringtetési
szaritészekrényben szarithatok (a maximalisan megengedheté hémérsékletet lasd a palack cimkéjén).

e A palackokat tilos vakuumos szaritészekrényben szaritani; el6fordulhat a belsé bevonatok dsszeroskadasa!

e A megengedett nedvességszintet kismértékben tullépd levegével (EN 12021 szerinti 1égzési levegd) toltott
sUritettlevegds palackokat az EN 12021 kdvetelményeit teljesitd szaraz kompresszorlevegével kell kidbliteni
(vegylk figyelembe a kompresszorsz(ird allapotat, ha sziikséges, cseréljik ki a szliréket):

1. Toltsik fel a siritettleveg6s palackot az lizemi nyomas kérllbeliil 50 %-aig a szabvany kdvetelményeit
teljesitd levegével, majd lassan Uritslink ki leveg6t korilbelll 30 bar-ig (lasd a 11. fejezetet). Kerdlljik el
a jegesedést!

2. Toltslk fel Ujra a palackot az (izemi nyomasig, és lassan Ujra Uritsiik ki.

3. Toltsik fel a palackot; hiitsiik le szobahémérsékletre, és ellendrizziik a levegéminéséget. Ha sziikséges
Uritsik ki és toltsik fel Ujra, amig hatarértékeken bellili értékeket nem kapunk.
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14 Tarolas

A sUritettlevegés palackokat ellenérzés alatt kell tartani, és védeni kell a mechanikus terheléstdl és
a szennyez&désektdl. Soha ne hagyjuk a slritettlevegés palackokat nem megfelel6en rogzitett allapotban és
ellendrzés nélkil. A tarold helyen védeni kell a palackokat az eldéléstdl. Ha vizszintes helyzetben taroljuk
6ket, gondoskodjunk arrél, hogy ne tudjanak elgurulni.

A sUritettlevegds palackokat szaraz kérnyezeti levegén kell tarolni.

A palackszelep kilépd csatlakozoit mindig zamni kell a palack prébanyomasnak megfelelé zarédugéval (lasd
a 10.3 alfejezetet). Ezzel megakadalyozzuk az idegen anyagok behatolasat a palackszelepbe, és segitséget
nyujt a baleset-elharitasban, ha a palackszelepet véletlenil kinyitjak.

A suritettlevegés palackokat nem szabad olyan helyen tarolni, ahol vilamos energia hatasanak lehetnek
kitéve (példaul villamos hegesztékészilékek kdzelében).

Keruljuk el a napsugarzas, és kilondsen a hé- és UV-sugarzas hatasanak vald kitételt (lasd még
a ,Gumitermékek — tarolasi iranymutatasok” cim(i ISO 2230 / DIN 7716-o0s sz. szabvanyt is).

Kerlljiik el a korrodalészerek kdzelében valé tarolast.

15 Szadllitas

Ne dobjuk, Ussiik vagy guritsuk a sUritettleveg&s palackokat.

Soha ne fogjuk meg a palackokat a szelep kézikerekénél, hanem csak a szelephazzal egyutt, mivel masképpen
fennall annak a veszélye, hogy véletlendl kinyitjuk a palackszelepet.

Palack kézikocsiban valé szallitdsahoz a legjobb helyzetnek a fliggéleges helyzet bizonyult (a palackszelep felsé
allasba forditva). Ezzel csOkken a leesés vagy oldals6 Utkozés kovetkeztében el6forduld szelepkarosodas
veszélye.

A 2 bar nyomasnal nagyobb nyomasra feltoltott
sUritettlevegds palackok kézuti szdllitasara
a veszélyes anyagok szallitasarél szolé GGVSE és
ADR el6irasok vonatkoznak. A s(ritettleveg8s
palackokat, illetve a szdllitdsi csomagot az ADR
5.2.2.2 alfejezete szerinti 2.2 szamu veszélyjelzé
cimkével (lasd az 6. abrat) kell ellatni.

Abra 5

A veszélyes anyag szallitmany egyes elemeit ugy kell berakni és régziteni a jarmivén, hogy ne tudjanak
elmozdulni a helyikrél, és egymashoz, vagy a jarmi falaihoz Utédni (lasd az ADR 7.5.7.1 alfejezetét).
A palackszelepeket specidlis védelemmel kell ellatni erre alkalmas csomagolas (példaul védétok vagy -keret)
felhasznalasaval, mivel a siritettlevegés l1égz6késziilékekhez hasznalt 1égzési levegd palackoknak a kialakitasuk
és tervezett hasznalatuk miatt nincsenek véd&sapkaik vagy védégydiriik (lasd az ADR 4.1.6.4 alfejezetét).
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Biztonsagi utasitasok

A kovetkez®, biztonsagi utasitasok a slritettleveg6s palack teljes élettartama soran el&forduld kockazatokra
vonatkoznak. Ezek a kockazatok hatassal lehetnek a siritettlevegés palackok szallitas, tarolas, szerelés, izembe
helyezés, hasznalat, ellenérzés és nyomaspréba alatti, valamint szétszerelés és kiselejtezés melletti biztonsagara.
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A sUritettleveg&s palackot nem szabad kitenni er6s mechanikai igénybevételnek!

Térolashoz és szdllitashoz a siritettlevegés palackok csomagolasat (példaul raklapok, kartondobozok, ladak)
megfeleléen masszivra kell tervezni, hogy megakadalyozzuk a s(ritettleveg6s palackok karosodasat vagy
sériilését. Ezen kivil elegendéen stabilaknak is kell lennilik, hogy ellen tudjanak allni a szallitas és tarolas
alatti igénybevételeknek. Az alkalmas csomagolasi mddszerek kivalasztasahoz figyelembe kell venni a palack
sulyat.

A slritettleveg6s palack nem lehet deformalédott vagy sériilt. Ha szlikséges, specialis 6vintézkedéseket kell
tenni a s(ritettlevegds palackok védelmére karosodas ellen.

A nagymértékii karosodas a siiritettlevegés palackok felhasadasahoz vezethet!

Tarolas soran a siritettleveg6s palackot nem szabad kdzvetlen langoknak vagy magas, illetve rendkiviil
alacsony hémérsékletnek kitenni. A megengedheté Uzemi hémérséklet-tartomanyokat be kell tartani (lasd
a palack cimkéjén).

Be kell tartani a szerelvénycsoport (palack palackszeleppel) megengedheté hémérséklet-tartomanyat!
A sritettlevegés palackok hasznalatara ugyanaz a h&mérséklet-tartomany alkalmazand6, mint
a tarolasukhoz. Ha szlkséges, héhatas elleni védelmet kell biztositani, ilyenek példaul az MSA Nomex
védbhuzatok (anyagszam D4075877 vagy D4075878). A megengedhet6 hatarokat meghaladd hémérséklet
a sUritettleveg6s palack mechanikai tulajdonsagainak és szilardsaganak valtozasahoz vezethet.

A magas és rendkiviil alacsony hémérséklet a siiritettlevegos palackok felhasadasahoz vezethet!

A sUritettlevegds palackot védeni kell nedvesség ellen.

Szallitashoz és tarolashoz zarni kell a palackcsatlakozot, hogy elkeriiljlk a nedvesség beszivargasat.
Szabadban torténé szallitashoz tovabbi ovintézkedéseket kell tenni. A tarolasi hémérséklet valtozasanal
fennall a kondenzviz képz6dés veszélye. Haszndlathoz a sritettlevegés palackot csak szaraz gazzal
(EN 12021) szabad feltdlteni. A nyomasmentesitett palackok szelepét zarni kell.

A megengedettnél nagyobb nedvességtartalom a hasznalat alatt fagyas és légzékésziilék
meghibasodasanak veszélyével jar.

Ugyeljiink arra, hogy ne Iépjik tul a maximalisan megengedheté nyomast (PS, lasd a palack cimkéjén).

A megengedettnél nagyobb tilnyomas a siiritettleveg6s palackok szétrepedéséhez vezethet!

Soha nem szabad eltavolitani a palackszelepet mindaddig, amig a palack nyomas alatt van. A palackszelep
eltavolitdsa el6tt gondoskodjunk arrél, hogy a sritettlevegés palack teljesen Ures (nyomasmentesitett)
legyen.

Ha a palackszelepet nyomas alatt tavolitjuk el, a levegé robbanasszeriien szokik ki, és ez az elemek
veszélyes szétrepiilésével jarhat.

Ne hajtsunk végre semmilyen gépi megmunkalast a siritettlevegés palackon. Furassal, szegecseléssel,
koszorlléssel stb. végrehajtott barmilyen, nem megfelelé kezelés megvaltoztatia a siritettleveg6s palack
mechanikai tulajdonsagait, a falvastagsagot és a szilardsagot.

A gépi megmunkalas, példaul faras, szegecselés, koszoriilés a palackok szétrepedését okozhatja!

A sUritettleveg®s palackot kizarélag siritettlevegds légz6készilékhez szabad hasznalni. A megengedhetd
alkalmazas a palackon lathaté. A siritettlevegés palackot nem tanusitottak viz alatti hasznalathoz.

A nem megfelel6 hasznalat a szilkséges tulajdonsagok elvesztését és a siiritettlevegés palackok
szétrepedését okozhatja!

A sUritettlevegés palackot soha nem szabad nyomas alatti allapotban kiselejtezni. Kiselejtezés el6tt
ellenérizni kell, hogy teljesen Ures-e a sUritettlevegés palack. A kiselejtezend6 palackokat kiflrassal vagy
szétfiirészeléssel hasznalhatatlannd kell tenni a hibas sdritettlevegés palackok Ujratdltésének
megakadalyozasa érdekében.

Nyomas alatti siritettlevegos palackok kiselejtezése robbanast és baleseteket okozhat!
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1 Dla Twojego Bezpieczenstwa

Dla wiasnego bezpieczenstwa prosimy przeczyta¢ ponizsza instrukcje obstugi przed pierwszym uzyciem.
Ta instrukcja zawiera wazne informacje bezpieczenstwa dotyczace montazu, funkcjonowania, uzycia i serwisu
butli na sprezone powietrze MSA.

Jezeli butla jest uzywana w potaczeniu z Aparatem Oddechowym na sprezone powietrze MSA, prosimy zapoznaé
sie réwniez z jego instrukcjg obstugi.

Nie zapoznanie si¢ z ponizszg instrukcjq moze narazi¢ bezpieczenstwo oséb i débr.

Odpowiedzialno$¢ za ten produkt firmy MSA traci wazno$¢, jezeli zalecenia zawarte w tej instrukcji obstugi nie sg
przestrzegane. Gwarancje, jakiej na produkt ten udziela MSA, tracg waznosé¢, jesli nie bedzie on eksploatowany
oraz konserwowany zgodnie z zaleceniami ponizszej instrukcji. Odpowiedzialno$é¢ za wybor i uzytkowanie
produktu spoczywa wytacznie na uzytkowniku. PowyZzsze uwagi nie zmieniajg postanowien dotyczacych
odpowiedzialnosci i gwarancji, zawartych w warunkach sprzedazy i dostawy MSA.

2 Zakres

Ta instrukcja nawigzuje do wykwalifikowanego sprzetu ochrony oddechowej, stuzy poradg dla bezpiecznego
uzytkowania, montazu, przechowywania i transportu butli na sprezone powietrze, wykonanych z materiatow
kompozytowych takich jak:

e Butle w petni kompozytowe (wkitad syntetyczny i z widkna weglowego/wtékna szklanego/zywica epoksydowa)
e Butle z materiatébw kompozytowych (wktad aluminiowy i z widkna weglowego/widkna szklanego/zywica
epoksydowa)

Butle kompozytowe na sprezone powietrze sg stosowane jako butle z powietrzem oddechowym o ci$nieniu
roboczym wynoszacym odpowiednio 200 i 300 bar.

Butle na sprezone powietrze zakwalifikowane do napetniania powietrzem oddechowym.

Butle na sprezone powietrze sg wytwarzane i oznaczane znakiem CE zgodnie z wymogami Dyrektywy Sprzetu
Cisnieniowego 97/23 EC. Grupa montazowa (butla na sprezone powietrze i zawory butylowe) jest testowana,
certyfikowana i oznaczona przez BAM (Federalny Instytut Testowania Materiatéw, Niemcy) zgodnie z Dyrektywa
97/23 EC: ,Baugruppe Atemschutz CE 0589".

Zalegalizowane butle na sprezone powietrze sq umieszczone na liscie Deklaracji Zgodnosci-EC.

3 Dane techniczne

Cisnienie Robocze 200 bar 300 bar

Cisnienie testowe 300 bar 450 bar

Pojemnos¢ wodna zobacz etykiete na butli

Waga

Materiaty butli na sprezone powietrze z
wkiadem aluminiowym

Oktadzina: witdkno weglowe/ wiékno szklane / zywica epoksydowa

Materiaty butli w catosci kompozytowych z
wkiadem syntetycznym | elementami
aluminiowymi

Oktadzina: witokno weglowe/ wiékno szklane /zywica epoksydowa.
Kotnierz oraz podstawa butli zawierajg ochraniacze przeciw
uderzeniom wykonane z piankowego materiatu pochfaniajacego
energie

Planowane zastosowanie

Pojemniki ci$nieniowe aparatéw ochrony oddechowe;j

Certyfikowane ptyny z grupy 2 zgodne z
Dyrektywa 97/23/EC

e  Powietrze oddechowe
e Nieutleniajace sie gazy oddechowe.
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4 Definicje

4.1 Butla Kompozytowa z Zaworem

Gtowna cze$é Czarno/biate oznaczenie Butla na sprezone powietrze Pokryta
zaworu Zawor powietrza namalowane farba; kolor zoMty dla sprezonego

butli na korpusie butli powietrza /

b

Pokretto

potaczenie wylotowe Integralna nalepka z

Sruba plombujaca
oznaczeniami

(Plomba uszczelniajaca)

Rys 1

4.2 Butla Kompozytowa z Zaworem Redukujacym Cis$nienie
Butla na sprezone powietrze Pokryta

Reduktor Cisnienia  Czarno/biate oznaczenie
farbg: kolor zotty dla sprezonego

Pokretto Gtéwna czesé powietrza namalowane

na korpusie butli nowietrza/
et —
/ e it
= Wi D

Sruba plombujaca Zawoér butli potaczenie Integralna nalepka z
(Plomba wylotowe oznaczeniami
uszczelniajaca)

Rys 2
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4.3 Butla z materiatéw kompozytowych (wkiad aluminiowy)
Scianka butli: wiékno weglowe/widkno

/ szklane/zywica epoksydowa

M 18x1,5 (EN 144-1)

Wktad: powtoka
aluminiowa

Rys 3

4.4 Butla w petni kompozytowa (wktad syntetyczny)

M 18x1,5 (EN 144-1) Kotnierz: Aluminium  Podstawa: Aluminium Ochraniacz przeciw
uderzeriowy

Ochraniacz przeciw
uderzeniowy

Wktad: powtoka Scianka butli: wiékno syntetyczne/widkno
syntetyczna szklane/zywica epoksydowa

Rys 4
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5 Oznaczenia — Etykiety

Oznaczenia na etykietach: Wyjasnienie

EN144-1 M18x1,5 Oznaczenie gwintu

x,X kg Waga pustej butli (bez zaworu), kg

Vix,x| Pojemnos$¢ wodna, litry

FP xxx bei xx°C Cisnienie robocze przy xx°C

TS-xx°C/+xx°C e  Zakres temperatury dziatania (-/+) ,

°C dla grupy montazowej (butla z zaworem)
e  Zakres temperatury dziatania (-/+),
°C for dla grupy montazowej (bez zaworu)

PS xxx bar bei xx°C Maksymalne dopuszczalne ci$nienie przy xx°C

PT xxx bar Cisnienie testowe (1.5 x ci$nienie napetnienia)

FINXxxx/xx Trwatos$¢ butli roczna i miesigczna (jezeli trwato$¢ butli jest ograniczona)
e.g. AA 6061 Stop aluminium

Baugruppe Atemschutzgerat CE0589 |Oznaczenie Zgodne z Dyrektywa 97/23EC (PED) przez BAM
CExxxx Oznaczenie producenta butli zgodne z Dyrektywa 97/23EC (PED)
prEN 12245 Oznaczenie standardowe

MSA AUER Wytworca grupy montazowej (Butla i zawor butli)

XXXX/XX Przeglad okresowy roczny | miesieczny

Numer Seryjny

Kod kreskowy Zobacz punkt — kod kreskowy

Symbol materiatéw niebezpiecznych i |Zgodno$¢ z GGVSE/ADR (Drogowy i kolejowy transport materiatow
UN 1002 niebezpiecznych, Niemcy i Europa)

Nazwa producenta butli

6 Kod Kreskowy

Numer seryjny oraz data produkcji moga by¢ réwniez odczytane za pomocg Skanera Kodu Kreskowego MSA (nr
urzadzenia 10047444). Kod kreskowy zgadza sie z Kodem 128 (Typ B).

7 Transponder

Jezeli butle sq wyposazone w transponder (potaczenie widziane z zewnatrz), dane mogg by¢ odczytane przy
uzyciu odpowiedniego Skanera MSA (nr urzadzenia 10047797). Zakres czestotliwosci odpowiada 125 kHz.

8 Zawory butlowe oraz Zawory Redukujace Cisnienie

e  Zawory butlowe i zawory redukujace cisnienie posiadajg gwint (M 18x1,5) odpowiadajacy EN 144-1.

e  Zawor potgczenia wylotowego jest zgodny z EN 144-2.

e  Zawory butli sg testowane, certyfikowane oraz oznaczane znakiem ,IT 0589” przez BAM zgodnie z Dyrektywa
1999/36/ EC.

e Zawdr musi by¢ uzywany wytgcznie do wyznaczonego gazu (powietrze oddechowe zgodnie z EN 12021).

e Pokretta zaworéw butlowych posiadaja gumowe nakfadki chronigce zawory przed uderzeniami. W zaleznosci
od rodzaju, sg wyposazone takze w blokade kierunku obrotu, aby zapobiec nadmiernemu dokreceniu zaworu
podczas zamykania (tacznik bezpieczenstwa).

e Zawory butlowe i zawory redukujace ci$nienie z ogranicznikiem przeptywu, dostarczajg ograniczong ilo$é
sprezonego powietrza tylko w przypadku peknigcia zaworu, aby uniknaé niebezpiecznego odbicia. Zawory
butlowe posiadajg oznaczenie ,03 D 45” na zewngtrznej czesci.

e Wszystkie zawory butiowe MSA sag wyposazone w przewdd chronigcy przed woda oraz dodatkowo, w
zaleznosci od rodzaju, w filtr z powtokg metaliczna.
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8.1 Instalacja Zaworu
Zawory moga by¢ instalowane jedynie przez autoryzowany serwis!

Aby upewni¢ sig, ze obszar jest wolny od zanieczyszczen i pozostatosci, sprawdz powierzchnige uszczelnienia i O-
ring (czy nie ma skaz) przed instalacja zaworu. Gwinty w szyjce butli i zaworze nalezy sprawdzi¢ czy nie sg
uszkodzone. Sprawdz ptynno$¢ otwierania i zamykania zaworu.

Wazna Wskazéwka:

Podczas instalacji uzywaj do trzymania narzedzia zaprojektowanego specjalnie, aby unikna¢ uszkodzen na
powierzchni butli kompozytowej, i ktére nie wywiera niepozadanych naciskéw! Zalecenie: Klamry zaciskowe
pokryte 10 mm grubo$ci gumowa warstwa. Sita nacisku nie moze przekroczy¢ 10 Mpa. Zawér butli powinien by¢
dokrecony za pomoca klucza dynamometrycznego 60+-20 Nm.

Uwaga:

Butle w petni kompozytowe (wktad syntetyczny) maja wkrecony stozek w potaczeniu szyjki. Ten stozek nie moze
byé zdejmowany lub usuwany!

Przy instalacji zaworu w butlach w petni kompozytowych (wktad syntetyczny) uzyj ptaskiego klucza przy szyjce
butli do kontrowania. To zapobiegnie przemieszczeniu sie klucza dynamometrycznego na szyjke butli podczas
przykrecania zaworu (zobacz Rys 5).

Rys 5
8.2 Usuwanie Zaworu
Zawor moze by¢ usuniety jedynie przez autoryzowany serwis!
Przed usunieciem zaworu butla musi by¢ catkowicie pusta. Obserwuj takze imadto.

Uwaga:
W butlach w petni kompozytowych (wktad syntetyczny) uzyj ptaskiego klucza przy szyjce butli do kontrowania.

9 Napetnianie Butli

Sprezone powietrze musi spetnia¢ wymogi powietrza oddechowego zgodnie z EN 12021!

Jakos$¢ powietrza moze by¢ sprawdzona za pomocg MSA Airtester HP (nr urzadzenia D3188701) lub wzglednie
przy uzyciu Rurek detekcyjnych MSA.

Butle moga by¢ napetniane tylko, jesli:

spetniajg normy dyrektywy 97/23/WE i majg zawory spetniajace normy dyrektywy 1999/36/WE.

Posiadajg oznaczenie legalizacji i daty przegladu.

Nie przekroczyly okresu przegladu podanego na butli.

Sa pozbawione uszkodzen, ktére moga powodowaé zagrozenie (zobacz punkt 10.2) i jezeli potaczenie

gwintowe jest pozbawione widocznego zawilgocenia oraz

e dwa ochraniacze przeciw uderzeniowe w butlach w petni kompozytowych (z wktadem syntetycznym) sa
zatozone (gorny i dolny).

Uwaga:

Rezultatem tadowania butli sprezonym powietrzem jest wytwarzanie ciepta. Materiaty kompozytowe sa dobrymi
izolatorami, dlatego rozproszenie wygenerowanego ciepta po powierzchni butli trwa dituzej. Temperatura moze
wzrosng¢ do okoto 70°C. Po ochiodzeniu do temperatury otoczenia, sprawdz czy maksymalne cisnienie
napetnienia zostato osiagnigte, w razie potrzeby zwieksz ci$nienie.
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Po napetnieniu nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ butli. Po zakonczeniu pracy, wiéz zatyczke uszczelniajgca do
gniazda zaworu, sprawdzaj regularnie cisnienie w butlach.

Wskazoéwka!

Przy napetnianiu butli w petni kompozytowych (wkiad syntetyczny) zwréé uwage, aby czas tadowania
wynosit > 3 minuty, to zapobiegnie zbytniemu nagrzaniu. Czasami stosuje sie urzadzenia do szybkiego
tadowania, jak na przyktad, MSA Quick-Fill gdzie czas napetniania wynosi okoto 60 sekund. Nastepstwem
tego jest podwyzszona temperatura. Szczelnos¢ butli tadowanych takimi urzadzeniami musi by¢
specjalnie sprawdzana przy nastepnym standardowym napetnianiu w centrali.

9.1 Unikanie niedozwolonej wilgoci gromadzacej si¢ w powietrzu oddechowym

e Butle na sprezone powietrze nie moga by¢ oprézniane (roztadowywane) catkowicie.

e Zawory butlowe nie moga by¢ zamykane natychmiast po uzyciu aparatu oddechowego na sprezone
powietrze.

e  Zaraz po napetnieniu i odtgczeniu od aparatu oddechowego, zawor butli musi by¢é zamkniety za pomocg
zatyczki uszczelniajacej (nr czesci D4073914 dla potaczen 300 bar i D4033902 dla potaczen 200 bar).

o Uzywaj tylko sprezonego powietrza spetniajgcego wymogi powietrza oddechowego EN 12021.

10 Przeglady

10.1 Przeglady Okresowe

Butle kompozytowe powinny by¢ poddawane przegladom okresowym w regularnych odstepach czasu w
certyfikowanych lub wyznaczonych serwisach zgodnie z Dyrektywg 97/23 EC. Podstawg prawng przegladow
okresowych sa regulacje panstwowe!

Odstepy miedzy przegladami okresowymi sa ustalane przez odpowiednie wtadze (np. w Niemczech: TUV).
Obecnie w Niemczech pierwszy przeglad okresowy nastepuje po 3 do 5 lat, odpowiednio, w zaleznos$ci od rodzaju
butli (zobacz oznaczenie producenta lub na etykiecie butli). W zaleznosci od rodzaju butli jej zywotno$¢ jest
ograniczona do 15 lat lub jest nieograniczona. Prosimy stosowac regulacje stosowane w kraju eksploataciji butli!

10.2 Ogledziny

e Po uzyciu i przed ponownym napetnieniem sprawdz czy butla nie jest uszkodzona (uszkodzenie zaworu,
przekrzywiony zawor, pochylone pokretto, przeciekajacy zawdr, pekniecia na pokretle, uszkodzony facznik
butli itd.).

e Butle kompozytowe musza by¢ uwaznie sprawdzane na wypadek uszkodzen zewnetrznych (otarcia,
uderzenia, wgniecenia, ubytki i odprysniecia). W zaleznosci od powstatego uszkodzenia stosuje sie trzy
kategorie:

e Kategoria 1 = mate uszkodzenia powierzchni (powtoka z widkna szklanego), jak np. mate otarcia, mate
ubytki, naciecia i zadrapania. Takie butle mogg by¢ uzyte ponownie.

e Kategoria 2 = uszkodzenia, ktére moga by¢ naprawione, jak np. ubytki >0,25 mm, otarcia >0,25 mm. Po
naprawie takie butle musza by¢ poddane testowi cisnienia hydrostatycznego.

e Kategoria 3 = uszkodzenie w powtoce z widkna weglowego. Takie butle muszg zosta¢ wytaczone z
uzytku.

e  Sprawdzaj przepisy dotyczace przegladéw okresowych (np. TUV).

Uszkodzona butla na sprezone powietrze musi byé niezwlocznie wylaczona z uzytku, oprézniona
(roztadowana) w bezpiecznym miejscu i przedstawiona odpowiednim wtadzom (np. TUV)!

10.3Test Szczelnosci

Butla na sprezone powietrze napetniona do ci$nienia roboczego i z zamknigtym zaworem bez zatyczki
uszczelniajacej, jest zanurzana w wodzie. Powietrze ulatniajgce sie z zaworu butli potgczenia wylotowego
sygnalizuje nieszczelno$¢ zaworu, pomiedzy dolng czescig uchwytu a giéwna czescig zaworu. Powietrze
ulatniajace sie z gwintu szyjki butli sygnalizuje niewystarczajace uszczelnienie pomiedzy zaworem a butlg. Aby
wydmuchaé wode z zaworu, umie$¢ butle w imadle (uzywaj imadet, ktére nie wywierajg zbytniego nacisku na
butle, i ktore nie uszkadzajg jej powierzchni), otwoérz zawor butli ostroznie i szybko a potem zamknij ponownie.

e Polaczenie wylotowe butli z zatyczkg uszczelniajaca (nr czesci D4073914 dla potaczen 300 bar i D4033902
dla potaczen 200 bar), otworz i zamknij zawér. Zanurzy¢ butle i zawér w wodzie. Powietrze ulatujace spod
pokretta sygnalizuje uszkodzenie uszczelnienia w gérnej czesci uchwytu.

e Po wykonaniu testu szczelnosci osusz zawor butli (zobacz punkt 13).

e Jezeli byta sprawdzana tylko szczelno$¢ pomigdzy zaworem butli a butlg, facznik moze byé wyczyszczony za
pomoca szczoteczki i wody z mydtem. To oszczedza czas zwigzany z osuszaniem zaworu butli.
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11

Roztadowywanie Butli

W celu roztadowania umies¢ butle w imadle (uzywaj imadet, ktére nie wywieraja zbytniego nacisku na
butle, i ktore nie uszkadzaja jej powierzchni). To zapobiegnie niekontrolowanym ruchom butli
spowodowanych przez wylatujace powietrze.

Wskazéwka!
Oprdéznianie powoduje wysoki hatas, dlatego prosimy uzywac¢ ochronniki stuchu.

Przy zaworze butli strumien powietrza moze by¢ ograniczony przez umieszczenie odpowiedniej zatyczki
uszczelniajgcej w zaworze wylotowym i zakrecenie jej, a nastepnie poluzowanie jednym obrotem. Powietrze
ulatnia sie wtedy jedynie przez uszczelke wentylacyjna.

Lepszym rozwigzaniem jest jednak podtaczenie butli za pomocg zaworu do przewodu napetniania w
kompresorze i roztadowanie jej.

Jezeli chodzi o zawory redukujgce, strumief powietrza uchodzi poprzez potaczenie $redniego cisnienia.
Zobacz instrukcje obstugi dla poszczegdéinego urzadzenia.

Wskazéwka:

Szybkie roztadowanie butli moze powodowac¢ oblodzenie zaworu.

12

Czyszczenie

13

Uszczelnione potaczenie zaworu wylotowego z zatyczka uszczelniajgca (nr czesci D4073914 dla potaczen
300 bar i D4033902 dla potaczen 200 bar), aby unikna¢ przedostania sie wody do zaworu butli.

Czyszczenie powierzchni mozna wykona¢ woda z dodatkiem mydta.

Chemiczne detergenty czyszczace oraz rozpuszczalnik nie mogg by¢ stosowane, moze to uszkodzié
ochraniacze przeciw uderzeniowe (butle w petni kompozytowe) i oktadzing (w przypadku butli z wktadem
syntetycznym i aluminiowym)!

Osuszanie

14

Uzywaj tylko suchych skfadnikow.

Butle na sprezone powietrze bez zaworu lub pojedynczego zaworu mogg by¢ osuszane wewnetrznie w

powietrznej suszarce cyrkulacyjnej (dla maksymalnej dopuszczalnej temperatury zobacz etykiete na butli).

Butle nie moga by¢ osuszane w suszarce prézniowej; mozliwy jest rozpad wktadow!

Butle napetnione sprezonym powietrzem przekraczajg nieznacznie dopuszczalne poziomy wilgotnosci

(powietrze oddechowe zgodnie z EN 12021) i powinny by¢ przedmuchiwane suchym powietrzem z

kompresora spetniajacym wymogi EN 12021 (sprawdzaj stan filtra w sprezarce, sprezarce razie potrzeby,

wymien filtr):

1. Napehhij butle do okoto 50% ci$nienia roboczego, powietrzem spetniajgcym podstawowe wymogi,
opréznij powoli do okoto 30 bar (zobacz punkt 11). Unikaj oblodzenia!

2. Ponownie napetnij butle do ci$nienia roboczego i jeszcze raz powoli opréznij.

3. Napetnij butle; ochtodz do temperatury otoczenia i sprawdz jako$¢ powietrza. W razie potrzeby, oproznij i
ponownie napetnij, az do uzyskania wymaganych wartosci.

Przechowywanie
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Butle na sprezone powietrze muszg by¢ przechowywane pod $cistq kontrola i chronione przed
mechanicznymi uszkodzeniami oraz zabrudzeniami. Nigdy nie zostawiaj ich bez kontroli i ochrony. W centrali
muszg by¢ ochronione przed upadkiem. Jezeli sq przechowywane w pozycji horyzontalnej muszg by¢
zabezpieczone przed turlaniem.

Butle muszg by¢ przechowywane w suchym miejscu.

Potaczenia zaworu wylotowego butli musza byé zawsze zamkniete zatyczka uszczelniajaca, ktéra pasuje do
cisnienia testowego butli (zobacz punkt 10.3). To zapobiegnie przedostaniu sie niepozadanych substancji do
zaworu butli oraz stanowi dodatkowa ochrong w razie przypadkowego otwarcia zaworu.

Butle nie moga by¢ przechowywane w miejscach, gdzie istnieje ryzyko wystawienia ich na dziatanie energii
elektrycznej (np. blisko urzadzen do spawania).

Unikaj promieni stonecznych, a w szczegdlnosci wystawienia na dziatanie promieniowania UV (zobacz takze
1SO 2230/ DIN 7716 “Produkty gumowe — Wskazoéwki dotyczace przechowywania”).

Unikaj przechowywania blisko substancji powodujacych korozje.



15 Transport

Nie rzucaj, nie uderzaj i nie turlaj butli ze sprezonym powietrzem. Nie chwytaj butli za pokretto zaworu, a
jedynie za gniazdo zaworu, w przeciwnym razie istnieje ryzyko przypadkowego otworzenia zaworu.
Najlepiej jest transportowa¢ butle na wézku w pozycji pionowej (zaworem ku gérze). To zmniejsza ryzyko
uszkodzenia zaworu w przypadku spadnigcia.

W przypadku transportu po drogach publicznych,
butle napetnione do ci$nienia ponad 2 bar podlegaja
regulacjom GGVSE i ADR (transport materiatéw
niebezpiecznych). Butle ze sprezonym powietrzem
lub transportowany tadunek musza by¢ odpowiednio
oznakowane etykieta zagrozenia Nr 2.2, zgodnie z
paragrafem 5.2.2.2 ADR (zobacz Rys 6).

Rys 6

Pojedyncze sktadowe tadunku materiatéw niebezpiecznych muszg by¢ utozone i zabezpieczone w pojezdzie tak,
aby nie mogly sie obija¢ o siebie i o $ciany pojazdu (zobacz ADR, Punkt 7.5.7.1). Wymagana jest szczegdlna
ochrona zaworéw butli, np. za pomocg kratek ochronnych lub stelazy, jezeli butle aparatéw oddechowych w
zwigzku z ich budowg i przeznaczeniem, nie posiadaja nasadek ochronnych ani pierscieni (zobacz
paragraf ADR 4.1.6.4).
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16

Instrukcje Bezpieczenstwa

Ponizsze instrukcje bezpieczenstwa odnoszg sie do ryzyka powstajacego w trakcie catego okresu zycia butli na
sprezone powietrze. To ryzyko moze wptywaé na bezpieczenstwo butli podczas transportu, przechowywania,
montazu, uzycia, w trakcie testowania i serwisu, demontazu i zZtomowania.
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Butle nie moga by¢ poddawane silnym mechanicznym naciskom!

Pakowanie butli (np. palety, kartony, skrzynie) do przechowywania i transportu musi by¢ wtasciwie i mocno
wykonane, aby unikngé ich uszkodzenia. Pakunek musi by¢ takze dostatecznie stabilny by wytrzymaé w
trakcie transportu i przechowywania. W celu wyboru wiasciwej metody pakowania nalezy uwzgledni¢ wage
butli.

Butla nie moze by¢ znieksztatcona lub uszkodzona. Jezeli jest to niezbedne, nalezy zastosowac¢ szczegdine
zabezpieczenia, aby uchroni¢ butle przed uszkodzeniem.
Silne uszkodzenie moze spowodowac peknigcie butli!

W trakcie przechowywania butla ze sprezonym powietrzem nie moze by¢ wystawiana na bezposrednie
dziatanie ptomieni lub na bardzo wysokie temperatury. Dopuszczalne temperatury dziatania musza byé¢
bezwzglednie przestrzegane (zobacz etykiete na butli).

Dopuszczalny zakres temperatur dla grupy montazowej — butla z zaworem — musi by¢ przestrzegany!

Jezeli chodzi o uzycie butli stosuje sie taki sam zakres temperatur jak przy przechowywaniu. Jezeli jest to
wymagane nalezy uzy¢ ochrony przeciw wysokim temperaturom, jak np. pokrowiec na butle MSA Nomex (nr
artykutu D4075877 lub D4075878). Temperatury powyzej dopuszczalnego limitu moga powodowa¢ zmiany
wiasciwosci mechanicznych i wytrzymatosci butli.

Wysokie i bardzo niskie temperatury moga spowodowac pekniecie butli!

Butla na sprezone powietrze musi by¢ chroniona przeciw wilgoci. Przy transporcie i przechowywaniu
potaczenie butli musi by¢ uszczelnione, aby uniknaé przedostania sie wilgoci. Przy przechowywaniu na
zewnatrz nalezy zastosowa¢ dodatkowe zabezpieczenie. Wahania temperatur w trakcie magazynowania
mogg powodowac kondensacje wody. Butla przeznaczona do uzycia moze by¢ napetniona tylko suchym
gazem (EN 12021). Zawor w nie natadowanej butli musi by¢ zamkniety.

Niedozwolony wysoki stopien wilgoci stwarza ryzyko oblodzenia i uszkodzenia automatu
oddechowego w trakcie jego dziatania.

Obserwuj czy maksymalne dopuszczalne ci$nienie nie zostato przekroczone (zobacz etykiete na butli).
Niedopuszczalne przekroczenie ci$nienie moze spowodowac pekniecie butli!

Kiedy butla jest napetniona, zawér nie moze by¢ usuniety. Przed zdjgeciem zaworu nalezy upewnic¢ sig, ze
butla jest catkowicie pusta (roztadowana).

Jezeli zawor zostanie usuniety, kiedy butla jest petna, nastapi wybuch powietrza a jej czesci zostang
niebezpiecznie wyrzucone.

Nie przerabiaj butli ze sprezonym powietrzem. Kazde niewlasciwe dziatanie jak wiercenie, nitowanie,
szlifowanie itd. zmienia wilasciwosci mechaniczne butli, grubo$¢ jej $cian oraz wytrzymatose.
Dziatania takie jak wiercenie, nitowanie lub szlifowanie moga spowodowac pekniecie butli!

Butle na sprezone powietrze mogg by¢ uzyte tylko z aparatami oddechowymi na sprezone powietrze.
Dozwolone uzycie jest podane na butli. Butle nie sa dopuszczone do uzytku pod woda.
Niewlasciwe uzycie moze spowodowac utrate wymaganych wtasciwosci oraz pekniecie butli!

Butla ze sprezonym powietrzem nie moze by¢ nigdy ztomowana, gdy jest petna. Przed ztomowaniem nalezy
upewnic sig, ze butla jest catkowicie pusta. Aby ze ztomowac¢ butle nalezy jg przewierci¢ lub przepitowaé, aby
unikna¢ jej ponownego napehienia.

Ztomowanie napetnionych butli moze powodowac¢ ich pekanie!
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1 Pentru Siguranta Proprie

Pentru siguranta proprie va rugam sa cititi instructiunile din acest manual inainte de prima utilizare.

Acest manual contine informatii importante pentru protectie referitoare la montarea, darea in exploatare, utilizarea
si servisarea cilindrilor cu aer comprimat fabricati de catre MSA.

Daca cilindrul cu aer comprimat este folosit in combinatie cu un Aparat de Respiratie cu Aer Comprimat fabricat
de catre MSA, va rugam sa aveti in vedere instructiunile de utilizare din manualul aparatului.

Nerespectarea instructiunilor din acest manual pot compromite siguranta persoanelor si a bunurilor!

Responsabilitatea MSA este exclusa daca instructiunile continute in acest manual nu sunt urmate. Garantiile
oferite de catre MSA pentru produs sunt anulate daca produsul nu este utilizat, servisat si intretinut in concordanta
cu instructiunile prezentului manual. Alegerea si utilizarea produsului revine in totalitate utilizatorilor. Cele de mai
sus corespund termenelor si conditiilor de vanzare in ceea ce priveste garantia si responsabilitatea MSA. Acestea
nu se modifica.

2 Scopul

Acest manual este conceput pentru utilizatorii calificati care folosesc echipamentele de protectie respiratorie;
serveste ca ghid pentru utilizarea, montarea, depozitarea si manuirea cilindrilor cu aer comprimat din materiale
compozite ca:

e  Cilindrii din material compozit — ALL (linia sintetic si fibra de carbon/fibra de sticla/izolat cu epox)
e Cilindrii din material compozit (linia aluminiu si fibra de carbon/fibra de sticla/izolat cu epox)

Cilindrii cu Aer Comprimat din material compozit sunt utilizati ca cilindrii cu aer respirabil cu o presiune de 200
bari, respectiv 300 bari.

Cilindrii cu aer comprimat sunt fabricati pentru a fi umpluti cu aer respirabil.

Cilindrii cu aer comprimat sunt fabricati si marcati CE in concordanta cu cerintele Directivei 97/23 EC pentru
Echipamente de Presurizare (valabile la nivel european). Ansamblul (cilindrul cu aer comprimat si supapa
cilindrului) este testat, certificate si marcat de catre BAM (Federal Institute for Material Testing, Germany) in
concordanta cu Directiva 97/23 EC: ,Baugruppe Atemschutz CE 0589"

Cilindrii cu aer comprimat certificati sunt listati in Declaratia de Conformitate CE.

3 Date Tehnice

Presiunea de Deservire 200 bar [ 300 bar
Presiunea Testata 300 bar | 450 bar
Capacitatea Apei vezi eticheta cilindrului

Greutate

Materialele cilindrului cu aer comprimat cu linie |Invelit cu: fibra de carbon / fibra de sticla / rasina epoxidica
aluminiu

Materialele pentru Cilindru compozit -“ALL” cu |Invelit cu: fibra de carbon / fibra de sticla / rasina epoxidica
linie sintetica si elemente din aluminiu

Aplicatii menite Baza si gatul cilindrului sunt prevazute cu protectori la impact
fabricati dintr-un material de spuma ce absoarbe energia.

Fluidele Certificate din grupa 2 in concordanta |e  Aer Respirabil
cu Directiva 97/23/EC e Gaze respirabile non-oxidabile
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4 Definitii

4.1 Cilindru Compozit cu Supapa

Codarea_ prin culor_l a Cilindru cu Aer Comprimat Manta
umarului cilindrului o .

vopsita: galben pentru aer comprimat
nearu/alb pentru aer

Volan pentru  Corpul supapei
mana Supapa
cilindrului

Dop infiletat (Dop de record de evacuare . .
siqilare) Eticheta integrata cu

marcarile din fabrica
Fig 1

4.2 Cilindru Compozit cu Supapa de Reducere a Presiunii
Corpul Supapeide  Codare prin culori a

Volan pentru  requcere a umarului cilindrului:
mana presiunii negru/alb pentru aer

EfdEe
=1
=2

Cilindru cu Aer Comprimat Manta
vopsita: galben pentru aer comprimat

Dop infiletat (Dop Conectarea exterioara a . .
de sigilare) robinetului cilindrului Eticheta integrata cu
marcarile din fabrica

Fig 2
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4.3 Cilindru Compozit (linia aluminiu)

M 18x1,5 (EN 144-1) Izolat cu: fibra de carbon / fibra de
’ sticla / rasina epoxidica

Linie: Miez din aluminiu

Fig 3

4.4 Cilindru Compozit - ALL (linia sintetic)

M 18x1,5 (EN 144-1) Gat: Aluminiu Baza: Aluminiu Protector la impact

Protector la impact

I1zolat cu:
Fibra sintetica / fibra de sticla / rasina
epoxidica

Linie: Miez sintetic

Fig 4
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5 Marcarile Etichetei

Marcari pe Eticheta:

Explicatie

EN144-1 M18x1,5

Identificarea conectarii

x,X kg

Greutatea cilindrului gol (fara supapa), kg

V:x,x|

Capacitatea apei, litri

FP xxx bei xx°C

Presiunea de deservire la xx°C

TS-xx°C/+xx°C

e Raza temperaturii de deservire (-/+), °C pentru ansamblu (cilindru cu

supapa)
e Raza temperaturii de deservire (-/+), °C pentru ansamblu (fara
supapa)

PS xxx bar xx°C

Presiunea maxima permisa la xx°C

PT xxx bar Presiunea testata (1.5 x presiunea de umplere)

FINXXXX/XX Durata de viata a cilindrului in ani si luni (daca aceasta este limitata)

e.g. AA 6061 Aliajul de Aluminiu

CE0589 Marcare in concordanta cu Directiva 97/23EC (PED) de BAM

CExxxx Marcarea cilindrului de catre producator in concordanta cu Directiva
97/23EC (PED)

prEN 12245 Design standard

MSAAUER Producatorul ansamblului (Cilindru si Supapa cilindrului)

XXXX/XX Inspectii periodice in ani si luni

Serie

Cod de bare Vezi sectiunea — cod de bare

Simbolul Materialelor Periculoase UN

In conformitate cu GGVSE/ADR (Transportul materialelor periculoase pe

1002 drum si cale ferata , Germania si Europa)

Numele producatorului

6

Codul de Bare

Seria si data fabricatiei pot deasemenea fi citite cu ajutorul Cititorului de Cod de Bare MSA (Mat.-No. 10047444).
Codul de Bare corespunde Codului 128 (Tip B).

7

Emitatorul de Raspuns

Daca cilindrii au montat un emitator de raspuns (vizibil de afara), datele pot fi citite cu ajutorul Cititorului
Emitatorului de Raspuns MSA (Mat.-No. 10047797). Frecventa razei de actiune corespunde cu 125 kHz.

8

Supapele Cilindrului si Supapele de Reducere a Presiunii

Supapele cilindrului si supapele de reducere a presiunii au o conectare paralela (M 18x1,5) corespunzand
EN 144-1.

Racordul de evacuare al supapei este conform cu EN 144-2.

Supapele cilindrului sunt testate, certificate si marcate "I1 0589" in concordanta cu Directiva 1999/36/ EC de
catre BAM.

Supapa trebuie folosita exclusiv pentru gazul prescris (aer respirabil — in concordanta cu EN 12021).

Volanele supapelor cilindrului sunt fixate cu capete de cauciuc ce protejeaza impotriva impactului. In functie
de tip, ele au noduri de directie pentru rotatie simultana pentru a preveni inchiderea supapei peste masura
(cuplare glisata).

Supapele cilindrului si supapele de reducere a presiunii cu restrictor de scurgere, furnizeaza o cantitate
restrictiva de aer comprimat, numai in cazul unei supape fisurate, pentru a preveni ricosarea periculoasa.
Supapele cilindrului poarta pe partea din afara, marca "03 D 45".

Toate supapele cilindrului MSA sunt fixate cu un tub de protectie impotriva apei si, in functie de tip, cu un filtru
de metal sintetizat.
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8.1 Instalarea supapei

Supapele trebuiesc instalate numai de catre personalul autorizat!

Pentru a va asigura ca zona nu prezinta impuritati sau reziduri, verificati suprafata de etansare si inelul O (pentru
defecte) inaintea instalarii supapei. Firele din gatul cilindrului si supapei trebuiesc verificate pentru a nu fi
deteriorate. Verificati orificiul supapei deschizandu-I si inchizandu-I.

Anunt Important:

In timpul instalarii folositi numai dispozitive de fixare rezistente care sunt proiectate sa impiedice deteriorarea
suprafetei cilindrului compozit si care nu exercita forte nepermise!

In timpul instalarii folositi numai dispozitive de fixare rezistente care sunt proiectate sa impiedice deteriorarea
suprafetei cilindrului compozit si care nu exercita forte nepermise! Recomandare: falca clestilor sa fie acoperita cu
un strat de cauciuc de 10 mm. Efortul de compresie nu trebuie sa depaseasca 10 Mpa. Supapa cilindrului ar trebui
sa fie stransa cu o forta de tensiune 60 +20 Nm.

Observatie:

Toti Cilindrii Compoziti ALL (linia sintetic) au in conexiunea gatului insurubat un con.
Acest con nu trebuie decuplat sau scos!

Pentru instalarea supapei la Cilindrii Compoziti ALL (linia sintetic) folositi o cheie plata pentru opunere pe gatul
cilindrului. Aceasta va impiedica transferul fortei de torsiune pe gatul cilindrului in timpul strangerii supapei
(vezi Fig 5).

Fig 4
8.2 Indepartarea Supapei
Indepartarea supapei trebuie realizata numai de catre personalul autorizat!
Inainte de indepartarea supapei, cilindrul trebuie golit complet. De respectat de asemenea dispozitivele de fixare.

Observatie:
Pentru Cilindrii Compoziti ALL (linia sintetic) folositi o cheie plata pentru opunere pe gatul cilindrului (Fig 5).

9 Umplerea Cilindrului

Aerul comprimat trebuie sa indeplineasca cerintele aerului de respirat in concordanta cu EN 12021!

Calitatea aerului poate fi verificata cu ajutorul Tester-ului de Aer HP MSA (Mat.-No. D3188701) si Tuburilor
Detectoare MSA respective.

Cilindrii trebuiesc umpluti numai daca:

Se supun Directivei 97/23/EC si au supapa cilindrului in concordanta cu Directiva 1999/36/EC.

Au trecuta marca de verificare si indicatia perioadei de testare.

Nu au depasit perioada de testare marcata pe cilindru.

Sunt fara defecte ce pot cauza orice fel de risc (vezi sectiunea 10.2) si daca conexiunea de infiletare nu
prezinta nici o urma vizibila de umiditate, si

e cei doi protectori la impact ai Cilindrilor Compoziti ALL (cu linie sintetic) sunt fixati (sus si jos).
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Observatie:

Din cauza compresiei cu aer, cilindrii se incalzesc in timpul ciclului de umplere. Datorita faptului ca materialele
compozite sunt bune izolatoare termice, caldura generata se disipeaza mai greu pe suprafata cilindrului.
Temperatura poate atinge aprox. 70°C. Dupa atingerea termperaturii ambientale, verificati daca presiunea
maxima de umplere este atinsa, si daca este necesar, ridicati presiunea.

Dupa umplere, trebuie verificata etansaneitatea cilindrilor. Pentru depozitare, sigilati conexiunea supapei, verificati
cilindrii pentru presiunea in intervalele normale.

Observatie!

Pentru umplerea Cilindrilor Compoziti ALL (linia sintetic), observati daca timpul de umplere este > de 3 minute
pentru a evita incalzirea puternica. Din cand in cand se intrebuinteaza instrumentele de umplere rapida, ca MSA
Quick-Fill cu timpul de umplere de aprox. 60 secunde. Pot rezulta temperaturi mari de umplere. Cilindrii umpluti cu
astfel de instrumente trebuiesc in mod special verificati pentru etansaneitate la urmatorul proces standard de
umplere in baza de alimentare.

9.1 Prevenirea continutului de umiditate nepermis in aerul respirabil

e  Cilindrii cu aer comprimat nu trebuie goliti in intregime (depresurizati).

e Supapele cilindrului urmeaza sa fie inchise imediat dupa utilizarea aparatului de respirat cu aer
comprimat.

e Imediat dupa umplere si dupa demontarea aparatului de respirat cu aer comprimat, supapele cilindrului
trebuiesc inchise cu dopuri de etansare (Mat.-No.: D4073914 pentru conexiuni de 300 bari si

e D4033902 pentru conexiuni de 200 bari).

e  Folositi numai aerul comprimat care intalneste cerintele aerului respirabil in concordanta cu EN 12021.

10 Testarea

10.1Inspectii Periodice

Cilindrii compoziti urmeaza a fi prezentati in intervalele obisnuite pentru inspectiile periodice, autoritatii certificate
sau autorizate in sensul Directivei 97/23 CE. Baza legala pentru inspectiile periodice sunt dispozitiile nationale!

Intervalele inspectiei periodice sunt determinate de catre autoritatea certificata (ex. in Germany: TUV). In
Germania, intervalul curent pentru prima inspectie periodica este de 3 sau 5 ani, respectiv, in functie de tipul de
cilindru (vezi indicatia aprobarii de model al producatorului sau pe eticheta cilindrului). In functie de tipul de
cilindru, durata de viata a acestuia poate fi limitata la 15 ani sau este nelimitata. Observati dispozitiile nationale ale
tarii pentru utilizare!

10.2Verificarea Vizuala

e Dupa utilizare si inainte de umplere, verificati ca cilindrii sa nu fie deteriorati (deteriorarea cilindrului, inclinarea
supapei cilindrului, inclinarea volanului, rasuflarea supapei cilindrului, sparturi ale volanului, deteriorarea
conexiunii cilindrului etc.).

e  Cilindrii compoziti trebuiesc verificati atent pentru deteriorari exterioare (abraziune, impact, urme de lovituri,
taieturi si destratificare). In functie de deteriorare, sunt definite trei categorii:

e Categoria 1 = deteriorare superficiala ne-periculoasa (suprafata fibrei de sticla), ca ex. mici abraziuni,
taieturi mici, zgarieri. Astfel de cilindrii pot fi utilizati din nou.
e Categoria 2 = deteriorari ce pot fi reparate, ca de ex. taieturi > 0,25 mm, abraziune > 0,25 mm. Dupa
reparatie, acesti cilindrii trebuie supusi unui test cu presiune hidrostatica.
e Categoria 3 = deteriorare in stratul fibrei de carbon. Acesti cilindrii trebuiesc scosi din uz.
e \Verificati valabilitatea inspectiei periodice (ex. TUV).

Un cilindru defect trebuie scos din uz imediat, va fi golit (depresurizat) intr-o zona sigura, si trebuie
prezentat unei autoritati certificate (ex. TUV)!
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Testul de Etansaneitate

Cilindru cu aer comprimat incaract la presiunea de lucru si cu supapa inchisa fara dispozitivul de etansare este
scufundat in apa. Aerul scurs prin racordul de evacuare al supapei cilindrului indica o scurgere a supapei intre
partea inferioara si corpul supapei. Scurgerea aerului la conexiunea de la gatul cilindrului indica insuficienta
etansare a supapei cilindrului pe cilindru. Pentru a evacua apa din supapa, puneti cilindrul intr-un dispozitiv de
fixare (folositi doar dispozitive de fixare care nu exercita forte exterioare si care nu deterioreaza suprafata
cilindrului), deschideti supapa cilindrului cu atentie si repede, si inchideti-o la loc.

11

Inchideti supapa cilindrului cu dop de etansare (Mat.-No.: D4073914 pentru conexiuni de 300 bari si
D4033902 pentru conexiuni de 200 bari), deschideti si inchideti supapa cilindrului din nou. Introduceti cilindrul
cu supapa in apa. O scurgere a aerului sub volan indica o deteriorare in partea superioara a supapei.

Dupa testul de etansaneitate, uscati supapa cilindrului (vezi sectiunea 13).

Daca se verifica impermeabilitatea dintre supapa cilindrului si cilindru racordul poate fi alternativ periat cu apa
si sapun. Astfel nu mai este necesara uscarea supapei cilindrului.

Descarcarea

Pentru descarcare, puneti cilindrul intr-un dispozitiv de fixare (folositi numai dispozitive de fixare care
nu exercita forte externe si care nu deterioreaza suprafata cilindrului). Aceasta este pentru a evita
circulatia necontrolata a curentului de aer in jurul cilindrului!

Observatie:
In timpul descarcarii se atinge un inalt nivel de zgomot; folositi echipamente pentru protectia auzului.

La supapele cilindrului, curentul de aer poate fi limitat punand un sigiliu corespunzator in racordul de
evacuare, acest lucru oprindu-I, si apoi desfaceti-l cu o singura intoarcere. Aerul este apoi descarcat doar prin
instalatia de ventilare.

O solutie mai buna este sa conectati cilindrul cu supapa cilindrului la un panou de umplere si sa descarcati
aerul prin intermediul lui.

La supapele de reducere a presiunii, curentul de aer trece prin conexiunea de presiune. Vezi instructiunile de
utilizare ale dispozitivului.

Observatie:
Descarcarea rapida poate cauza racirea cilindrului si a supapei.

12 Curatarea

e Inchideti supapa cilindrului cu un dop de etansare (Mat.-No.: D4073914 pentru conexiuni de 300 bari si
D4033902 pentru conexiuni de 200 bari) pentru a evita patrunderea apei in supapa cilindrului.

e Curatarea suprafetei se poate face cu apa, si daca este necesar, se adauga sapun.

e Nu se folosesc detergenti chimici de curatare si solventi organici, acestia putand sa afecteze protectorii de
impact (cilindrii compoziti All) si invelitorii (aplicabili pe cilindrii cu linia aluminiu si linia sintetic)!

13 Uscarea
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Folositi numai componentele de uscare potrivite.

Cilindrii cu aer comprimat fara valve si valve individuale pot fi uscati intr-un cabinet de uscare cu aer circulant

(pentru temperatura maxima vezi tabelul cilindrului).

Cilindrii nu trebuiesc uscati intr-un cabinet de uscare vidat; este posibila cedarea liniilor!

Cilindrii cu aer comprimat umpluti cu aer ce depaseste nivelele marginale de umiditate ingaduite (aer

respirabil in concordanta cu EN 12021) vor fi umpluti cu aer comprimat uscat in concordanta EN 12021

(observati conditia filtrului compresorului; daca este necesar, schimbati filtrele):

1. Umpleti cilindrul la aprox. 50% presiunea de serviciu cu aer ce intalneste cerintele standard, descarcati
aerul incet la aprox. 30 bari (vezi sectiunea 11). Evitati inghetarea!

2. Umpleti cilindrul din nou cu presiunea de serviciu si descarcati incet iar.

3. Umpleti cilindrul; lasati-I sa ajunga la temperatura camerei si verificati calitatea aerului. Daca este
necesar, descarcati-l si reumpleti-I din nou, pana ce se intalnesc valorile de limita.



14 Depozitarea

e  Cilindrii cu aer comprimat trebuiesc tinuti sub control si protejati de incarcaturi mecanice si substante
unsuroase. Nu lasati niciodata cilindrii cu aer comprimat fixati nesigur si avand nerespectate limitele stabilite.
In depozit, ei trebuiesc protejati la cadere. Daca sunt depozitati pe orizontala, trebuiesc asigurati impotriva
rostogolirii.

e  Cilindrii cu aer comprimat trebuiesc depozitati intr-o atmosfera uscata.

e Racordurile de evacuare a supapelor cilindrilor trebuiesc inchise totdeauna cu un dop de etansare adaptat
presiunii de testare a cilindrului (vezi sectiunea 10.3). Acest lucru evita penetrarea cu substante straine in
supapa cilindrului si prevenirea accidentelor, daca supapa cilindrului este lasata deschisa neintentionat.

e  Cilindrii cu aer comprimat nu trebuiesc depozitati in zone cu expunere la electricitate (ex. Langa aparate de
sudura electrice).

e Evitati expunerea la soare si, in particular, expunerea la caldura si radiatii UV. (vezi deasemenea 1SO 2230 /
DIN 7716 "Produse din cauciuc — Instructiuni de depozitare").

e Evitati depozitarea in preajma agentilor corozivi.

15 Transportul

Nu aruncati, loviti sau rostogoliti cilindrii cu aer comprimat.

Nu apucati niciodata de volanul supapei, ci doar de suport, altfel existand riscul sa deschideti
neintentionat supapa cilindrului.

Pentru transportul in carucior, pozitia verticala (cu supapa cilindrului in sus ) s-a dovedit a fi cea mai buna. Acest
lucru reduce riscul distrugerii supapei la cadere sau lovirii laterale.

Pentru transportul pe drumurile publice a cilindrilor cu
aer comprimat umpluti cu o presiune mai mare de 2
bari, acestia sunt supusi reglementarilor de transport
pentru materiale periculoase ale GGVSE si ADR.
Cilindrii cu aer comprimat sau cutile de transport,
trebuiesc etichetate cu eticheta No. 2.2 pentru
substante periculoase conform sectiunii 5.2.2.2 ADR
(vezi Fig 6). Fig 5

Componentele individuale ale incarcaturii cu materiale periculoase trebuiesc depozitate si asigurate in vehicul ca
nu-si pot schimba pozitia unul fata de altul si de peretii vehicolului (vezi ADR, Sectiunea 7.5.7.1). Se cere o
protectie particulara a supapelor cilindrului, acestea trebuind sa aiba o ambalare corespunzatoare, ex. in cutii
protectoare sau — suporturi, deoarece cilindrii cu aer respirabil pentru aparate de respirat cu aer comprimat ,
conform designului si utilitatii lor , nu au nici capac , nici manson de protectie (vezi sub-sectiunea ADR 4.1.6.4).
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16

Instructiuni de siguranta

Urmatoarele instructiuni de siguranta se refera la riscurile ce apar in timpul duratei de viata a cilindrului cu aer
comprimat. Aceste riscuri pot influenta siguranta cilindrilor cu aer comprimat pe timpul transportului, depozitarii,
montarii si darii in exploatare, in utilizare, in timpul verificarii sau testarii, la dezasamblare si curatare.

64

Cilindrul cu aer comprimat nu trebuie supus unei forte mecanice puternice!

Ambalajul cilindrilor cu aer comprimat (ex. paleti, cutii, azi) pentru depozitare si transport trebuie sa fie destul
de robust pentru a preveni deteriorarea cilindrilor cu aer comprimat. Trebuie deasemenea sa fie suficient de
stabil sa reziste conditilor de transport si depozitare. Pentru selectarea metodelor de ambalare
corespunzatoare, greutatea cilindrului trebuie luata in considerare.

Cilindrul cu aer comprimat nu trebuie deformat sau deteriorat. Daca este necesar, masuri de prevedere
particulare trebuiesc implementate pentru a proteja cilindrul cu aer comprimat impotriva deteriorarii.
O deteriorare serioasa poate cauza explozia cilindrilor cu aer comprimat!

In timpul depozitarii, cilindrul cu aer comprimat nu trebuie expus in directia flacarilor sau temperaturilor foarte
inalte sau extrem de scazute.
Trebuie observata limita de temperatura permisa a ansamblului — cilindrul si supapa cilindrului!

Pentru functionarea cilindrilor cu aer comprimat, aceeasi limita de temperatura se aplica si pentru depozitare.
Daca este necesar, protectia impotriva expunerii la caldura trebuie utilizata, ex. MSA Nomex-cylinder covers
(Mat.-Nos. D4075877 sau D4075878). Temperaturile peste limitele premise pot cauza modificari in
proprietatile mecanice si rezistenta cilindrului cu aer comprimat.

Temperaturile inalte si extrem de scazute pot cauza explozia cilindrilor cu aer comprimat!

Cilindrul cu aer comprimat trebuie protejat impotriva umiditatii.

In timpul transportului si depozitarii, conexiunea cilindrului trebuie sa fie etansa pentru a evita intrarea
umiditatii. Trebuiesc luate masuri de prevedere suplimentare pentru depozitarea in aer liber. Variatiile de
temperatura la depozitare pot duce la riscul formarii condensului. Pentru utilizare, cilindrul cu aer comprimat
trebuie umplut numai cu gaz uscat (EN 12021). Supapa cilindrilor nepresurizati trebuie inchisa.

Continutul de umiditate mare nepermisa, implica riscul inghetarii si incapacitatea de functionare a
aparatului de respirat in timpul utilizarii.

Verificati ca presiunea maxima permisa (PS, vezi eticheta cilindrului) nu este depasita.
Presiunea depasita nepermisa poate cauza explozia cilindrilor cu aer comprimat!

Supapa cilindrului nu trebuie niciodata indepartata atata timp cat cilindrul este presurizat. Inainte de a
indeparta supapa cilindrului, asigurati-va ca cilindrul cu aer comprimat este complet gol (depresurizat).
Daca supapa cilindrului este indepartata sub presiune, aerul iese exploziv, componentele pot fi
catapultate intr-un mod periculos.

Nu prelucrati mecanic cilindrul cu aer comprimat. Orice tratament inadecvat prin forare, nituire, slefuire etc.
schimba proprietatile mecanice ale cilindrului cu aer comprimat, grosimea peretilor si rezistenta.
Prelucrarea prin forare, nituire, slefuire poate cauza explozia cilindrilor cu aer comprimat!

Cilindrul cu aer comprimat poate fi folosit doar cu aparatul de respirat cu aer comprimat. Aplicatiile premise
sunt afisate pe cilindru. Cilindrul cu aer comprimat nu este certificat pentru utilizarea sub apa.
Abuzul poate cauza pierderea proprietatilor si poate cauza explozia cilindrilor cu aer comprimat!

Cilindrul cu aer comprimat nu trebuie niciodata dezafectat in conditii de presurizare. Inainte de dezafectare
trebuie verificat ca cilindrul cu aer comprimat sa fie complet gol. Cilindri ce urmeaza a fi dezafectati trebuiesc
scosi din uz prin gaurire sau taiere pentru a impiedica reumplerea lor.

Dezafectarea cilindrilor presurizati cu aer comprimat poate cauza arsuri sau accidente!
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1 [Onsa Bawen 6e3onacHocTH

Mepen BBOAOM B 3KCMsyaTauuio Mnoxanyricra BHUMaTeNnbHO NMpouvuTanTe HacToslliee PYKOBOACTBO MO
akcnnyaTtauuu. [aHHoe pyKOBOACTBO MO SKCMyaTauuMu COOEPXUT CBEAEHUS MO TexHuke Ge3onacHocTw,
KacarLmecss MOHTaxa, BBOAA B 3KCNyaTaumio, WUCMOMb30BaHUS U TexHUYeckoro obcnyxvBaHus ©GannoHoB
coxaTtoro Bosayxa MSA AUER.

Bo u3bexaHuMe KpUTUYECKUX CUTyauuh HeoGXOAMMO NnpoyuTaTb ero nepen nepBbiM NMPUMEHEHUEM WU
HEYKOCHUTeNbHO cobnioaaTh Npy AanbHeNLwen aKcnnyaTaumm usaenus.

[apaHTuiHble obsszaTenbctBa MSA AUER pacnpocTpaHsloTCs Ha JaHHOe u3genve TONMbKO Mpu yCroBUWM ero
HaZnexallero UCnonb3oBaHNs, 06CNYXMBaHNS N NPOBEPKW B COOTBETCTBUM C HACTOSILLMM PYKOBOACTBOM.

OTBETCTBEHHOCTb 32 BbIGOP U NpUMEHEHME GanmoHOB MOMHOCTBLIO NEXUT Ha nonb3oBatene, MSA AUER Hecét
OTBETCTBEHHOCTb TOMbKO 3a KayecTBo uagenus. Mpu npuMeHeHun G6annoHoB CXaToro Bo3adyxa C AblXaTerbHbIMU
annapatamm MSA AUER o03HakombTeCb C PYKOBOACTBOM MO 3KCMyaTauuy COOTBETCTBYHOLUMX [blXaTellbHbIX
annapaTtoB Ha CXXaToM BO3JyXxe.

2 O6nacTb NnpuMeHeHus

3TO pyKOBOACTBO MO 3KCMNyaTaLuyu COAEPXWUT MHCTPYKLMK MO IKCNyaTauun, MOHTaXy, XpaHeHWio 1 yxoay 3a
KOMMO3UTHLIMU BanfoHaMu CXaToro Bo3ayxa CriefylLmnx Moandukauuin:

e KomnosuTHble 6annoHbl (MMacTMaccoBbli NaWHep W BHELWHWA CMoW W3  YrnepoaHoro  BONoKHa/
CTeKNOBOMOKHa/ 3MOKCUAHON CMOTbl)

e MeTannokomnosuTtHble 6GanmnoHbl (anoMWHUEBLIA NaHEep U BHELUHWIA CNOW W3 YrMepogHOro BONOKHa/
CTeKNOBOMOKHa/ 3MOKCUAHON CMOTbl)

KomnoauTtHble 6ansoHbl CkaToro Bo3ayxa NPUMMEHSIIOTCS B KayecTBe GasnioHOB AfA AblXaTeslbHbIX annapaTos ¢
HOMMWHanbHbIM gasnexdnem 200 unu 300 Gap.

ﬂaHHble 6annoHbl cxxaToro BO34yxa 3anpaBndalTCA BO3AYXOM ANA ObIXaHUA.

BannoHbl cxaToro Bosgyxa M3roToBneHbl B COOTBETCTBUM ¢ TpeboBaHusMu anpektnebl EC ansi annapatoB nof
nasnenvem 97/23 EC (npumeHnma Ha Tepputopun EBponbl), n nmetoT mapkupoeky CE. W3penve (6annoH
cxaToro Bo3fyxa M BeHTUNb GannoHa) ucnbitaHo PepepanbHbM BEOOMCTBOM WCMbITAHWA MaTepuarnos Mo
avpektme 97/23 EC, gonyLeHo k npyuMeHeHuo n 0603HaveHo: "U3genue 3awmTbl opraHoB AbixaHus CE 0589¢

[donyuweHHble K NPUMEeHeHUI0 GanoHbl CXKaToro Bo3ayxa nepeyvcrieHbl B Aeknapauumn coorBeTcTBus EC.

3 TexHuueckne fgaHHble

HoMuHanbHoe faBneHune 200 bar [ 300 bar

VcnblTatensHoe gaBneHune 300 bar | 450 bar

Bmectumoctb CM. Mapk1poBKy Ha 6annoHe

Bec nyctoro 6annoHa

MaTtepuan BHelwHeln 060no4kM GannoHa BHeLwHWI crnoit: yrnepogHoe BOMOKHO/ CTEKNOBOMOKHO/

CKaToro Bo3gyxa ¢ antoMUHUEBLIM NTAaWHEPOM  |3MOKCUAHas cMona

MaTtepuan BHeLLHel 060104ku BHeLwHWI crnoi: yrnepofgHoe BONOKHO/ CTEKNOBOMOKHO/

LieNbHOKOMIMO3UTHBIX 6anyoHoB ¢ 3nokcuaHasa cmona.

NnacTMaccoBbIM NlaiHEPOM U1 antoMuHueBbIMK |B obnacTv AHWLLA 1 BepxHel YacTu 6annoHa pa3velleHa

coeauHUTENbHBIMK AeTansimm 3aluTa oT yAapoB M3 NOTMOLLAIOLLErO AHEPTUIO MEHUCTOTO
maTtepvana

HasHaueHve BannoH BbICOKOro AaBneHus Ans CpeAcTB 3alUMTbl OpraHoB
[OblXaHusi (B OCHOBHOM ApbixaTernbHbIX)

[lonycTumMble rasbl rpynmbl 2 cOrnacHo e Bo3sgyx Ans ObixaHus

avpektvee 97/23/EC o [a3soBble AbixaTenbHble CMecH, (He OKNCANTENbHbIE)
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4 YcTpoucTtBO

4.1 MeTannoKkoMno3uTHbIW 6ansoH ¢ BeHTUnemM

LBeTHasi kogupoBka 6annoHoB.:
pykosTKa KOpMyC BEHTUNA  ygpHo/Genas Ans Bosayxa 6annoH cxxaToro Bo3ayxa LBeTHas
oKpacka: Xentas Ans cxkatoro Bo3ayxa

3arnyuwka ﬂpVICOeﬂVIHVITeJ'IbeII;I
wTyuep ansa peaykropa 3anutasa 3TVI§eTKa Cc
[aBnexns MapK1pOBKOM

Puc 1

4.2 MeTannoKoMno3uTHbIN 6annoH cxkaToro Bo3ayxa ¢ peAyKTopoM AaBreHust

Kopnyc krnanaHa LBETHasi MapKMpOBKa
pykosiTka 6annoHoB: YépHo/benas 6annoH cxxaToro Bo3ayxa LBeTHas

/DI‘IH BO3ayxa OKpacka: XKEATasa Ans CxaToro BO3ayxa

sarnyuika NpUcoeANHNUTENbHbIN
wTyuep ansa pegykropa 3anutaa 3TVI!4(eTKa [
[aBneHvs MapK/1pOBKOM
Puc 2
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4.3 MeTannokoMno3uTHbIN GannoH cxaTtoro Bo3ayxa (anoMUHWEBbIN NnaHep)

FopriosuHa M 18x1,5 (EN 144-1) BHewHun  cnow:  yrmepogHoe  BOMOKHO [
’ CTEKNOBOMOKHO / 3nokcuaHas cmona

antMUHWEBBIN NaiHep

Puc 3

4.4 KoMno3uTHbIN 6anmnoH cxaTtoro Bosayxa (nnactmaccoBbii naHep)

LLTyuep ropnoBuHsbl
M 18x1,5 (EN 144-1) ropnosuHa (anioMUHWN) aHuLe (antoMUHKUN) 3aLUUTHBIN KOpNyC

3aLWMTHBIA KOpyc

nnacTMaccoBbIi naiHep BHELLHWIA CIOWi: yrnepogHoe
BOJTOKHO/CTEKMOBOIOKH/ 3NOKCHMaHas cMona

Puc 4
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5 JTuKeTKa C MapKUPOBKOWM

ﬂaHHble Ha 3TUKeTKe:

3HauveHue

EN144-1 M18x1,5

O603HayeHVe pe3bbbl BBUHYMBAEMOrO LWTyLlEepa

X, X kg

Bec nycrtoro 6annoHa (6e3 BeHTUNSA) B kK

V x,xL

EmkocTb B nuTpax

FP xxx bei xx°C

HomuHanbHoe aaBneHne xxx npu xx°C

TS-xx°C/+xx°C

e [lnanasoH pabounx Temnepatyp (-/+) B °C gns usgenus (6annoH c
BCTPOEHHbLIM BEHTUIEM)

e [lnanasoH paboumx Temnepatyp (-/+) B °C pans GannoHa (6e3
BCTPOEHHOr0 BEHTUINSA)

PS xxx bar bei xx°C

MakcumansHo gonyctuMoe AasneHue npu xx°C

PT xxx bar WcnbiTaTenbHoe aasneHue
(1,5 X HOMVMHanNbLHOro AABMNEHNS)
FIN xxxx/xx Cpok cnyx06bl B rogax 1 Mmecsiax

(ecnmn cpok cnyx0bl OrpaHNyeH)

Hanpumep, AA 6061

AnioMUHMEBBIV cnnas

Baugruppe Atemschutzgerat CE0589

MpuricBoeHHas deneparnbHbIM BeAOMCTBOM UCTbITAHWI MaTepuanos

Cexxxx

MapkvipoBka n3rotoBuTens 6annoHoB B COOTBETCTBUM
¢ anpextusow 97/23 EC (PED)

prEN 12245 CraHgapT UCnonHeHus

MSA AUER W3rotoBuTenb nagenus B c6ope (6annoH 1 BeHTUNb 6annoHa)
XXXX/XX loa/Mecsl cnefytoLlero ocBMaeTENbLCTBOBaHUS

CepMuiiHbIi Homep

LWtpuxkon Cwm. pasgen "LUtpuxkoa”

CumBon onacHoro rpysa u UN 1002

CootBeTcTBEHHO GGVSE/ADR
(OOKYMEHTbI, pernaMmeHTMpytoLLMe NepeBo3Ky ONacHbIX rpy30B)

HasBaHue nsrotoButens 6annoHoB

6 Lrpuxkopn

CepuiiHbIn HOMep U AaTa Bbinycka MOryT BblTb CHWTaHbI, Hanpumep, ckaHepom wTpuxkoga MSA (Ne apTukyna
10047444). LWLiTtpnxkon cooTBETCTBYET koampoBke 128 (Tun B).

7 TpaHcnoHaep

Ecnun 6annoHel cxxaToro Bo3gyxa YKOMNNeKToBaHbl TPAHCMOHAEPOM (YCTaHOBKa CHapYXw), TO AaHHbIe MOryT 6bITb
CYMTaHbl, Hanpumep, YCTPOMCTBOM ANs cunUTbiBaHWs TpaHcnoHaepoB MSA (Ne aptukyna 10047797). OuanasoH

YacrtoT cootBeTcTByeT 125 KI'L.

8 BeHTuUnu 6annoHoB

e  BeHtunb 6annoHa umeet uunuHapudeckyto pessby (M 18x1,5) no EN 144-1.

MpricoeaMHUTENBHBIV WTYLEp BEHTUNA 6annoHa cootBeTcTBYeT EN 144-2.

BeHTunu GannoHa wucnbiTaHbl PedepanbHblM  BEAOMCTBOM  UCTbITAHWI  MaTepuanoB MO  AUPEKTUBE
EC 1999/36/ EC, ponyLieHbl K IPUMEHEHNIO U MApKMPOBaHbI COOTBETCTBYOLWMM o6pasom: "TT 0589
BeHTuNb fonmxeH ncnonb3oBaTbCA UCKIOYUTENBHO ANS NPeAnnCaHHbIX emMy ra3os (BO34yXx ANs AblXaHUs no
EN 12021).

Ha pykosTku BeHTURei HageTbl Pe3vHOBbIE KPbILLKW, 3aluMLLaloLiMe BeHTUNMb OT yAapHbIX Harpysok u, B
3aBMCMMOCTM OT WUCTMOMNHEHUS!, O4HOBPEMEHHO NpeAoTBpaLLatoLLMe CIIULLIKOM TYryio 3aTshKKy Mpu 3aKpbiBaHUM
BEHTUNS (CKoMb3sillee cuenneHue).

BeHTunu 6GannoHoB C 3alMTHOW GrOKMPOBKOW pacxopa Mpv MOMOMKE BEHTUMS MPOMyckaloT TOMbKo
orpaHu4eHHbli 06BEM BO3ayXa , TeM caMbliM HaAEXHO NpefoTBpaLlas peakTMBHOe ABkeHne HannoHa npu
nosiomke BeHTMNS. Ha kopnyc aTvx BeHTUNen HaHeceHa Mapkuposka: "03 D 45¢

Bce BeHTMnu 6GannoHoB MSA AUER ocHalleHbl 3aliMTHOW TpyGKOW OT MPOHWKHOBEHWUS BOAbI U, B
3aBMCMMOCTM OT MOAWMMKALMU, JONOSHUTENBHBIM MOPUCTBLIM METaNIMYECKUM 3aLLUTHLIM PUMNBTPOM.
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8.1 MoHTax BeHTUnen

MoHTaX BEHTUNA [OMKEH npon3BoAuUTbLCA TONTbKO YNOSTHOMOYEHHbIM nepconanom!

Mepen MOHTaXOM BEHTUNS OOMKHbI ObiTb NPOBEPEHb! YNNOTHATENbHAs NOBEPXHOCTb U CamnbHWUK Ha OTCYTCTBUE
TPeWmnH u 3arpsisHeHnit. [MpokoHTponupoBaTb pe3bby ropnoBuHbI 6GannoHa W BEHTWNA Ha OTCyTCTBUE
nospexaeHuin. NMpoBepuTb NErKOCTb OTKPLITUS U 3aKPbITUS BEHTUNS.

BHumaHwue:

Mpy MoOHTaxe GannoHa MOXHO MCMONb30BaTh TOMbKO TakWe 3MeMEeHTbl (UKCaUuMn U KPEemnsieHusi, KoTopble He
BO3JENCTBYIOT C HEQONYyCTMMOW CUIoK Ha GannoH 1 He NOBPeXAaloT ero NoBepxHocTb! PekomeHaaums: Tuckn ¢
peavHoBbIMM Tybkamu TonwmHo 10 mMm. Cuna cxaTus He gomkHa npesblwatb 10 MMa. BeHnTunb GannoHa
3aTArMBaeTCs C KPYTALMM MOMEHTOM B 60+20 Hm.

Yka3aHue:

Y KOMNO3WTHbIX GannoHoB (I'IJ'IaCTMaCCOBbIﬁ naVlHep) B ropnoBuHe GannoHa MMeeTcs 3aBWHYEHHbIV KOHYC -
3TOT KOHYC He AOJKeH BbIKpyYMBaTbCA UNK yaanAaTbes!

Take NpY MOHTaXe BEHTUIIEN Ha BCEX KOMMO3UTHbIX GannoHOB (NnacTMaccoBbI MaHep) Ucnonb3ynte Ans
ynopa VMMEIOLLYIOCS Ha roprioBMHE NIIOWAAKY MOA KoY, YTOGbl NPU 3aTArMBaHUM BEHTUNS [0 OTKasa KpyTALWMi
MOMEHT He nepegasancs roprnosuHe (cm. Puc. 5).

Puc 5
8.2 [leMOHTaX BeHTUnen
[eMOHTaX BEHTUNSA [OMKEH NPOU3BOAUTLCA TONbLKO YNOMTHOMOYEHHbLIM NepcoHanom!

Mepea AEMOHTaXOM BEHTUNS Heobxoaumo yBeanTbes, Y4TO BannoH cxaToro Bo3dyxa MOMHOCTbiO MycT. Mpu
[EMOHTaXe TaKkKe HYXHO oBpaLLaTh BHUMaHWE Ha 3NEeMEHTbI (orKcaumum 1 Kpennenus!

Yka3aHue:

Y LenbHOKOMMO3WUTHLIX GansioHoB (NnacTmaccoBasi BHYTPEHHsISi oGnuLoBKa) AMst ynopa HYXHO MCrosib3oBaTb
MMeEIoLLYIOCS Ha roprioBuHe nnowagky nog kntod (Puc. 5).

9 3anpaBka 6annoHOB cxaToro Bo3gyxa

CxaTbll BO3AyX AOMKEH oTBeYaTb TpeGoBaHMAM K Bo3ayxy Ans AbixaHusA no EN 12021!

KayectBo BO3gyxa MoxeT ObiTb nMpoBepeHo aHanusatopoMm Bo3gyxa MSA AUER HP (Apt. Ne D3188701) u
COOTBETCTBYIOLLIMMMN KOHTPOIBbHBIMY Tpy6kamn MSA AUER.

MoryT HanomnHATLCA TONbKO GannoHbl CXaToro Bo3Ayxa, KoTopble:

cooTBeTCTBYIOT AnpekTuse 97/23/EC n cHabxeHbl BeHTUnem 6annoHa no aupektnse 1999/36/ EC

MIMEIOT KOHTPOSbHOE KMEerMO JKCMepTa, U Ha KOTOPbIX YkadaH CPOK NPOBEPKU

yKasaHHbIi Ha 6annoHe cpok NepeocBnaeTeNbCTBOBAHUS KOTOPbIX eLLe He UCTeK

He WMelT HefoCTaTKoB, KOTOpble MOryT MpuMBecTU K yrpo3e 6esonacHocTv (cm. . 10.2), n B
npvicoeanHuTenbHOM pesbbe KOTopbIX HET BUAWMMO Braru

e uMetoT 0ba 3aLMTHBIX KOMNaka: Ha AHULLE 1 BepxHe YacTun 6annoHa (Ans LenbHOKOMMNO3UTHbIX 6anoHoB ¢
nnacTMaccoBbIM NaHepom)
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Yka3saHue:

Bo Bpemsa 3anpaBku 6GannoHa BcneacTBuMe cCxkaTusi  Bo3gyxa MNpoucxoauT  HarpeB. WM3-3a  nnoxow
TENnonpoBOAHOCTM MEeTasfoKOMMO3UTHOrO MaTtepuana MoBbILLEHWE TemnepaTypbl Ha MOBepxXHOCTM GannoHa
npoucxoauT C 3adepxkkoi. TemnepaTypa MoxeT pocTturatb npumepHo 70 °C. [Mocne oxnaxgeHns Ao
TeMnepaTypbl OKpyXarLlen cpefbl NPOBEPUTb, AOCTUTHYTO N MakcMMarnbHOe AaBneHue, npu HeobXxoaMMocTy
posanpasuTb. [ocne 3anpaBku NpoBepbTe GanmoHbl Ha repMeTUYHOCTb. XpaHUMble 3anpaBrieHHble 6annoHbl
[OJDKHbI ObITb 3aKPbIThl 3ArnyLLKOW, 1 JOIKHA KOHTPONMPOBATLCS CTEMNEHb UX HAMOMHEHWS.

BHumahue!

[ns LenbHOKOMMO3UTHBIX GannoHOB C NMAacTMAcCcoBbIM NaHEPOM HYXXHO obpallaTe BHUMaHWE Ha TO, YTO Bpemsi
3anpaBku [OMKHO BbiTb > 3 MUHYT, YTOObI 36eraTb CAULLKOM CUIbHOMO HarpeBa npu 3anpaske. B akcTpeHHbIx
cryqasix MOXHO MCMOMb30BaTh YCTPOWCTBa ObicTpoi 3anpasku, Hanpumep, MSA AUER Quick-Fill co BpemeHem
HanonHeHus npumepHo 60 cekyHa. Mpu aTtom npoucxoauT Gonee cunbHbIA Harpes. MoaToMy 3T GanmoHbI
cxaToro Bosgyxa npwv cregytollen cTaHAapTHOM CTaLVMOHAPHOW 3anpaBke AOMKHbI 0COB0 KOHTPONMPOBaTLCA Ha
repMeTUYHOCTb.

9.1 I'IpeAOTBpau.teHMe HeaonyCTUMO BbICOKOro cogepXxaHusi Bnarv B Bosayxe Ans AblXaHus

e He cTpaBnvBaiTe NonbHOCTbIO BO3AYyX U3 GanmnoHOB cxaToro Bo3ayxa (AOMmKHO ocTaBaThbCs Hebonbluoe
M36bITOYHOE AaBrieHue).

e 3akpblBaiiTe BeHTUNN GannoHoB cpasy e Nocne UCronb30BaHWs AblxaTenbHOro annapara.

e Cpasy nocrne 3anpasku, a Takxe Mocre AeMOHTaxa W3 [blxaTeNbHOro annaparta 3akpouTe BEeHTUMM
6annoHoB noctaenseMbiMu B komnnekTe 3arnywkamu (Apt. Ne D4073914 ans 6annoHos 300 Gap u
D4033902 ans 6annoHos 200 6ap).

e Vcnonb3yiTe TONMbKO CxaTblii BO3AYX, KOTOPLIA OTBeYaeT TpeGoBaHUSM K BO3AyXy ANns AbixaHusi no EN
12021.

10 MpoBepku

10.1 Mepuoauyeckme NnpoBepkun

MeTannokoMno3uTHble GanmnoHbl CKaToro BO3Ayxa AOSKHbI PErynsipHO nepefaBaTbCs AN NEPUOAUYECKNX
NpOBEpPOK [AOMYLEHHOMY WNW YKasaHHOMY oOpraHy KoHTponsi B cooTBeTctBuM ¢ EC pupektuson 97/23.
OcHoOBaHWeM Ans NPOBEAEHNS NEPUOANYECKUX NPOBEPOK ABMSAOTCA HALUMOHasbHble NpeanucaHns!

B M'epmaHum gns TakMx NpoBepoK AeNCTBYOT NOCTaHOBMNEHWe 0 6e3onacHow akcnnyaTauun (BetrSichV).

CpoKk MOBTOPEHWsI MPOBEPOK YCTaHaBMMWBAETCS COOTBETCTBYIOLUMM  KOHTPOSIbHBIM  OpraHoM (Hanpumep
loctexHaasop).

B HacTosillee Bpemsi, B 3aBUCMMOCTU OT Tuna GannoHOB, OH COCTaBnseT 3 UnM COOTBETCTBEHHO 5 neTt Ans
nepBoii NPOBEpKWN (AaHHble B [OMYCKE KOHCTPYKTUBHOW Pa3HOBWMAHOCTU W3rOTOBUTENS W COOTBETCTBEHHO Ha
aTukeTke BannoHoB). B 3aBMcMMOCTM OT TMnNa G6annoHOB AENCTBYET OrpaHUYEHHbIN CPOK cnyx6bl B 15 net, unu
COOTBETCTBEHHO HEOrPaHNYEHHbIN CPOK CIYXObI.

B apyrux ctpaHax HyxHO cobniofgaTte HauMoHanbHble npeanucaHns!
10.2 BwusyanbHas npoBepka

e [locne nMpMMeHeHMs 1 nepej HOBOW 3anpaBKOW NpoBepuTb BanmoHbl CKaToro BO3[yxa Ha MNOBPeXAeHUs
(noBpexaeHHbI 6annoH, NEepPeKOLEHHbI BEHTUNb 6annoHa, KOCo CTOSLWMA MaxOBWMYOK, HErepMeTUYHbIV
BEHTUNb 6annoHa, TpeLyHbI B MaxoBuyKe, NOBPEXAEHHbIN NPUCOEAVNHUTENbHbIN LWTYLEp U T.4.).

e MertannokomnoautHble 6annoHbl HeobxoAMMO 0co60 KOHTPONMPOBaTb Ha BHELIHWE MOBPEXAEHUs
(uctvpanve, ydapbl, BMSATWHbI, MOpe3bl, OTCMOeHusi). B 3aBMcMMOCTM OT BuAa NOBPEXAEHWUA OHU
pasnuyaeTcs Ha 3 KaTeropuu:

e KaTeropusi 1 = HekpuUTMYECKME MOBPEXAEHNS NMOBEPXHOCTU (CTEKNOBONIOKOHHbIN CMON), Kak, Hanpumep,
He3HauuTenbHble WCTUPAaHWUSA, Mope3bl, BMATUHbI MNW LapanuHbl. 3T 6anmoHel MoOryT v panee
3KCNyaTMpPOBaTLCS.

e KaTeropusi 2 = noBpexaeHWsi, KOTOpble MOTYyT PeMOHTMPOBATLCS, Kak, Hanpumep, nopesbl > 0,25 mwm,
nctupanve > 0,25 mM. 3Tn 6annoHbI Nocne peMoHTa A0KHbI NOABEPraTbCs UCMbITaHUIO AABNEHNEM.

e KaTeropusi 3 = noBpexaeHus, KOTopble AOCTUIN CMOSt YrNepoAHOro BOMOkHa. OTn 6annoHbl He MoryT
[fanee aKCnnyaTMpoBaTbCS.

e  Cpok AencTBus nocrnegHero ocBMaeTeNbCTBOBaHMS (Hanpumep TexHaa3opom).

MNoBpexAéHHbIN 6GannoH cxaToro Bo3Aayxa He06XoAUMMO HeMeANIeHHO U3bATbL U3 IKCNIyaTauuu, CTPaBUTb
BO3AyX B 3alUMILEHHOW 30He W nepepaTb 3KcnepTy (Hanpumep TexHaA3opy WMNM aBTOPU3OBAHHOMY
WU3roTOBUTENIEM CEPBUCHOMY LIeHTPY)!
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10.3 MpoBepka repMeTUYHOCTH

OnycTWTb HaMoOMHEHHbI A0 HOMUHAMBHOrO AABMEHNs BannoH CXaToro BO3Ayxa C 3aKpbiTbiM BeHTUneM n 6e3
3arnywkn B Bogy. y3bipbkn BO3gyxa M3 6G0KOBOrO NMPUCOEANHUTENBHOrO LWTYLepa yka3blBaloT Ha yTeuky mexay
HaxoOsALWMMCA B BEHTUNE GanfnoHa HWXHUM LUNMUHAENEeM U KOprnycom BeHTUns. My3bipbkn BO3gyxa U3 pesbbbl
ropnoBuHbl 6annoHa ykasblBalOT Ha AedeKTHOe YMNoTHeHWe BeHTWns B GannoHe coxaTtoro Bosgyxa. [Ans
yAaneHus BoAbl U3 BEHTWUNA 3axaTb 6annoH (Mcnonb3oBaTb TOMbKO Takue 3nemeHTbl ukcaummn 1 KpenneHus,
KOTOpblE HEe BO3AEMCTBYIOT C HEAOMYCTUMON CUMOW Ha GanmnoH U He NOBPEXAAT €ro NMOBEPXHOCTL), OCTOPOXKHO
OTKPbITb BEHTUMNb 6annoHa Ha KOpoTKoe BPeMs 1 ONSATb 3aKpbITb ero.

e  3akpbiTb GOKOBOW MpUCOEAUHUTENbHBLIN LWTyLep BeHTUns GannoHa 3arnywkon (Apt. Ne D4073914 pns
6annoHoB 300 6ap n D4033902 gnst 6annoHoB 200 6ap), OTKPbITb M CHOBa 3aKPbiTb BEHTWUNb GanmnoHa.
Morpy3uTb GanmnoH cxaToro Bosgyxa ¢ BeHTUNeM GanroHa B Body. Beixoasiume nog MaxoBUYKOM My3bIpbKU
BO37yXa yKa3blBalOT Ha AedEeKTHOE YNIIOTHEHNE BEPXHErO LUMUHAENS.

e [locne npoBepku repMeTUYHOCTU HeO6X0AMMO NPOCYLWNTL BeHTUNb 6annoHa (cm. n. 13).

e Ecnu HeobXxoAMMO NpOBEPUTH TOMbKO IULb FEPMETUYHOCTb 3aBWHYMBAHWS BEHTUNS B GanmoH, To
pe3b6oBOE COeMHEHNE MOXHO TaKKe MOKPbITh MbIfbHOW NEHON. Takum 06pa3om oTnagaeT HeoGX0AUMOCTb
CYLLKV BEHTUNA GannoHa.

11 CrpaBnuBaHue Bo3ayxa us 6annoHa

e [pu cTpaBnuBaHMM Bo3Ayxa 3axmuTe GannoH cxaroro Bosgyxa (MOryT MCnonb3oBaTbCsi TONbKO
aneMeHTbl (hMKcauumn U KpenseHusi, KOTopble He BO3AEUCTBYIOT C HEAOMYCTUMOMN CUITON Ha 6anmnoH u
He NOBpEeXAaloT ero NOBePXHOCThb), MHave Noja Bo3AeACTBMEM NOTOKA BO3AyXa OH MOXeT coBepliaTh
HEKOHTponupyemble ABUXEHUA!

Yka3aHue!

Tak kak YpOBeEHb LWyMa MNpu BbIXOA4e CXaToro Bo3ayxa u3 6annoHa O4eHb BbICOK, AOIMKHbI MCMONb30BaThHCH
cpefcTtea 3almTbl OpraHoB criyxa.

¢ MOXHO YMEHbLUWNTL MOTOK BO3AyXa MyTeM 3aBUHYMBAHUSA ([0 OTKPLITUS BeHTUNA!) NOAXOASLLEro 3anopHOro
BUHTa B GOKOBOW NPUCOEANHUTENbHBIV WTyLEep BeHTUNsi 6annoHa Ao ynopa 1 nocneayloLero oTBUHYMBaHNS
Ha3ag Ha oguH obopoT. Takum obpas3om Bo3dyx OyaeT AOMKEH WATWM CKBO3b Y3KWI 3a30p pe3bGoBOro
COeMHEHMSI.

e CambiM nyywmm cnocoGom sIBMsieTCs CTpaBnvBaHWe Bo3dyxa M3 GannoHa Yepes 3anpaBOyHyl MaHenb
Komnpeccopa.

e [py UCnonb3oBaHUM BEHTUMNS C PEAYKTOPOM BO3AYyX BbIMyCKAETCs Yepe3 COeAMHEHNE CPEAHEro AaBrneHus.
MoxanyiicTa, CMOTpUTE PyKOBOACTBO MO 3KCMyaTauuu usgenus.

Yka3aHue:
Mpu cunbHOM CTpaBnMBaHWUM BO3AyXa MOXET MPOMCXOAUTb o6Mep3aHue BeHTUNA M GannoHa cxaTtoro
Bo3ayxa.

12 OuucTka

e  3aKkpoinTe NMpuUCOeAVHUTENBHbIA WTyLep BeHTUNs GannoHa 3arnywkon (apt. Ne: D4073914 ans 6annoHos
300 6ap 1 D4033902 ansa 6annoHos 200 6ap), 4Tobbl B BEHTUNb GanmnoHa He Morna NpoOHWKHYTL BoAa.

e OuncTka NOBEPXHOCTM MOXET NPOU3BOANTLCS BOAOW, NPY HEO6XOAMMOCTU C f06aBKON Mbina.

e He pgomkHbl MCMONb30BaTLCA XMMUYECKVUE YNUCTSILLUME CPEACTBA UMW PacTBOPUTENW, Tak kak He MOXeT OblTb
MCKIMIOYEHO X BO3LENCTBIE Ha 3alUMTHbIE KOMMakn (LenbHOKOMMNO3WUTHbIe 6annoHbl) U BHELHWIA CROW

e  (ons 6annoHoB C antMUHUEBLIMW U MNACTMACCOBbLIMU NanHepamu)!
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13 Cywka

e MoHTMpOBaTb UM UCMONBb30BAaTh TOMbKO CyXue YacTu.

e bBannoHbl okatoro Bo3gyxa 6e3 BeHTUNEeN W [EeMOHTUPOBaHHble BEHTUNM GanmoHOB MOMYT CylUMTbCS B
BEHTUIMPYEMOM CyLLMIBLHOM LUKaddy (MakcumarnbHasi TemrnepaTtypa ykasaHa Ha aTvikeTke GarnioHa cxaToro Bosayxa).

e Henb3a cywutb 6annoHbl cxaToro Bo3gyxa B BaKyyMHOM CyLUMMbHOM Lukadyy, Tak Kak npu 3TOM BO3MOXHO
noepexaeHue (cxnanbiBaHne) naviHepa!

e BannoHbl cxaToro Bo3ayxa, Npu 3anpaske KOTOPbIX HE3HAYMTENbHO NpeBbILLEeHbl AONYCTUMbIE NpeaenbHble
3Ha4YeHus BraXxHoCTU (Bo3ayx Ans ApixaHusi no EN12021), moryT 6biTb BbICyLUEHbI (BO3MOXHO NOCIE CMEHbI
MnNbTPOB KOMNpeccopa) NPoAYBKOW CyxuM, cooTBeTcTBytowmM EN 12021, Bo3ayxom:

1. HanonHure 6anmnoH Ao npumepHo 50% HOMUHANLHOTO AABMEHWS BO3AYXOM, YAOBIETBOPSIOLLMM CTaHAapTaMm, 1

MezyieHHo cTpasuTe ero Ao npumepHo 30 6ap (cm. n. 11). U3beraiite obmep3aHus 6annoHa!

HanonHute 6arnnoH cxaToro Bosayxa [0 HOMUHABLHOMO AaBMEHUs, U eLLe pa3 MeafIeHHO CTPaBUTe BO3AYX.

3anpaBbTe 6annoH cxaToro Bo3ayxa, 0cTaBbTe OCTbITb 0 TEMMNEPATYPbl MOMELLEHUS, 1 NpoBepbTe

KayecTBo Bo3ayxa. MNpu HeobxoAMMOCTV NOBTOPHO CTpaBWTe BO3AyX M 3anpaBbTe 6ansioH, Ao Tex nop,

noka He ByaeT ycTpaHeHO npeBbiLleHne A0MYCTUMbIX 3HAYEHUIN BNAXHOCTH.

2.
3.

14 XpaHeHue

e  XpaHuTe GannoHbl CXaToro BO3AyXa B 3aKPbITOM MecCTe, MPeaoXpaHaniTe OT MeXaHWYeckux Harpy3ok u
3arpssHeHuid. Hukoraa He ocTaBnsAnTe GanmoHbl CXaToro Bo3dyxa He3akpenneHHbiMu. Ha cknage 6annoHsl
OOMKHbl  BbiTb  3awvileHbl OT nageHusi. [pu xpaHeHWn 6GannoHOB B TOPU3OHTAIbLHOM  MONIOXKEHUM
npeaoxpaHsanTe nx oT ckaTbiBaHWS.

e BannoHbl cxxaToro Bo3gyxa HYXHO XpaHuUTb B Cyxoln aTmocdepe.

e [lpucoeanHuTenbHbIN  WTyuep BeHTUNs GannoHa BcerAa  3akpblBaliTe  3alUMTHOW  3arfyLUKOW,
COOTBETCTBYIOLLEW UCNbITaTENbHOMY AaBneHuto 6annoHa (cm. n. 10.3). 3To NpensTCTBYET NPOHUKHOBEHMIO
MOCTOPOHHKX BELLECTB B BEHTWNb BanmoHa u, ¢ Apyrol CTOPOHbLI, MOMOraeT npeaoTBpallaTh HecYacTHble
cnyyau, ecnv 6yaeT HenpeaHaMepeHHO OTKPLIT BEHTUIb BGannoHa.

e bBannoHbl cxaTtoro BO3dyXa He [OMKHbl XPaHUTbCA B TeX MecCTaX, rAe OHU MOryT CcTaTb 4acTblo
aneKkTpuyeckon uenu (Hanpumep, BGNn3n aneKTpMyecknx CBapoyHbIX anmnapaTos)

e [lpepoxpaHsiiTe 6annoHbl OT COMHEYHOTO U3Ny4eHWsi, B OCOBEHHOCTU OT TEMMoBOro W ynbTpaduoneToBoro
nanyyeHus (cm. Tawke 1ISO 2230 / DIN 7716 "XpaHeHvie pe3nHbl 1 Kaydyka“).

e Heobxoammo nsberatb xpaHeHus 6annoHoB B6NN3N BELLECTB, BbI3bIBAIOLLMX KOPPO3MIO.

15 TpaHcnopTUpoOBKa

He 6pocaTthb, He TonkaTb U He KaTaTb 6annoHbI CXXaToro Bo3ayxa.

Hukorga He 6paTbcs pyKkon 3a MaxOBMYOK BEHTUNSA NPU CHATUM GansnoHOB C MOJIOK U NPU NepeHoCcKe uX B
pykax, Bceraa 6paTbCsl 3a KOpPNyCc BEHTWMs, MHaye CyLeCTBYeT OMNacHOCTb Cly4aWHOro OTKPbITUS
BeHTUNA GannoHa.

Mpn TpaHcnopTUpOBKE B Tenexke [Ans nepeBo3kn OannoHoB, nyylle BCEro 3apekomeHgoBano cebs
BepTUKanbHoe rnonoxeHne 6annoHa (BeHTunb 6annoHa Beepx). ATMM obecneunBaeTcsi HaMMeHbLUIAsA ONacHOCTb
NOBPEXAEHNS BEHTUNSA NPU NageHnn unm 60KoBOM CTONKHOBEHUN.

BannoHbl cxkatoro Bo3gyxa, KOTOpble HaMoOMHeHbl C
fAaBrneHveM Bbilwe 2 6ap, Npy TpaHCMOPTUPOBKE MO
06LleCTBEHHbIM ~ Joporam  noanexart  AeWCTBUMIO
npaeun GGVSE, n cooteetcTBeHHO ADR. BannoHbl
©KaToro Bo3gyxa Wi, COOTBETCTBEHHO, UX YNaKoOBKY
HY)XHO 0603Ha4YaTb 3TUKETKON ONAacHOro rpysa HoMmep
2.2 no nogpasgeny 5.2.2.2 ADR (cm. Puc. 6).

Puc 5

OTaenbHble YacTy NapTUM OMAacHOTO rPy3a AOMMKHBLI TAKUM 06Pa3oM pasMeLLaTbCs U KPEnUTLCS Ha TPaHCMOPTHOM
cpeacTBe, YTOGbl OHU HE MOFMM U3MEHSITb CBOE MOMOXEHWE OTHOCUTENBHO APYr Apyra U CTEHOK TPaHCMOPTHOTO
cpeactea (cmotpu ADR, n. 7.5.7.1).

TpebyeTcs ocobas 3awmTa BeHTUNeH GannoHOB NOAXOAALEN YNAKOBKOWM, HANPUMep 3aLMTHBIMU SLLMKaMMU UMK
pamamu, Tak Kak 6arnoHbl CKaToro Bosayxa Ans AblXaTeflbHbIX annapatos He MMEOT HU 3aLLUMTHBIX KOMMaKoB, HUt
3aLUMTHBIX KOXYXOB (B COOTBETCTBUM C TpeBGoBaHUAMM, NPeabsBnseMbIMU K Takum 6GannoHam, cM. nogpasgen
ADR 4.1.6.4).
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16

Yka3aHusa no TexHuke 6esonacHocTu

Crepyolime pJanee ykasaHuWs No TexHUKe 0e30MacHOCTVM OTHOCATCS K OMacHbiM dbakTopam, KOTopble MOryT
nosIBNSITbCA BO BPEMsi BCEro cpoka cnyxbbl GannmoHa cxatoro Bo3gyxa. OTu (hakTopbl MOTyT BnUSTb Ha
6e3onacHoCTb 6annoHoB CxaToro BO3dyxa NpU TPaHCMOPTUPOBKE, MPU XpPaHEHWW, NPU MOHTaxe BEHTUNeR u
nepepave B aKCniyaTauuio, Npu UCTMONb30BaHUM, NMPU OCBMAETENbCTBOBAHUM, NPY AEMOHTaXe BEeHTUNEen 1 npu
yTUnmsaumu.
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BannoH cxaroro BO34yxa He OOo/mKeH noasepratbCa CUINbHbIM MeXaHU4YeCKUM BO3AEeNCTBUSIM!

YnakoBka 6GannoHoB CxaToro Bo3ayxa (HampyvMep MOAAOHbI, KOPOOKM, SLLMKM) ANS XpPaHEeHUS M TPaHCMOPTUPOBKA
[OImKHa ObITb AOCTATOMHO MPOYHOM, YTOObI NPeaoTBpaLLaTh NoBpeXaeHNs 6annoHoB. Kpome Toro, oHa JormkHa ObiTb
[0CTaTOMHO KPerKkow, YTobbl BbiAepKMBaTb Harpy3ku Mpy TPaHCMOPTUMPOBKE W xpaHeHun. Mpu BbiGope noaxoasiuen
Tapbl HeOBX0ANMO 0COB0 YU TLIBATL COGCTBEHHBIN BEC HanioHOB CKaToro BO3ayxa.

BannoHbl cxatoro Bo3ayxa He [OMKHbI HUKOMM obpasom AedhopmupoBaTbes unu nospexaatbes. MNpu
Heo6XOAUMOCTH HY)XHO NpeanpuUHMMAaTh crneuuarnbHble Mepbl, YTobbl 3awyiaTe 6anmoHbl CxxaToro Bo3ayxa
OT NOBPEXOEHNN.

CunbHble NOBPEXAEHUA MOTYT NPUBOAUTL K B3pbIBY GannoHa cxaTtoro Bo3ayxal

BannoHbl cxaToro Bo3ayxa BO BpEMSI XpaHEHUS HE AOMKHbI MOABEPraTbCs NPSIMOMY BO3ZAENCTBUIO NiamMeHu,
a TaKkKe BO3AENCTBMIO BbLICOKMX WU CBEPXHU3KUX TemnepaTyp. [omkHbl oGsi3aTesibHo BbigepXuBaThCs
rpaHuLbl AvanasoHa AonyCcTUMbIX paboumx TemnepaTyp (CM. 3TUKETKY 6annoHoB).

Heo6xoaumo cobnioaaTth AOMYCTUMbIA TeMNepaTypHbIl Anana3oH Afsi CMOHTUPOBAHHOIO U3Aenus -
6annoHa c BeHTUnem!

[Ons akcnnyaTauuy 6annoHOB CXXaToro BO3Ayxa AEeNCTBYET TakoW e TeMnepaTypHbIi AnanasoH, kak U ans
XpaHeHusi. B cnyyae Heo6xoOMMOCTM AOMKHBI MCMONb30BaThLCS 3aLUMTHbIE CpedcTBa MPOTMB TEMNOBOrO
BO34ENCTBUSA, Hanpumep 3awuTHbIi Yexon MSA AUER Nomex ansi 6annoHoB cxatoro Bosgyxa (ApTt. Ne
D4075877 wnun D4075878). CneactBueM BO3AEWCTBUSI TeMmnepaTyp, BbIXOAAWMX 3a [AONyCTUMble
npefenbHble 3Ha4YeHUsi, MOXEeT OblTb M3MEHEHWEe MeXaHUYeCKUX CBOWCTB M MPOYHOCTHBIX XapaKTepucTUK
GannoHa cxaTtoro Bosayxa.

Ype3mepHO BbICOKUE U CBEPXHU3KME TeMMNepaTypbl MOryT BeCTU K B3pbIBY GarnsoHa cxartoro Bosayxal

BannoHbl cxaToro Bo3ayxa AOMKHbI ObITh 3aLUMLLEHbI OT BNaru.

['Bo Bpemsi TpaHCMOPTMPOBKM M XpaHEHWsi MPUCOEAMHUTENBHBIN LWTyLep GannoHa cxaToro Bo3ayxa AOIDKEH
6bITb 3aKpbIT, YTOOLI NPefOTBPaTUTL NPOHWMKHOBEHWE Bnaru. MNpu XpaHeHWn nogd OTKPbITbIM HEBOM AOMKHbI
npeanpuHUMaTbCs OMONHUTENbHbIE Mepbl 3awmTel. [anee, npu konebaHusix TemnepaTtypbl BO Bpemsi
XpaHeHWsi, CyLLecTByeT onacHOCTb obpa3oBaHus koHaeHcaTa. Mpu akcnnyatauumn 6annoH cxaToro Bosayxa
[OIKEH 3anpaBnsiTbCst TONbKO cyxumM Bo3ayxom (EN 12021). BeHTunb GannoHa AomkeH ObiTb Takke 3aKpbIT
1 Ha nycTom 6annoHe.

Mpu HegonycTUMO BbLICOKOM coAepXaHWM Brnaru B Bo3ayxe B 6GannoHe cyliecTByeT ONacHOCTb
o6Mep3aHus U oTKasa AbixaTeNbHOro annapara npu ero UCNoNb30BaHUMU.

Heobxoammo cneguTb, 4TOObl He ObINO MPEBbILEHO MakcMManbHO JonycTumoe AaaeneHue (PS, cwm.
MapKUPOBKY Ha GannoHe).

Heponyctumoe npeBbilleHWe MaKCUManbHO AOMYCTUMOro AAaBNEHUS MOXeT MPUBECTU K B3pPbIBY
6annoHa cxaroro Bosayxa!

BeHTunb GansioHa cKaTtoro BO3Ayxa HMKOrda He [OOSDKeH AEeMOHTUpOBaThCs nof AasneHvem. lMepepq
[eMOHTaXeM BEHTUNS GannoHa HeoGXoaMMO NPOBepUTb, YTO BanmnoH cxaToro Bo3ayxa He nof AaBrieHueM.
Mpu oTcoeauMHeHUW BEHTUNS MoA AaBrfieHWEM MPOUCXOAUT HEKOHTpPonuMpyemoe CTpaBfiMBaHue
BO37yXa U onacHoe pasnetaHue 4Yactein!

BannoH cxatoro Bo3gyxa He [OSKeH noaBepraTbCs Kakow-nmbo o6paboTke wunuM  M3MeHeHUsIM.
HeHnagnexawee obpalleHne, Hanpumep CBeprieHWe, cknenbiBaHue, wnudoBaHue u T. A., U3MEHsieT
MexaHuyeckue cBoncTBa 6annoHa cxxaToro Bo3ayxa, TOMNLWMHY CTEHKU U NPOYHOCTHBIE XapaKTePUCTUKN.
BospgeicTBue, Hanpumep cBeprieHWeM, KnenaHueMm, WNUGOBaHWEM MOXET NPUBECTU K B3PbIBY
6annoHa cxartoro Bosayxa!

BannoH cxaToro BO3fyXa MOXET WCMONb30BaTbCs TOMbKO B BO3AYLIHbIX AblXaTeNbHbIX annapartax.
[onycTimoe HasHaveHve ykaszaHo Ha BannoHe cxatoro Bo3ayxa. bansoH cxaToro Bosgyxa He JonyLieH Ans
MCronb30BaHUs Nog BOAOW.

HepaspelueHHOe NpUMeHeHMe MOXeT BecTu K notepe TpeGyembix CBOWCTB M K B3pbIiBy GannoHa
cxkaroro Bozayxa!

BannoH Ans cxkaTtoro Bo3ayxa He JOMKEH yTunuaupoBaTbcs nof Aasnexuem. Mpexae yem GannoH Gynet
YTUNU3MPOBaH, HeoBXOOMMO MPOBEPUTb, YTO OH MOJIHOCTLIO MYCT. YTUNMU3Mpyemble GanmnoHbl CkKaToro
BO3AyXa NPUBOAST B HEMPUroAHOE COCTOSIHWE MPOCBEPMBAHWEM WIM pa3pesaHueM, YToGbl WCKMIOYUTL
NOBTOPHYIO 3anpaBky AeeKTHOro GanmoHa CkaToro Bo3ayxa.

YTunusauus noa AaBneHUeM MOXET NPUBECTM K B3pbIBY 6annoHa cxartoro Bo3ayxa!
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1 Pokyny pre vasu bezpe¢nost’

Pred prvym pouzitim si prosim precitajte tento navod.
Tento navod na pouzitie obsahuje dolezité informacie tykajlce sa vasej bezpec€nosti pri montovani tlakovych fliag
spoloénosti MSA, ich uvedenia do prevadzky, pouzivania a servisu.

Pokial pouzivate tlakovu flaSu v kombinacii s dychacim pristrojom spolo¢nosti MSA, pregitajte si prosim pozorne
navod na pouzitie tohto dychacieho pristroja.
Nedodrzovanie pokynov uvedenych v tomto navode méze ohrozit’ bezpecnost’ os6b a majetku!

Spolo¢nost MSA neprebera Ziadnu zodpovednost, pokial nebudi dodrzané pokyny uvedené v tomto navode.
Zaruky, ktoré MSA poskytuje na tento vyrobok, sU neplatné, ak sa tento vyrobok nepouziva podfa pokynov
uvedenych v navode ¢i ak sa mu podla nich neposkytuje servis alebo udrzba. Vyber a pouZitie vyrobku su
vyhradne zodpovednostou uzivatelov. VySSie uvedené je v sulade s podmienkami predaja ohladne zaruky
a zodpovednosti MSA. Nemenia ich.

2 Rozsah a pouzitie

Tento navod je vypracovany pre kvalifikovanych uzivatelov ochrannych dychacich prostriedkov. Sluzi ako navod
pre bezpeéné pouzivanie tlakovych flias, vyrobenych z kompozitnych materidlov, ich montovanie, skladovanie
a manipulaciu s nimi. Ide o tieto flase:

e  Celokompozitné flade (syntetické jadro a obal z uhlikového vlakna / skleneného vlakna / epoxidovej Zivice)
¢ Kompozitna flasa (hlinikové jadro a obal z uhlikového viakna / skleneného viakna / epoxidovej zivice)

Kompozitné tlakové flase sa pouzivaju ako flaSe so vzduchom pre dychanie, ktoré maju prevadzkovy tlak 200 bar
alebo 300 bar.

Kompozitné tlakové flase su uréené na to, aby sa plnili vzduchom uréenym pre dychanie.

Tieto tlakové flaSe sa vyrabaju podla poziadaviek Smernice EC-Pressure Equipment Directive 97/23 EC (platnej
v celej Eurdpe) a maju znacku CE podfa tejto smernice. Celu zostavu (tlakovu ffasu a jej ventil) skusa, certifikuje
aoznaCuje BAM (Federal Institute for Material Testing, Germany/Federalny uUstav pre skuSanie materialu,
Nemecko) podla Smernice 97/23 EC: ,Baugruppe Atemschutz CE 0589"

Certifikované tlakové ffase su uvedené v Prehlaseni o zhode EC-Declaration of Conformity.

3 Technické udaje

Prevadzkovy tlak 200 bar [ 300 bar
SkuSobny tlak 300 bar | 450 bar
Vodny objem Vid stitok flase

Hmotnost

Materialy tlakovej flase s hlinikovym jadrom

Obal: uhlikové vliakno / sklenené vliakno/ epoxidova Zivica

Materialy pre celokompozitnu flau so
syntetickym jadrom a hlinikovymi prvkami

Obal: uhlikové vlakno / sklenené vliakno/ epoxidova Zivica. Dno
a horna ¢ast flaSe su opatrené chrani¢om, ktory absorbuje
energiu Uderu.

Zamyslané pouZzitie

Tlakové nadoby pre ochranné dychacie prostriedky

Certifikované kvapaliny skupiny 2 podla
Smernice 97/23/EC

e vzduch pre dychanie
e neoxidujuce dychatelné plyny
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4 Definicia

4.1 Kompozitna ffasa s ventilom

Ruéné koliesko
. Farebné oznacenie
Teleso ventilu  hornej Gasti flase
Ventil/flase Cierna/biela pre vzduch

Skrutkovacia Privodné hrdlo
zaslepka

Obr 1

4.2 Kompozitna ffasa s redukénym ventilom

Ruéné Teleso redukéného Farebné oznacenie

koliesko ventilu hornej ¢asti ffase
Cierna/biela pre vzduch

A
>

Kryt (tesniaca Privodné hrdlo ventilu
zéatka) flase
Obr 2

Frasa na stlaéeny vzduch
Farebny nater: ZIta = stlateny vzduch

Integrovany $titok s
oznacenim

Flasa na stlaceny vzduch Farebny

nater: ilt7e stlaeny vzduch

Integrovany Stitok s
oznacenim
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4.3 Kompozitna ffasa (hlinikové jadro)

M 18x1,5 (EN 144-1) Obal: uhlikové viakno / sklenené
’ vlakno / epoxidova Zivica

Hlinikové jadro (liner)

Obr 3

4.4 Celokompozitna flasa (syntetické jadro)

M 18x1,5 (EN 144-1) Hrdlo: Hlinik Dno: Hlinik Chrani¢ proti uderu

Chranic¢ proti uderu

Syntetické jadro (liner) S:éa)l(;di)\/lr;teitii:iléi vlakno/ sklenené viakno/

Obr 4
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5 Oznacenie na stitku

Znacky na stitku:

Vysvetlenie

EN144-1 M18x1,5

Identifikacia zavitu

x,X kg

Vaha prazdnej flase (bez ventilu), kg

V:x,x|

Vodny objem, litre

FP xxx bei xx°C

Prevadzkovy tlak pri xx°C

TS-xx°C/+xx°C

e Rozsah prevadzkovej teploty (-/+), °C pre zostavu (flasa s ventilom)
e Rozsah prevadzkovej teploty (-/+), °C pre zostavu (bez ventilu)

PS xxx bar bei xx°C

maximalny povoleny tlak pri xx°C

PT xxx bar Skusobny tlak (1. 5 x tlak prevadzkovy)
FINXxXxX/xX Zivotnost flage uvedena rokom a mesiacom (ked je Zivotnost’
e.g. AA 6061 Zliatina hliniku

Baugruppe Atemschutzgerat CE0589

Oznacenie podla Smernice 97/23EC (PED) od BAM

CExxxx

Oznacenie vyrobcu flase podla Smernice 97/23EC (PED)

prEN 12245 Norma navrhu
MSA AUER Vyrobca zostavy (ffasa a ventil)
XXXX/XX Periodicka kontrola uvedena rokom a mesiacom

Serial Number = vyrobné ¢&islo

Barcode = €iarovy kod

Vid ¢ast' — iarovy kéd

Hazardous Material Symbol and UN
1002 = symbol nebezpetného

V sulade s GGVSE/ADR (Cestna a Zelezni¢na doprava nebezpeénych
materialov, Nemecko a Eurdpa)

Name of cylinder manufacturer = meno

6 Ciarovy kod

Vyrobné Cislo a datum vyroby je mozné tiez precitat, napr. Citackou Ciarového kodu MSA (obj.c. 10047444).

Ciarovy kéd odpoveda kodu 128 (typ B).

7 Cip

Pokial su flaSe vybavené ¢ipom (miestom viditelnym zvonka), je mozné tieto data ¢itat, napr. €itacim zariadenim
Cipu MSA (obj.¢. 10047797). Frekvencny rozsah odpoveda 125 kHz.

8 Frasové aredukéné ventily

Flasové a redukéné ventily maju metricky zavit (M 18x1,5) podla EN 144-1.

Privodné hrdlo ventilu odpoveda EN 144-2.

Frasové ventily sku$a, certifikuje a oznaduje "IT 0589" organizacia BAM podla Smernice EC-1999/36/ EC.
Ventil sa musi pouzivat vyhradne pre stanoveny plyn (vzduch pre dychanie podla EN 12021).

Ruéné kolieska flaSovych ventilov st vybavené gumovymi hlavickami, ktoré ventily chrania proti uderu. Podla

typov maju sucasne aj istenie, ktoré brani strhnutiu ventilu.

e FlaSové ventily, resp. redukéné ventlily s bezpecnostnym zariadenim pre obmedzenie prietoku vzduchu
dodavaju obmedzené mnozstvo vzduchu v pripade ulomenia ventilu a tym sa zabrani vzniku spatného
odrazu. Ventily flia$ si ozna¢ené "03 D 45" na vonkajSej strane svojho tela.

e Vsetky flaSové ventily MSA su vybavené ochrannou trubic¢kou proti vniknutiu necistét a podla typu tiez aj

sintrom.
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8.1 InStalacia ventilu
Ventily m6zu instalovat’ len k tomu opravneni pracovnici!

Aby ste mali istotu, Ze plocha neobsahuje Ziadne necistoty ¢i zbytky, skontrolujte tesniaci povrch a o-krizok
(nesmie mat vady) pred tym, nez zacnete inStalovat ventil. Zavity na hrdle flaSe a na ventile sa tieZ musia
skontrolovat, nesmu byt poSkodené. Skontrolujte, ¢i sa da ventil hladko otvorit' aj zatvorit.

Dolezité upozornenie:

Pri inStalacii pouzivajte len tie pripravky k upinaniu, ktoré su konstruované tak, aby neposkodili kompozitny povrch
flase. Nepouzite nadmernu silu!

Doporu€ujeme, aby boli upinacie Celuste pokryté vrstvou gumy hribky 10 mm. Namahanie v tlaku nesmie
prekro€it 10 MPa. FlaSovy ventil by mal byt utiahnuty utahovacim momentom 60 +20 Nm.

Poznamka:

Celokompozitné flase (syntetické jadro) maju kuzel v spojovacom hrdle.

Tento kuzel nesmie byt oddeleny ani vybraty!

Pri inStalacii ventilu do celokompozitnych flia§ (syntetické jadro) pouzite na hrdle flaSe plochy klu¢, aby ste mohli
vyvinut silu v opaénom smere. Tak zabranite prenosu sily na hrdlo flage pri utahovani ventilu (vid obr. 5).

Obr 5
8.2 Demontaz ventilu
Ventily m6Zzu demontovat’ len k tomu opravneni pracovnici!
Pred demontazou ventilu musi byt flaSa Gplne prazdna. Venujte tiez pozornost pripravkom pre upnutie.

Poznamka:
Pri vSetkych celokompozitnych flasiach (so syntetickym jadrom) pouzite na hrdle flase plochy klu¢, aby ste mohli
vyvinut silu v opa¢nom smere. (Obr. 5).

9 Plnenie flase

Stlaéeny vzduch musi spifat’ podmienky platné pre vzduch uréeny pre dychanie podra EN 12021!

Kvalita vzduchu sa skontroluje pomocou MSA Airtester HP (obj.¢. D3188701) a prisluSnymi detekénymi trubickami
MSA.

Fiage je mozné plnit' len vtedy, ked’

su v sulade so Smernicou 97/23/EC a maju flaSovy ventil podla Smernice 1999/36/EC.

maju skisobnu znacku inSpektora a oznacenie doby platnosti skusky.

neprekrocia dobu platnosti skusky vyznacenej na flasi.

nemaju zavady, ktoré by mohli sposobit akékolvek riziko (vid ¢ast 10.2) a ked nie je na zavitovej pripojke

viditelna vlhkost a

e sU u celokompozitnych flia§ (so syntetickym jadrom) namontované dva chranic¢e proti Uderu (na hornej
a spodnej Casti flase).

Poznamka:

V dosledku stlagenia vzduchu sa flade pri plneni ohrievaju. Pretoze s kompozitné materialy dobrou izolaciou, trva

dihSie, nez sa vytvorené teplo vytrati z povrchu flase. Teploty mézu dosiahnut pribl. 70°C. Ked sa teplota flaSe

vrati na hodnotu okolitej teploty, skontrolujte, ¢i ste dosiahli maximalny tlak pinenia, a ked je to nutné, doplrite.

Po naplneni sa flaSe musia skontrolovat, ¢i dobre tesnia. Pokial ich chcete skladovat, dajte tesniacu zatku do
hrdla ventilu a v pravidelnych intervaloch kontrolujte tlak vo flasiach.
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Pozor!

Pri plneni celokompozitnych flia§ (so syntetickym jadrom) davajte pozor, aby ¢as plnenia bol >3 minuty,
aby nedoslo k silnému ohriatiu. Prilezitostne sa pouzivaju rychle plniace pristroje, ako MSA Quick-Fill,
ktoré maju dobu plnenia pribl. 60 sekund. Désledkom toho su vyssSie teploty pri plneni. Frase, plnené
takymi pristrojmi, je zvlast’ nutné kontrolovat’ kvéli tesnosti, a to pri kazdom d’alSom standardnom plneni
na stanici.

9.1 Ochrana pred nepovolenym obsahom vlhkosti vo vzduchu pre dychanie

e  Flase na stlaceny vzduch sa nesmu Uplne vyprazdnit (Uplne znizit tlak).

e Flasové ventily sa musia uzavriet okamzite po pouziti dychacieho pristroja na stlaceny vzduch.

e Okamzite po plneni a odmontovani z dychacieho pristroja na stlaeny vzduch sa musia ffaSové ventily
uzavriet tesniacimi zatkami (obj.¢.: D4073914 pre 300 bar hrdlo a D4033902 pre 200 bar hrdlo).

e Pouzivajte iba stlageny vzduch, ktory spifia poZiadavky na vzduch pre dychanie podia EN 12021.

10 Skusanie

10.1Periodické kontroly

Kompozitné flaSe musite v pravidelnych intervaloch predkladat na periodické kontroly certifikovanému alebo
uréenému organu v zmysle Smernice EC 97/23. Periodické kontroly musia odpovedat narodnym pravnym
predpisom!

Intervaly periodickych kontrol si uréené certifikovanym organom (napr. v Nemecku organizaciou TUV).
V Nemecku je platnym intervalom pre prvd periodicki kontrolu 3 alebo 5 rokov podla typu flase (vid Udaj
v schvaleni typu pre vyrobcu alebo na stitku flase). Podla typu flaSe je Zivotnost obmedzena na 15 rokov alebo
nie je obmedzena. DodrZujte pravne predpisy krajiny, v ktorej flase pouzivate!

10.2Vizualna kontrola

e Po pouziti a pred opatovnym naplnenim skontrolujte, ¢i nedoSlo k po$kodeniu flase (poSkodena flasa,
nahnuty flaSovy ventil, nahnuté ruéné koliesko, netesny flasovy ventil, praskliny na ruénom koliesku,
poskodené hrdlo flase, atd.).

e Kompozitné flaSe je nutné pozorne skontrolovat, ¢i nedoSlo k poSkodeniu povrchu (oter, uder, preliaciny,
zarezy a strhnutie vrstvy). Podla druhu poSkodenia su definované tri kategérie poskodenia:

e Kategoria 1 = nekritické povrchové poskodenie (vrstva skleneného viakna), ako napr. malé otery, malé
zarezy, zliabky alebo Skrabance.Také flase je mozné znovu pouzit.
e Kategdria 2 = poSkodenie, ktoré je mozné opravit, ako napr. zarezy > 0,25 mm, otery > 0,25 mm. Po
oprave musia byt tieto flaSe podrobené skuske hydrostatickym tlakom.
e Kategoéria 3 = poSkodenie az na vrstvu uhlikového vlakna. Tieto flaSe sa musia vyradit z pouzivania.
e Skontrolujte platnost periodickej kontroly (napr. TUV).

Poskodena tlakova flasa musi byt' vyradena z pouZivania okamzite, to znamena, Zze sa musi vyprazdnit
(znizit’ tlak) na bezpe¢nom mieste, a musi sa predlozit’ certifikovanému organu (napr. TUV)!

10.3Skuska tesnosti

Flada so stlaéenym vzduchom naplnena na prevadzkovy tlak s uzavretym ventilom bez tesniacej zatky sa ponori
do vody. Vzduch unikajuci z privodného hrdla ffaSového ventilu ukazuje na netesnost vo ventile medzi spodnym
driekom a telom ventilu. Vzduch unikajuci v zavite hrdla flaSe ukazuje na nedostato¢né utesnenie flaSového
ventilu k flasi. Ak chcete vytlacit vodu z ventilu, dajte flaSu do upinacieho pripravku (pouzite len upinacie
pripravky, ktoré nevynalozia nepovolenu silu na flaSu a ktoré neposkodia povrch flade), opatrne a na chvilku
otvorte flasovy ventil a znovu ho zavrite.

e Utesnite privodné hrdlo flaSového ventilu tesniacou zatkou (obj.¢.: D4073914 pre 300 bar hrdlo a D4033902
pre 200 bar hrdlo), otvorte a znovu zavrite ventil. Ponorte flaSu s flaSovym ventilom do vody. Vzduch
unikajuci pod ruénym kolieskom ukazuje na poSkodené tesnenie horného drieku ventilu.

e Po skuske tesnosti osuste flaSovy ventil (vid ¢ast' 13).

e Pokial je potrebné skontrolovat len tesnost medzi ventilom a flaSou, je mozné pripadne spoj ocistit kefou
a mydlovou vodou. Tym sa usetri suSenie flaSového ventilu.
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11

Vypustanie

Ak chcete flasu vypustit, dajte ju do upinacieho pripravku (pouzivajte len také upinacie pripravky,
ktoré nevyvini nepovolenu silu na ffaSu a ktoré neposkodia povrch ffase). Tak zabranite tomu, aby
pruad vzduchu nekontrolovatelne hybal ffasou!

Poznamka!

Vypust'anie sposobuje vysoky hluk, pouzivajte ochranu sluchu.

U flaSovych ventilov sa prad vzduchu obmedzi tak, Ze vlozite vhodnu tesniacu zatku do privodného hrdla
ventilu a otoCite ju az na stop, a potom jednym otoenim zatku uvolnite. Vzduch sa tak vypusta len tymto
ventilaénym otvorom.

ESte lepsSim rieSenim je pripojit flasu s ventilom ku kompresorovému plniacemu panelu a vypustit vzduch cez
tento panel.

U redukénych ventilov prechadza vzduch cez stredotlaké vedenie. Vid navod na pouzitie takého zariadenia.

Poznamka:

Rychle vypustanie mbéze spdsobit namrazu na flasi a zamrznutie ventilu.

12 Cistenie

e  Utesnite privodné hrdlo flaSového ventilu tesniacou zatkou (obj.¢.: D4073914 pre 300 bar hrdlo a

e D4033902 pre 200 bar hrdlo), aby ste zabranili tomu, ze do flaSového ventilu vnikne voda.

e  Povrch ocistite vodou, ak je to nutné, pridajte mydlo.

e Nesmie sa pouzivat chemicky Cistiaci saponat ani rozpustadla, tie by mohli pésobit’ na chranice proti tderu
(celokompozitné flfase) a obal (plati pre flase s hlinikovym a syntetickym jadrom)!

13 Susenie

14

Pouzivajte a montujte len suché komponenty.
Tlakové flaSe bez ventilu alebo jednotlivé ventily sa su$ia vo vnutri v suSiacej komore s cirkulaciou vzduchu
(maximalna povolena teplota je uvedena na stitku flase).
Flase sa nesmu susit' vo vakuovych suSiacich komorach; mohlo by dojst ku zni¢eniu jadier!
Tlakové flaSe plnené vzduchom okrajovo prekradujucim povolenu droven vihkosti (vzduch pre dychanie podla
EN 12021) musia byt preplachnuté suchym kompresorovym vzduchom spifiajicim poZiadavky EN 12021
(dodrzujte podmienku kompresorového filtra, ak je to nutné, vymerite filtre):
1. Naplrite fladu na pribl. 50% prevadzkového tlaku vzduchom spifiajicim poZiadavky uvedenej normy,
vypustte pomaly vzduch na pribl. 30 bar (vid ¢ast' 11). Dajte pozor, aby nedoslo k zamfzaniu!
2. Znovu napliite ffaSu na prevadzkovy tlak a znovu ju pomalu vyprazdnite.
3. Naplrite flasu; schladte na izbovu teplotu a skontrolujte kvalitu vzduchu. Ak je to nutné, vyprazdnite ju
a znovu napliite, a to pokial nebudu dosiahnuté limitné hodnoty.

Skladovanie
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Tlakové flase je nutné neustale kontrolovat a chranit pred mechanickou zatazou a znecistenim.

Nikdy nenechavajte tlakové flaSe nezabezpecené a bez kontroly. V sklade je nutné zabranit ich padu. Pokial
sa skladuju v horizontalnej polohe, je nutné zabranit ich zagdlaniu.

Tlakové flaSe sa musia skladovat na suchom vzduchu.

Privodné hrdlo ffaSového ventilu musi byt vzdy zavreté tesniacou zatkou odpovedajucou skusobnému tlaku
flase (vid Cast 10.3). Tak se zabrani tomu, aby sa do flaSového ventilu nedostali cudzie latky, a podpori sa
tak ochrana pred tym, aby nedoS$lo k neimyselnému otvoreniu ventilu.

Tlakové flaSe sa nesmu skladovat’ na miestach, kde by mohli byt vystavené pésobeniu elektriny (napr. blizko
elektrickych zvaracich pristrojov).

Tlakové flaSe nesmu byt vystavené sine€nému Ziareniu a zvlast poésobeniu tepla a UV Ziarenia (vid tiez ISO
2230/ DIN 7716 "Vyrobky z gumy — Pokyny pre skladovanie").

Tlakové flaSe sa nesmu skladovat blizko latok spdsobujlcich koréziu.



15 Doprava

Nehadzte tlakovymi ffaSami, nestrkajte do nich a negufajte ich.

Nikdy nechytajte flaSe za rucné koliesko ventilu, ale len za teleso ventilu, inak existuje riziko, ze otocite
ffaSovym ventilom a neimyselne ho otvorite.

Pri preprave vo voziku na flfaSe sa najlepsie osvedcila poloha flia§ nastojato (flaSovy ventil oto¢eny nahor). Tak sa
znizuje riziko poskodenia ventilu padom alebo narazom zo strany.

Pri preprave tlakovych flia§, plnenych na tlak vacsi
nez 2 bary, po verejnych komunikaciach, podliehaju
tlakové flase predpisom o preprave nebezpecného
materidlu GGVSE a ADR. Tlakové flaSe alebo ich
prepravny obal musi byt oznaCeny Stitkom ¢&. 2.2
uvadzajucim, Ze sa jedna o nebezpecény naklad podla
Casti 5.2.2.2 ADR (vid obr. 6).
Obr 6

Jednotlivé sucasti nakladu nebezpeéného materialu musia byt na vozidle uloZzené a zabezpecené tak, Ze nemézu
zmenit svoju vzajomnu polohu ani polohu voéi stenam vozidla (vid ADR, €ast 7.5.7.1). Vyzaduje sa zvlastna
ochrana flaSovych ventilov vhodnym obalom, napr. ochranné latky alebo ramy, pretoze flaSe so vzduchom uréené
pre dychacie pristroje nemaju ochranné hlavi¢ky ani goliere kvoli svojej konstrukcii a zamyslanému pouzitiu (vid
Cast ADR 4.1.6.4).
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16

Bezpecnostné pokyny

Tieto bezpec¢nostné pokyny sa vztahuju na rizika vznikajice pocas celého Zivotného cyklu flaSe na stlaceny
vzduch. Tieto rizikd mézu ovplyvnit bezpe€nost tlakovych flia$ pri preprave, skladovani, montazi a uvadzani do
prevadzky, pri pouziti, pri kontrole alebo skusani, pri demontazi a Srotovani.
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Tlakové flaSe nesmu byt vystavené siinému mechanickému namahaniu!

Balenie tlakovych flia§ (napr. palety, karténové krabice, bedne) pre skladovanie a prepravu musi byt
dostato¢ne velké, aby sa zabranilo poSkodeniu tlakovych flias. Musi byt tieZz dostatocne stabilné, aby
vydrzalo podmienky prepravy a skladovania. Pri vyberani vhodného obalu sa musi vziat do GUvahy vaha flase.

V Ziadnom pripade nesmie dojst k deformacii &i poskodeniu tlakovej flase. Ak je to nutné, je potrebné prijat
zvla$tne  opatrenia  k tomu, aby bola tlakovd flaa chranend pred  poskodenim.
Vybuch tlakovych flias8 méze sposobit’ vel'ké posSkodenie!

Pri skladovani nesmie byt tlakova flasa vystavena priamym plamefiom ani vysokym ¢i extrémne nizkym
teplotdm. Povolené prevadzkové teploty sa musia bezpodmienecne dodrzovat (vid Stitok flase).
Musi sa dodrzovat’ povoleny rozsah teplot zostavy — flase s ffaSovym ventilom!

Pre prevadzku tlakovych flia§ plati rovnaky rozsah tepl6t ako pre skladovanie. Pokial je potrebné, musi sa
pouzit ochrana pred teplom, napr. kryty pre flaSe MSA Nomex (obj.¢. D4075877 alebo D4075878). Teploty
presahujuce povolené limity moézu spdsobit zmeny mechanickych vlastnosti a pevnosti tlakovej flase.
Vysoké a extrémne nizke teploty mézu sposobit’ prasknutie tlakovych flias!

Tlakové flaSe musia byt chranené pred vihkom.

Pri preprave a skladovani musi byt hrdlo flaSe utesnené, aby sa do neho nedostala vlhkost. Pri skladovani
vonku sa musia prijat dodato¢né ochranné opatrenia. Zmena skladovacej teploty prinaSa riziko vzniku
kondenzovanej vody. Pre pouzitie musi byt tlakova flasa plnena len suchym plynom (EN 12021). Ventil
nenatlakovanej ffaSe musi byt zavrety.

Nepovoleny vysoky obsah vlhkosti znamena riziko zamrznutia a poruchy dychacieho pristroja pri
pouziti.

Davajte pozor, aby nebol prekro¢eny maximalny povoleny tlak (PS, vid' $titok flase).

Nepovoleny nadmerny tlak méze sposobit’ prasknutie tlakovej flase!

FraSovy ventil sa nesmie nikdy demontovat, pokial je flaSa pod tlakom. Pred demontazou tlakového ventilu
zaistite, aby bola tlakova flasa uplne prazdna (znizeny tlak).
Ked' sa flaSovy ventil demontuje pod tlakom, vzduch vybusne unika a komponenty mézu nebezpecne
vylietavat'.

Neopracovavajte tlakovi flaSu. Akékolvek nevhodné zachadzanie, ako vitanie, nitovanie, brusenie apod.
meni mechanické vlastnosti tlakovej flase, hrubku steny a pevnost.

Opracovanie ako vftanie, nitovanie, brisenie moze sposobit’ prasknutie tlakovej flase!

Tlakova flasa sa smie pouzit len pre dychaci pristroj na stlaceny vzduch. Toto povolené pouzitie je
vyznacené na flasi. Tato tlakova flasa nie je certifikovana pre pouzitie pod vodou.

Nespravne pouzitie méze sposobit’ stratu pozadovanych vlastnosti a moéze spdsobit’ prasknutie
tlakovej flase!

Tlakovu flasu nie je mozné nikdy Srotovat, ak je v nej tlak. Pred zo$rotovanim sa musi skontrolovat, ¢i je
tlakova flasa Uplne prazdna. FlaSe, ktoré su ur¢ené k zoSrotovaniu, musia byt vyradené z prevadzky
navitanim alebo rozrezanim, aby sa zabranilo dalSiemu naplneniu poskodenych tlakovych flias.

Srotovanie tlakovych flia pod tlakom méze spasobit vybuch a traz!
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1 [Ona Bawoi 6e3nekn

Ons Bawoi 6e3nekun nepen nNepWMUM BUKOPUCTaHHAM OyAb-nacka npouYuMTanTe LI iHCTPyKUilo 3
eKkcnnyarauii.

Llern nocibHuk 3 ekcnnyaTauii MiCTUTb BaxnuBy iHOPMaLiO WOAO TEXHIKM 6e3nekn npu 34JINCHEHHI MOHTaxy,
BBeJEHHI B eKCrryaTaLito, BUKOPUCTaHHI | TexHiYHoMy obcnyroByBaHHi MSA 6anoHiB CTUCHEHOTO MOBITPS.

Ao 6anoHn CTUCHEHOro MOBITPSA BUKOPWUCTOBYIOTLCA 3 AuxanbHUMK anapatamu MSA, Byab nacka AusiTbCA
iHCTPYKLUIil0 3 ekcniyaTauii AMxanbHOro anapara.

HepoTpumaHHA ui€i iHCTPYKUii 3 ekcnnyaTtauii MoXe npu3BecTy A0 TPaBMYyBaHHSA NtoAen i NOWKOAXKEHHSA
ToBapy!

MSA He Hece 3000B’si3aHb B pasi HEBMKOHAHHS MOMOXeHb uiei iHCTpykuii. MapaHTii MSA cToCOBHO AaHoro
NPOAYKTY CKACOBYHOTbLCS, SIKLLO MOro BUKOPUCTaHHS, Aornsa abo TexHiuHe oBCnyroByBaHHsI 3AIMCHIOETLCS He y
BiANOBIAHOCTI A0 IHCTPYKUi AaHoro nocibHvka 3 ekcnnyaradii. 3a BMGip i BUKOPUCTaHHSA NPOAYKTY BiANOBiAaTb
onepartopu. BuuiesasHayveHe BignoBigae NOMOXEHHAM i yMOBaM MpoOAaxy CTOCOBHO rapaHTil i (iHaHCOBOI
BignoBiganbHocTi MSA, i He 3MiHIoE iX.

2 O6nacTb 3acTOCyBaHHA

Lis iHCTpykKUis 3 ekcnnyaTauii npuaHaveHa ans ksanicpikoBaHnx KOpUCTyBaYiB 3acobiB pecnipaToOpHOro 3axucTy, i €
KepiBHULTBOM s 6e3nevyHoro 3acToCyBaHHs, MOHTaxy, 36epiraHHsi i Oornsigy GanoHiB CTUCHEHOro MoBiTps,
BUIOTOBJIEHMX 3 TaKUX KOMMO3UTHUX MaTepianis:

e KOMMO3WUTHI 6anoHu (cMHTeTNYHa konba i obMoTKa i3 ByrneLeBoro BonokHa/CKIoBONOKHa/enoKCUaHOI cMonu
e MeTaneBOKOMMNO3WTHI 6anoHun (antomiHieBa kon6a i obmoTka i3 BYIneLeBoro
BOJI0OKHA/CKITOBOMNOKHA/€MOKCMAHOI CMONn

MeTaneBOKOMNO3UTHI i KOMNO3UTHI BanoHN CTUCHEHOro MNOBITPSA 3aCTOCOBYIOTLCS ik GanmoHW Ans NoBITPA AnNs
avxaHHs 3 pobounm Tuckom 200 Gap i 300 6ap.

BanoHu cTucHeHoro FIOBiTpH anI,El,aTHi AnA 3anoBHEHHA nOBiTpFIM ANA JUXaHHSA.

BanoHu cTUCHeHOro noBiTps BUroToBneHi BignoeiaHo Ao Bumor EC [Oupektusun 97/23 EC - O6nagHaHHs, Wwo
npautoe nig TUCKOM (YMHHa Ans BCiei €sponu), i maoTe CE mMapkyBaHHSA. Bupib (6anoH cTucHeHoro nositps i
BeHTWUNb GanoHa) BunNpobyBaHwin, cepTudikoBaHuin i mapkoBaHnii BAM (GenepanbHuit IHCTUTYT 3 BUNpoGyBaHHS
mMaTepianis, HimeuunHa) BignosigHo o Aupektueu 97/23 EC: ,Baugruppe Atemschutz CE 0589"

CepTtudpikoBaHi 6anoHu cTMCHeHOro NoBiTpA nepenivyeHi B €C- geknapauii BianoBigHoOCTI.

3 TexHiuHi gaHi

Po6ouunn Tuck

200 6ap [ 300 6ap

Bunpo6yBanbHuii TUCK

300 6ap | 450 6ap

MicTkicTb 3a Bogow

Bara

[uB.. eTnkeTky 6anoHa

Martepianu 6anoHa CTUCHEHOrO MOBITPS 3
antoMmiHieBO KONGow

O6moTKa: ByrneLieBe BONOKHO/ CKITOBOSIOKHO / enokcuaHa cmona

Martepianu komnosutHoro 6anoHa 3
CUHTETUYHOI KONBOoIo | antomiHieBUMU
enemeHTamu

O6MoTKa: ByrneLeBe BONOKHO / CKITOBOMOKHO / enokcuaHa cMona
[Ho i BepxiBka 6anoHa ocHalleHi 3axX1cToMm Big yaapis i3
€HepronornuMHalyoro NiHACToro Matepiany.

3acrocyBaHHs

BanoH nig Tckom Ans 3aco6iB 3axXMUCTy OpraHiB AVXaHHS

CepTudpikoBaHi rasm rpynu 2 BignoBigHo Ao
OwupekTnemn 97/23/EC

e [loBiTpsa AN AuXaHHSA
e [puaaTHi ANs gWxaHHS rasu, Lo He OKUCIIoTb.
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4 Onwuc

4.1 MeTaneBOKOMMNO3UTHUI GanoH 3 BeHTUnem

Konbopose kofyBaHHs BepxHbOi BarnoH ctucHeHoro noeitpst ®apbose
Maxosuyok  Kopnyc BEHTUNS  yactuhm GanoHa YOpHUA/GINMit  MOKPUTTS: KOBTE ANA CTUCHEHOTO
Ons noBsiTps noBiTps

3anipHuii rBUHT BunyckHuiA TyLiep

(3arnyLika) BeHTMNS 6anoHa 3anuTa eTukeTKa 3
MapKyBaHHAM

Puc 1

4.2 MeTaneBOKOMMNO3UTHUI 6arnoH 3 peAyKUilHUM BeHTUNEM

Kopnyc pepyKuiliHoro KonbopoBe kopyBaHHs BanoH cTtucHeHoro nogiTpsa dapbose
MaxoBuuok SEHTANE BepPXHbOI YaCTUHK BanoHa MOKPUTTH:  XKOBTE ANA  CTUCHEHOro

noBiTps

YOPHWI/GiNui Ans NoBiTps

Mpobka 3 ciTkolo BunyckHui wityuep
(3arnywka) BeHTUns 6anoHa 3anuTa eTukeTka 3
MapKyBaHHsSIM
Puc 2
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4.3 MeTaneBoKOMNO3UTHUI GanoH (anoMiHieBa konb6a)

M 18x1,5 (EN 144-1) Sfxg;l;a;:g::ﬂu:ae BOMOKHO /CKNOBOMOKHO /

Kon6a: antomiHiea
BHYTPILUHSA 0GOMOHKa

Puc 3

4.4 KoMno3uTHui 6anoH (CMHTeTU4Ha konba)

M 18x1,5 (EN 144-1) [opnoBuHa: anoMiHi [HuLe: antoMmiHin EnemeHT 3axucty
Bi yaapis

EnemeHT 3axucTy Big
yAapis

Konb6a: cuHTeTnyHa O6MOTKa: CUHTETUYHE BOJIOKHO /
BHYTPILUHSA 06OMOHKa CKIIOBOIOKHO / enokcuaHa cmona

Puc 4
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5

ETukeTka 3 MapKyBaHHAM

MapKyBaHHSl Ha eTUKeTLi: MosicHeHHA

EN144-1 M18x1,5 Mo3HayeHHs pi3bbu

x,X kg Bara nopoxHboro 6anoHa (6e3 BeHTVNs), k&
V:x,x| MicTkicTb 3a Bogoto, nitTpun

FP xxx bei xx°C Po6ounii Tuck npu xx°C

TS-xx°C/+xx°C e [liana3oH pobounx Temnepatyp (-/+),

°C ans Bmpoby (6anoH 3 BeHTUNeM)
e [liana3oH pobouunx Temnepatyp (-/+) ,
°C ans Bupoby (6e3 BeHTUNSs1)

PS xxx bar bei xx°C MakcumansHo gonyctuMuie Tuck npu xx°C

PT xxx bar Bunpo6yBanbHuii TUCK (1. 5 X TUCK HAaNOBHEHHS)

FINXXXX/XX TepMiH cnyx6u 6anoHa, pik i Micaub

e.g. AA 6061 AntomiHieBuin cnnas

Baugruppe Atemschutzgerat CE0589 |MapkyBaHHs BignosiaHo fo Jupektusu 97/23EC (PED) ®epepanbHum

CExxxx MapkyBaHHs BUpobHuka 6anoHa BignosiaHo Ao Avpektusun 97/23EC
(PED)

prEN 12245 CTtaHpapT BUKOHAHHSA

MSAAUER Bupo6HuKk 3MoHTOBaHOro BUpoby
(6anoH i BeHTUNb HanoHa)

XXXX/XX MepioAnYHMIN TeXHIYHMI ornsg B poui i Micsaui

CepiliHuii Homep

LLTpunx-koa [uBiTbCS PO3ain — WTPUX-KOA

CumBon HebesneyHoro maTepiany i UN |Y BignosigHocTi ao GGVSE/ADR (ABTOMOGINbHI i 3ani3HUYHI

1002 nepeBe3eHHs1 HebeaneyHnx maTepianis, HimewunHa i €Bpona)

Hassa BupobHuvka 6anoHa

6

LWTpux-kon

CepiltHuii HOMep | gaTy BUIOTOBMIEHHS MOXIMBO TaKOX 34mTaTtv 3a gonomoroio MSA ckaHepa wWTpux-kogy
(No. 10047444). WTpux-koa Bianosigae kogy 128 (tun B).

7

TpaHcnoHaep

Akwo 6anoHy ocHaLLeHi TpaHCNOHAEPOM (MiCLie MOHTaXy BUAMME 330BHI), AaHi MOXIMBO 34MTaTh 32 AOMNOMOIOK
MSA npucTpoto 3uutyBaHHs TpaHcnoHaepie (No. 10047797). [liana3oH YacToT Bignosigae 125 ky,.

8

BeHTuni 6anoHis

BeHtuni 6anoHiB i peayKuiiiHi BEHTVUNI MatloTb LnniHApWYHY pisbby (M 18x1,5) 3a EN 144-1.
BunyckHuin wtyuep BeHTuns Bignosigae EN 144-2.
BeHtuni 6anoHis BunpobysaHi ®enepanbHnM iHCTUTYTOM 3 BUNpobyBaHHS MaTepianis (BAM), cepTudikoBaHi
i mapkoBaHi "IT 0589" BignosigHo Ao EC Adupektuu 1999/36 EC.
BeHTUNb NOBUHEH BWKOPUCTOBYBATMUCS BUWKIOYHO [N NpU3HayeHoro rasdy (MoBiTps ONs AUXaHHs 3a
EN 12021).
Ha maxoBuukM BeHTMNIB OarnoHiB oAsrHeHi rymoBi KpWULLKW, $iKi 3axulialoTb BEHTUNi Big yaapHoro
HaBaHTaXeHHsl. B 3anexHocTi BiA TWMy, BOHM OAHOYACHO 3a paxXyHOK NPUCTPOI NPOOYKCOBYBAHHS
3anobiratoTb 3aHaATO TYroMy 3aTsryBaHHIO Mif Yac 3aKpuBaHHS BEHTUNS (KOB3He 3'€AHaHHS).
BeHtuni 6anoHiB i peayKuUiiiHi BeHTUMI 3 o6MexyBayeM NOTOKy MPOornyckalTb 0OMEXeHY KinbKiCTb CTUCHEHOrO
NoBITPS TiNbKX y BUNAAKY NMOMOMKM BEHTUNS, Wob6 3anobirtn HeGe3neyHoMy 3BOPOTHOMY yaapy. 330BHi Ha
Kopnyci BeHTuniB 6anoHiB MiCTUTLCA MapkyBaHHs "03 D 45"
Bci MSA BeHTuni 6anoHiB ocHalleHi TpyOKo 3axMCTy Bif MOTpanmsiHHS BOAW, a TAKOX, B 3aNexHOCTi Big
TMNy, 4OAATKOBO MeTanokepamiyHUm inbTpom.
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8.1 MoHTax BeHTUNIB

MoHTaX BEHTUIIIB NOBUHEH 34iNCHIOBAaTUCA TiNlbKM YNOBHOBaXXeHMM nepcoHanom!

Mepen MOHTaxeM BEHTMNS MepesipTe YLiNbHIOBaNbHy MOBEPXHIO i Kinbue (Ha TPiWHM), Wo6 BNEBHUTUCH Yy
BiJCYTHOCTi B LMX 30Hax 3abpyaHeHb i 3anuvwkiB. MNepeBipuTy pisbby ropnoBuHM 6anoHa i BEHTUNSA Ha BiACYTHICTb
noLukogkeHb. MpokoHTpontoBaTH, Wob BeHTUNL BanoHa BinkpmBascs i 3akpuBaBcs 6e3 nepeLukos.

Baxnusa iHdhopmauin:

Mip yac MOHTaxy BMKOPWUCTOBYBaTWU TiflbkM Taki MpUCTPOi ANs dikcauil, WO He MOLUKOMKYTb MNOBEPXHIO
KOMMO3WUTHOro 6arnoHa i He fjitoTb Ha 6arnoH 3 HeNPUNYCTUMOtO cumnoto!

PekomeHpauis: 3atuckHi konogkn 3 10 MM rymMOBMM MNOKPUTTAM. HanpyXeHHs CTUCKaHHA He MOBUMHHO
nepeswuwwysatn 10 Mna. BeHtunb 6anoHa cnig 3aTaryBaTtim 3 MOMeHTOM obepTaHHs 60 +20 Hm.

YBara:

KoMno3uTHi 6anoHu (cuHTeTUYHa konba) MatoTb 3arBUHYEHUIA KOHYC B FOPrioBMHI GanoHa.

Lle# KOHYC He MOXHa BUKpy4YyBaTh ab6o 3HimaTu!

Mig Yac MOHTaxy BEHTWMIB KOMMNO3UTHMX GanoHiB (CMHTeTMYHa konba) ANns 3aKOHTPHOBAHHSI BMKOPUCTOBYBATU
NOBEPXHIO Mig KMtod Ha roprioBuHi 6anoHa. Lle pobutbes ans Toro, wo6 npu 3aTaryBaHHi BEHTUNS MOMEHT
obepTaHHA He NnepeAaBaBCcs Ha roprnosuHy. (ave. Puc. 5).

Fig 4
8.2 [leMOHTaXx BeHTUNIB
[leMOHTaXX BEHTUIiB NOBUHEH 3AiNCHIOBAaTUCA TiNlbKN YNOBHOBaXXeHMM nepcoHanom!

Mepen pemoHTaxem BeHTUNA GanoH mMae OyTW NOBHICTIO MOPOXHIM. Takox HeobxigHO 3BepTaTW yBary Ha
enemeHTu dikcadii.

YBara:

[ns koMno3nTHMX 6anoHiB (CMHTeTUYHa konba) Ans 3aKOHTPIOBAHHSI BUKOPUCTOBYBATK MOBEPXHIO Nif KMoy Ha
ropnoswuHi 6anoHa. (Puc 5).

9 3anpaBka 6anoHis

CTucHeHe NOBITPsi NOBUHHO BiANoBigaTn BUMoram Ao NoBiTps AnA auxaHHaA 3rigHo 3 EN 12021!

AkicTb NOBITPS MOXHa nepeBipUTM 3a Jornomorol TecTepa nosiTpa MSA Airtester HP (No. D3188701) i
BiANoBiaHMX MSA KOHTPOMbHUX TPYyOOK.

BanoHn MoxHa HanoOBHATY TiNbKW, AKLWO:

e Bonu Bignosigatotb [upektusi 97/23/EC i ocHaweHi BeHTunem 6GanoHa BignosigHo [0 [upekTusu
1999/36/EC.

e MatoTb KOHTPOIbHE KNEenMo ekcrnepTa i No3HayKy 3i CTPOKOM MepeBipKu.

e  3asHayeHuin Ha BarnoHi CTPOK NepeBipkM He 3akiHUMBCS.

e He mictate gedekTi, Wo Mornu 6 cnpuumMHMTM Byab-siKky HebesneyHy cuTtyauiio (aueiTbea posain Fehler!
Verweisquelle konnte nicht gefunden werden.), a Takox siKWwo y pi3bboBOMY 3’€AHaHHI BiACYTHS BMAMMA
BOJIOriCTb

e  OcHalleHi oboma 3axMCHMMKU eneMeHTaMu Big yaapiB (OHULLE | BEPXHS YacTuHa 6anoHa) Ans KOMMo3MTHUX
6arnoHiB (3 CUHTETMYHOLO Konboto).
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YBara:

Mip yac umkny 3anpaBkM BHacnigok Komnpecii noBiTps 6GanoHW HarpiBalTbes. BHacnigok noraHoi
TEnnonpoBiAHOCTI METANOKOMMO3UTHUX MaTepianiB NiABULLEHHS TeMnepaTypu Ha noBepxHi 6anoHa BiabyBaeTbCst
3 3aTpuMmKoto. TemnepaTypa Moxe gocsrati npubn. 70°C. Micns oxonoaXeHHs Ao TemnepaTypy HaBKOMULLHBLOrO
cepefoByLLA NEPEBIPUTH, UM JOCATHYTUN MaKCUManbHUIA TUCK HAMOBHEHHS!, NPU HeOBXIAHOCTI Jo3anpaBnTy.

Micns 3anpaBku HeOBXiQHO NEPEBIPUTU repMeTUYHICTL GanoHiB. Mig yac 36epiraHHA 3’€4HaHHS BEHTUNIB NOBUHHI
ByTV 3aKpUTW 3arnyLLKOO, | Mae PerynspHoO KOHTPOMNoBATMCA TUCK B GanoHax.

YBara!

Mig yac 3anpaBky KOMNO3WUTHUX GanoHiB (CUHTEeTUYHa Konba) 3BepTaTy yBary Ha Te, LWo6 Yac 3anpaBku CTaHOBUB
>3 XBUIMH ANA YHUKHEHHS 3aHaATO CUMbHOrO HarpiBaHHs. |HOAI MOXYTb BMKOPUCTOBYBATUCS MPUCTPOI LLIBUAKOT
3anpaBku, Taki sk MSA Quick Fill 3 yacom 3anpasku npubn. 60 cekyHa. Mpu uboMy BiabyBaeTbCs BinbLU cunbHe
HarpiBaHHs. BanoHu, Wo 3anpaBnsOTLCS 3a AOMOMOroK TakuX MPUCTPOIB, MOBWHHI 0COBNMBO NepeBipATUCA Ha
repMeTUYHICTb NPU HACTYMHIN CTaHAAPTHIV CTalioHapHin 3anpasLi.

9.1 3ano6GiraHHA HaKONM4YeHHIO HeJOoNYCTMMOro BMICTY BOJIOrM B NOBITPi ANA AUXaHHSA

e BanoHu cTucHeHoOro nOBITPS He MOBWHHI MOBHICTIO CMOPOXHIOBATUCA (TUCK HE MOBWHEH MOBHICTIO
ckupaTucs).

e BeHTuni 6anoHiB HeobXiAHO 3aKpPMBATK HeramHo MiCnst BUKOPUCTaHHA anapata Ha CTUCHEHOMY MNOBITPI.

e Bigpa3sy x nicna 3anpaBku i AeMOHTaxy i3 AMxanbHOro anapaTta 3akpuTu BeHTWUni 6anoHiB 3arnylwkamu
(No.: D4073914 ansa 6anonis 300 6ap i D4033902 gnsi 6anoHis 200 6ap).

e  BukopucTtoByBaTtu Tinbkv CTUCHEHE MOBITPSA, AKe BiANOBIAAE BUMOram A0 NOBITPS ANA AUXaHHA 3rigHo 3
EN 12021.

10 MepeBipkun

10.1 Mepioaun4Hi nepeBipku

KomMno3utHi 6anoHy noBWHHI perynsipHo nepefaBaTvcs ANs nepioaundHMX nepesipok cepTudikauiinHoMmy abo
npu3HayeHoMy opraHy KoHTponio y BignosigHocti go EC [OupektuBu 97/23. TigctaBoto Ans 34iMCHEHHS
nepioanYHNX NepeBipPOK € BHYTPILLHbOAEPXKaBHi NONOXeHHSI!

CTpOKM MepioanyHMX MepeBipoK BU3HAYalOTLCA CcepTudikauiiHum opraHom (Hanp. B Himeuumni: TUV). B
HiMeuunHi Ha TenepillHi Yac CTPok NepLuoi nepioanyHoi NepeBipky cTaHOBUTL 3 abo 5 pokiB, B 3anexXHOCTi Bif
Tuny 6GanoHa (OMBITbCS MO3HayeHHs B cepTudikaTi BMpoOHMKa abo BianosigHO Ha eTukeTui GanoHa). B
3anexHocTi Big Tuny 6anoHa TepMiH cry6u obmexyeTbcs Ao 15 pokie, abo € HeobmexeHum. [JoTpumyiTecb
BHYTPILLHbOAEPKaBHWX NMOMOXEHb B KpaiHi BUKOPUCTaHHS!

10.2 BisyanbHa nepesBipka

e [licns BMKOPUCTaHHS | nepea HOBOW 3anpaBkol NepeBipATM 6GanoHM Ha BiACYTHICTb MOLUKOMXEHb
(nowkomxeHnn GanoH, nepekoLeHUA BeHTUNb 6anoHa, CKOLEHUA MaxOBUYOK, HEFrEepPMETUYHWIA BEHTWUMb
6anoHa, TPiLLMHM Ha MaxoBUYKY, NMOLIKOLKEHE 3'eAHaHHs 6arnoHa, i 7.4).

e BanoHu HeobxigHO peTenbHO MepeBipSTV Ha 30BHILLHI NMOLKOAXKEHHS (CTUPaHHS, yaapu, BM'ATUHW, NOPIi3K i
BigLlapyBaHHs). B 3anexHocCTi Big TUMy NOLUKOOXKEHHS BOHW NOAINSAITLCS Ha TpU KaTeropii:

e KaTeropisi 1 = HEKPUTWUYHI 30BHILLHI MOLUKOAXKEHHS (LIap CKMOBOMIOKHA), SIK Hanp. He3Ha4yHe CTUPaHHS,
He3HauHi nopi3un, BM'ATUHM abo noapsinuHK. Taki 6anoHy MOXyTb BUKOPUCTOBYBATUCS! MOBTOPHO.
e KaTeropis 2 = NOLWKOMKEHHS, WO NiANSAraloTe PEMOHTY, SK Hanp. nopiaun > 0,25 MM, cTupaHHs > 0,25 Mm.
Micns peMoHTy Taki 6anoHy NOBMHHI NigAaBaTUCS BUNPOBYBAHHIO MiapOCTAaTUYHUM TUCKOM.
e KaTeropisa 3 = NOLIKOOXEHHS, LIO csAralTb Lapy i3 ByrneueBoro BomnokHa. Lli 6anoHn noBuHHI
BUIy4aTuCs i3 ekcrnyaradii.
e [lepesipaTu CTPOK Aii nepiognyHmx nepesipok (Hanp. TUV).

OecbekTHUN GanoH CTUCHEHOro MNOBITPA HEOoOXigHO HerawHoO BWUNYYMTM 3 eKcnnyaTauii, CMOPOXHUTU
(CKMHYTM TUCK) y 6e3neyHiit 30Hi i NnepeaaT ynoBHOBaXXeHOMY opraHy KoHTponio (Hanp. TUV)!
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10.3 MepeBipka repmMeTU4YHOCTI

HanoBHeHun fo po6o4oro TUcKy 6anoH CTUCHEHOro MOBITPS 3 3aKPUTMM BeHTUNeM 6e3 3armyLuku 3aHyproloTb Y
Bogy. MoBITps, WO BUTIKAE i3 BUNYCKHOrO LWITyLepa BeHTUNs 6anoHa, Bka3ye Ha HErepMeTUYHICTb BEHTUIA Y 30HI
MK HWKHIM WNnHaenem i Kopnycom BeHTWnsi. [loBiTps, WO BuUTIKae i3 pisbOU ropnoBuHW, Bkasye Ha
0edeKTUBHICTb YyLLiNbHEHHS BeHTUNs B 6anoHi. LWo6 BunycTtuth Boay i3 BEHTUNS, 3akpinuTn 6anoH 3a 40nomMoro
3aTUCKHOIO NPUCTPOIO (BUKOPUCTOBYBATM TiMbKW Taki 3aTUCKHI MPUCTPOI, L0 He AiloTb Ha 6anoH 3 HenpunycTUMOLo
CUIIOI0 | HE MOLLKOKYOTh NMOBEPXHIO HaroHa), 06epexHo i KOPOTKO BIAKPUTU BEHTUNb BaroHa i 3HOBY 3aKpuTu.

e 3aKkpuTu BUMYCKHWI WTyLUep BeHTUns 6anoHa 3arnywwkoto (No.: D4073914 ans 6anowis 300 6ap i D4033902
ansa 6anonis 200 6ap), BiAKPUTU | 3HOBY 3aKpuTK BeHTUNb 6anoHa. 3aHypuTn 6anoH 3 BeHTUNem GanoHa y
Boay. MNoBiTps, WO BUTIKaE 3-Nig MaxoBu4yka, BKa3ye Ha MOLUKOMKEHE YLUiNIbHEHHSA BEPXHbOTO LUMMHAENS.

e [icns nepeBipk1 repMEeTUYHOCTI BUCYLUUTY BEHTUNb GanoHa (ame. po3ain 13).

e AKwWo HeobXigHO NepeBipUTK TiMbKW repMETUYHICTb MK BEHTUNEM i 6anoHOM, Ha 3'€HaHHA TaKoX MOXHa
HaHeCTU MUNbHWI PO34MH. B TakoMy Bunagky 3HUKae HEOOXIAHICTb CyLUIMTW BEHTUNb BanoHa.

11 CnopoXHeHHs

e [1nA cnopoXHEeHHA 3aKpinuTK GanoH 3a AOMNOMOrol 3aTUCKHOIO NPUCTPOID (BUKOPUCTOBYBATU TiNbKK
Taki 3aTUCKHi MPUCTPOI, WO He AiloTb Ha GanoH 3 HenpunycTUMOK CUJIOK i He MOLIKOAXYHTb
noBepxHio 6anoHa). Lle Heo6xiagHO Ans Toro, WoO6 niA BNAMBOM MOTOKY NOBITPA 6anoH He
3AiACHIOBaB HEKOHTPONbOBaHUX pyxiB!

MpumiTka:
Mpouec cnopoxHeHHs1 6arnoHa CynpoOBOKYETLCS BUCOKUM PIBHEM LLYMY, TOMY BUKOPUCTOBYWTE 3acobu 3axucTy
opraHiB cryxy.

e Y BeHTUni 6anoHa MoTik NOBITPSI MOXHA OBMEXWTM LLNSXOM BCTaBMSHHS BiAMOBIAHOI 3arnyLUKX Y BUMYCKHWIA
WITyLep BEHTUNst GanoHa i 3arBvHYyBaHHs ii 4O ynopy, NoTiM nocnaGreHHsM npuMbnu3HO Ha oauH 06epT.
TaKkuM YMHOM MOBITPS BUMYCKAETLCH TiNbKW Yepe3 BEeHTUNSALIAHWIA OTBip.

e  Kpawwm BapiaHToM € nig’egHaTvt 6anoH 3 BEHTWUNEM A0 3anpaBHOI MaHeni komnpecopa i BUNyCTUTH MOBITPS
Yepes 3anpaBHy NaHerslb.

e Lo crocyeTbCcsi pedyKUIMHOrO BEHTUNSA, MOTIK MOBITPA NPOXOAUTb Yepe3 3'€AHaHHA CepedHbOro TUCKY.
[uBITbCA IHCTPYKLIO 3 ekcrnyaTauii KOHKPETHOro NPUCTPOIO.

YBara:
Mpwv WBMAKOMY CMOPOXHEHHI 6anoHa Moxe BiabyBaTCA obMep3aHHA GanoHa i BeHTUnS.

12 YuweHHA

e 3aKkpuTu BUNYCKHUI WTyLep BeHTMns 6anoHa 3arnywwkoto (No.: D4073914 ans 6anowis 300 6ap i D4033902
6anoniB 200 6ap), Wo6 YHUKHYTU NOTPanmsiHHSA BOAM Y BEHTUIb GanoHa.

e [loBepxHIO MOXHa o4mLLaTK BOAO i, SIKLWO HEOOXiAHO, 3 JoAaBaHHSM Muna.

e He moxHa BMKOPUCTOBYBaTW XiMiYHi 3aCO0OM YMLLEHHS | PO3YMHHUKM, Lie MOXE NMOLUKOAUTN eNeMEHTU 3axncTy
Bif yAapiB (KOMNO3UTHi 6anoHu) i 06MOTKy (CToCyeTbCA 6anoHiB 3 antoMiHIEBOIO | CUHTETUYHOLO KON6oto)!

13 CyuwiHHA

e BukopuctoByBaTn abo BMOHTOBYBATU TiflbKW CyXi KOMMIEKTYHOM.

e banoHu ctucHeHoro noeiTps 6e3 BEHTWMIB @00 4EMOHTOBaHI BEHTUII MOXHA CYLUUTW 3 BHYTPILLHLOT CTOPOHM
B CYLUMNbHIl Wwadi LIMPKYNooYoro NoBiTps (Makc. 4onycTuMy TemnepaTypy AvB. Ha eTukeTui 6anoHa ).

e  bBanoHun He MOXHa CyLIMTU B BakyyMHIil CyLUWMbHIN Wadi; MOXNIUBE pyiHyBaHHSA Konbwu!

e bBanoHu cTCHeHOro NoBITPS, NP 3anpaBLi SKUX HE3HAYHO NepeBULLLeHi AOMYCTVMI piBHI BonorocTi (noBiTps
ans auxaHHa BignoeigHo 4o EN 12021) MoxyTb 6yTW BUCYLLEHI CyXMM MOBITPSIM KOMMPECcopa, Lo BiAnosiaae
Bumoram EN 12021 (cTexTe 3a cTaHOM inbTpiB KOMNpecopa, y pasi HeobXiAHOCTI 3aMiHiTb inbTpH):

1. HanoBHWTW 6anoH cTUCHEeHOro NoBiTpst Ao Npmbn. 50% po6oyoro TUCKy NOBITPSM, LUO Bignosiaae
cTaHA4apTHUM BUMOram, CTpaBUTH NOBITPS NOBiNbHO Ao npubn. 30 6ap (auve. po3ain 11). YHukatu
obmep3aHHs!

2. 3HoBy HanoBHWTK BanoH 4o po60oYoro TUCKY i Lie pa3 NoBINbHO CTPaBUTM NOBITPS.

3. 3anpaBuTn 6anoH; oxonoauTK A0 KIMHATHOT TemnepaTypw i nepeBipuTH AKiCTb MOBITPS. AKLO HeobxigHo,
CTpaBUTK MOBITPS i 3HOBY 3anpaBuUTK, AOKK He ByayTb NepeBULLYBATUCSA IPaHNYHI 3HAYEHHS.
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14 36epiraHHs

BanoHn cTUCHeHOro mMOBITPSt MOBWMHHI 36epiratuca nig Harnsgom i GyTM 3axulieHi Bif MexaHiuHuX
HaBaHTaxeHb i 3abpyaHeHb.

Hikonu He 3anuwarite 6anoHn CTUCHEHOro NoBITPSA He3akpinneHnmu i 6e3 Harnsgy. Ha cknagi BoHW MaioTb
6yTn 3axuLLeHi BiA nagiHHs. FAKwo 6anoHn 36epiraloTbCs B ropu3oHTanNbHOMY MOMOXEHHI, BOHWM MatoTb ByTn
3axuLLeHi Bif CKOYyBaHHS.

BanoHu cTucHeHoro NoBiTPst NOBUHHI 36epiraTcs B Cyxii aTMocdepi.

BunyckHuin wtyuep BeHTUNs 6anoHa 3aBxau 3akpuBaTh 3arfyLuKoo, L0 po3paxoBaHa Ha BUNpoOyBanbHWUiA
Tuck 6anoHa (ave. po3gin 10.3). Lle 3anobirae noTpanmnsiHHIO CTOPOHHIX PEYOBUH B BeHTWNb GanoHa i
nonepekae BUHMKHEHHS! HELLLACHUX BUMAZKIB, SIKLWO BEHTUMb GanoHa BigKPUETLCS HEHABMUCHE.

BanoHu cTucHeHoro NoBiTps He MoxHa 36epiraTi B MicLsX, e BOHU MOXYTb nigaatucs Aii enektpuku (Hanp.
6ins enekTpUYHMX 3BaptoBasibHKX anaparis).

OGepiraTn Big COHSIMHOTO BWUMPOMIiHIOBAHHS, B 0COBNMBOCTI Big Tennosoro i Y®-BMNpoMiHOBaHHs. (AuB.

Takox ISO 2230/ DIN 7716
"Bupo6u i3 rymmn — BkasiBku i3 36epiraHHs").

e He 36epiratn no6nun3sy pevyoBuH, WO BUKIMKAOTb KOPO3ito.

15 lNepeBe3eHHsA

He knpgatu, He WITOBXaTH i HE KOTUTM GanNOHU CTUCHEHOrO NOBITPSA.
Hi 3a sknx o6¢cTaBMH He GpaT 6anoH 3a MaxOBUYOK BEHTUNSA, A TiNIbKU 32 KOPNYC BEHTUIS, TOMY LUO iCHY€E

Hebe3neka HEHaBMUCHOrO BiAKPUTTS BEHTUNA 6anoHa.

Mpn nepeBeseHHi y Bi3ky AnsA 6anoHiB HarKpawyM € BepTuKarnbHe MONoXeHHs (BeHTUnb 6anoHa cnpsMoBaHuiA
Bropy). Lle 3meHLUye pu3nk NOLLUKOMKEHHS BEHTUISA Npu NafiHHi abo 60KOBOMY 3iTKHEHHI.

BanoHu CTUCHEHOro MOBITPS, O HAaNOBHEHI 4O TUCKY
Ginbw Hik 2 Gap, Npu nepeBe3eHHi rPOMafCbKUMU
wnaxamM nignsaraloTe Aii NpaBunam nepeBe3eHHs
HeGe3nevyHnx matepianie GGVSE i ADR. Banohnu
CTUCHEHOro MOBITPS abo BaHTaX, IO NEPEBO3UTHLCS,
MOBWHHI  MICTUTU  €TWUKeTKY 3  MO3HAYEHHsIM
He6es3neyvHoro BaHTaxy No. 2.2 y BignosigHocTi Ao n.
5.2.2.2 ADR (guB. Puc 6).

Puc 6

OkpeMi YacTuHu napTii Hebeane4yHoro BaHTaXy MOBWMHHI PO3TaLLOBYBATUCS | 3aKpinoBaTUCA Ha TPAHCMOPTHOMY
3acobi Takum YMHOM, 06 BOHM HE 3MOMMN 3MIHUTU CBOTO MOSIOXXEHHS BiAHOCHO OAMH OAHOrO i BiAHOCHO CTIHOK
TpaHcnopTHoro 3acoby (amsiTbcs ADR, Po3sgin 7.5.7.1). BeHtuni 6anoHiB notpebyoTb 0cobnnBoro 3axucry
BiINOBIAHOK YMaKOBKOM, HAMp. 3aXUCHUMK siliykamy abo pamamu, TOMy IO GanoHW CTUCHEHOro MOBITPS Ans
AnxanbHUX anapaTiB BHacnifoK CBOEI KOHCTPYKLii i MPU3HAYeHHs He MaloTb Hi 3aXVMCHOro KoBMaka Hi iHLIMX

3axucHux 3acobis (aus. n. ADR 4.1.6.4).
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16

MpaBuna TexHikn 6e3neku

HacTtynHi npaBuna TexHikn 6e3nekn cTocyloTbCst HebeanevHMx cuTyauin, WO MOXYTb BUHWMKHYTU NPOTArOM BCbOro
TepMiHy cnyx6u 6anoHa ctucHeHoro nosiTps. Lli Hebe3neyHi cuTyauii MOXyTb BNNUHYTM Ha Ge3neky GanoHiB
CTWCHEHOro MOBITPA MiA Yac nepeBe3eHHsl, 30epiraHHA, MOHTaXy | BBeAEeHHA B ekcrnyarauilo, nig 4ac
BMKOPWUCTAHHS, NEPEBIPKUN , AEMOHTAXY i yTunisauii.
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BanoH cTUCHEHOro NOBITPSA HE MOXHA NMiAAaBaTW CUMbHIN MeXaHivHin aiil

YnakoBka 6arnoHiB CTUCHEHOro MoBiTPsi (Hanp. MiOAOHW, KapToH, AWWMKW) Anst 36epiraHHs i nepeBe3eHHs
noBuHHa OyTK BiANOBIAHO MILHOMW, WO6 YHUKHYTU MOLIKOMXEHHS GanoHiB cTucHeHoro nosiTps. Okpim Toro,
BOHa Mae OyTM [OOCTaTHbO MiLHOW, LWO6 BWTpMMYBaTM YMOBUM nNepeBe3eHHsi i 36epiraHHsa. Obupatoun
BiANOBiAHY Tapy, HeobxiaHO BpaxoByBaTy Bary 6anoHa CTUCHEHOrO NOBITPS.

Hi B sikomy pasi 6anoH CTUCHEHOro noBiTPS He MOBUHEH niggaBatucs AedopmauisMm abo 3asHaBaTu
NoLLKOKeHb. Y pasi HeobxigHoCTi Anst 3axucTy 6anoHa Big NoWwKoaXeHb MatoTb 6yTH 3acTocoBaHi 0cobnuBi
3anobixHi 3axoau.

CuvnbHi NOWKOAXEHHAA MOXYTb CIPUYUHUTM BMGYX GanoHiB CTUCHEHOro noBiTps!

Min yac 36epiraHHs He nigaaBaT 6anoHW CTUCHEHOro MNOBITPS BRSMBY BIAKPUTOrO MONyM’sl, @ Takox Ail
BMCOKMX abo 3aHaaTo HU3bKMX TemnepaTtyp. He nopywysaTu JOMyCTUMI Mexi AianasoHy pobouymx
TemnepaTyp (AvB. eTUkeTKy 6anoHa).

HeobxigHO poTpumyBaTUCh AONYCTUMOro TemMnepaTypHOro AianasoHy Ansi 3aMOHTOBaHOro BMpoGy —
6anoHa 3 BeHTUNem G6anoHa!

[nsa ekcnnyatauii 6anoHiB CTUCHEHOro MOBITPS A€ Takvii camuii TemnepaTypHUA Aianas3oH, sk i Ans
3bepiraHHsa. Y pasi HeobxigHOCTi MaroTb BUMKOPWUCTOBYBATWUCHA 3aXWMCHi MPUCTPOiI NPOTU TEMMOBOrO BMMMBY,
Hanp. MSA Nomex- 3axucHuin yoxon ans 6anoHie (No. D4075877 abo D4075878). Hacniokamu Bnnusy
TEMnepaTyp, WO BWUXOASTb 3@ Mexi [AOMNYCTUMOro TeMmnepaTypHOro pianasoHy, MOXyTb OyTu 3MiHu
MEXaHI4HMX BNIaCTMBOCTEN i MiLLHOCTi GanoHiB CTUCHEHOTO MOBITPS.

Bucoki i 3aHaaTO HU3bKI TemnepaTypy MOXYTb NPU3BeCTU A0 BUOYXy 6anoHiB cTucHeHoro noBiTps!

BanoHu cTcHeHoro NoBiTpsA MatoTe OyTW 3axuLLeHi Big BONOroCTi.

Mig yac nepeBeseHHs i 36epiraHHs 3'eaHaHHs 6anoHiB HeobxiaHO 3akpuBaTy, WOG NonepeanTn NOTPaNSAHHS
Bonoru. [Insa 36epiraHHst npocta Heba HeobXigHO 3acTocyBaTu 40AATKOBI 3anobixHi 3axoau. MNpu konMBaHHAX
TemnepaTypu 36epiraHHs iCHye pU3uK yTBOPEHHS KoHAeHcaTy. [ns ekcnnyaTauii 6anoH CTUCHEHOro noBiTps
NOBUHEH HaMoBHIOBATUCS Tinbkn cyxum razom (EN 12021). BeHTuni nopoxHix 6anoHis matotb ByTn 3akpuTi.
Y pasi HeaonycTUMO BMCOKOro BMICTy BONOIM iCHy€ puU3MK OoOGMep3aHHA i BigMOBM AuxanbHOro
anapara nig 4ac 1oro BUKOPUCTaHHSA.

He nepeswLLyBaTh Makc. AonycTummia Tuck (PS, auB. eTukeTky 6anoHa).
HeponycTume nepeBuLLIEHHS TUCKY MOXe CIPUYMHUTU BUBYX GanoHiB cTUCHeHoro nosiTpsA!

BeHTunb 6anoHa Hi B sikomy pasi He AeMOHTyBaTW, sikwo 6anoH nig TuckoM. MNepen AEMOHTaXeM BEHTUNS
HeoOXigHO NepeBipnTK, o6 GanoH CTMCHEHOro NoBiTPst ByB MOBHICTIO MYCTUM (He Mig TUCKOM).

AKwo BeHTUNb GanoHa AeMOHTYETbCA NiA TUCKOM, BiAGyBaeTbcsA BUGyxonoaiGHUin Buxia nosiTps, i
Hebe3neyHe po3niTaHHA YacTUH.

He nippaBatn 6anoH CTUCHEHOro MoBiTPs OyAb-sikKMM MexaHiyHUM 06pobkam. HeHanexHe NOBOOXKEHHS,
Harmp. CBepASIeHHs!, 3aknenyBaHHsl, LWidyBaHHs i T.i. 3MiHIOE MexaHiYHi BnacTMBOCTi HanoHa CTUCHEHOro
NOBITPS, TOBLUMHY CTIHKM i MILHICTb.

MexaHi4yHa 06pobka, Taka ik CBepAfeHHs, 3aKnenyBaHHs, WnihyBaHHA MoOXe Npu3BecTU A0 BUOBYXY
6anoHiB cTucHeHoro no.iTps!

BanoH cTucHeHOro NoBiTPS MOXHAa BUKOPUCTOBYBATU TiMbKW 3 AMXanbHUM anapaTtoMm Ha CTUCHEHOMY MOBITPI.
[onycTume 3acTocyBaHHsi 3a3HayeHO Ha 6anoHi. BanoH cTUCHeHoro noBITPS He cepTudikoBaHUN ANs
BMKOPUCTAHHSA Mif, BOAOHO.

HenpaBunbHa ekcnnyartauis MoXxe NpU3BECTU OO0 BTPaTU HEOOXiAHWUX XapaKTepUCTUK i CIPUHMHUTK
BUOYyx 6anoHiB cTUCHeHOoro nosiTpsA!

BanoH cTucHeHoro noBiTpsA Hi B sSiKOMY pasi He yTunidyBatu nig TuckoM. [Nepep yTtunisauielo HeobXxigHO
nepesipnTK, Wo6 6anoH GyB MOBHICTIO NopoxHiM. BanoHam, wWo nignsraioTe yTunizauii, HeobxigHo HagaTn
HenpuaaTHOro ANs ekcrnyatauii CTaHy LUNSXOM CBepAneHHs abo pospidaHHs, Wo6 YHWKHYTU MOBTOPHOrO
3anpaBreHHst AedeKTHUX 6anoHiB CTUCHEHOrO NOBITPSI.

YTunisauis 6anoHiB CTUCHEHOro NOBITPA NiJ TUCKOM MOXe NpU3BecTU A0 BUOYXy 6anoHiB i HelacHnx
BUNagkis!
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1 O3 kayincisgiriHi3 ywiH

Anfaw peTt KonagaHyaaH 6ypblH ©3 Kayinci3airiHi3 ywiH ocbl HyckayAbl MYKUSAT OKYbIHbI3Abl CYypanMbI3.

Byn kitanwa MSA Tbifbi3ganfaH aya UMNMHAPMEPIH XWHAy, iCke KOCy, NaiaanaHy XaHe TexXHUKanblK Kbi3meT
KepceTyre KaTbiCTbl MaHbI34bl Kayincigik manimeTrepi 6ap.

Erep ToifbizganfaH aya umnuHapi MSA ThiFbi3 ayameH ThiHbIC any annapatbiMeH Gipre navaanaHbinca, annapat
HyCKayrbIfblHa XYTiHYiHi3ai cypanmMbI3.

Ocbl HyCKaynbIK TanantapbiHbIH OpbIHAANMaybl agamaap MeH 3aTTapFa Kayin TeHAipyi MyMKiH!

Ocbl Hyckaygdafbl Tanantap opbiHaanmaca MSA komnaHusichl XayankepuinikteH 6ocatbinagbl. Erep eHim ocbl
HyCKaynblKTafbl TananTapfa CeWkec nanganaHbinMaca, >XeHOermece >XoHe KyTin ycTanmaca, on  YLiH
XKayankepwinik Typanbl KiHapaT-TananTap, Keningiktep, coHpawn-ak eHiMmre kaTbicTbl MSA GepreH keningikrep
Xapamcbl3 6onaabl. TaHaay MeH nanganaHy XayankepLuiniri ocbl eHiMAI KonaaHyLbinapra xykrenegi. >Korapbiaa
anTbinFaH kaWTtap MSA koMnaHusACbIHBIH Keningiri MeH >ayankepLuinirive KkaTblCTbl caTy LliapTTapbl MeH
XafgannapbiHa cerikec kenepai. byn onapapl esreptnenai.

2 KonpaHblic weHGepi

Byn Hyckaynblk GinikTi TbIHbIC any KOpfaHbIC XababifbiH NanganaHylubinapFa apHanagbl, on Keneci KOMnoauTTi
MaTepuangapaaH xacasnfaH Tbifbi3aanFaH aya LunuHApepiH kayincia konaaHy, xuHay, cakray xoHe nanganaHy
HyCKayblH YCblHabI.

e Bapnbifbl-kOMNO3NTTI-UUNNHAPIEP (CUHTETUKAmNbIK TOCEME XOHe KeMip Tarllblfbl/SMHEK Tanlublfbl/3NOKCUATI
opama)
e KoMnosuTTi-umnuHapnep (amoMUHWIA TECEME XOHe KeMip Tanlublfbl/SNHEK TanLUbIFbI/aNOKCUATI opama)

KomnosutTi Teifbisganraq aya unnunapnepi 200 6ap xaHe 300 6ap yMbIC KbICbIMbl 6ap ThIHbIC any LunuHapnepi
peTiHAe CalKeciHWwe nanganaHbinagbl.

ThiFbI3ganfaH aya UMnMHapnepi ThiHbIC anyFa apHanFaH ayaMeH TONTbIpyFa nablKTanbin xacarnfaH.
ToiFbi3ganFar aya uunuHapnepi EBpoogakTbiH, KbickiM GepinreH xabablk HyckaybiHbiH 97/23 EC (6ykin EBponara
KaTbICTbl) TanantapbiHa caw WbiFapbinagbl xeHe CE-TaHbanaHagbl. XKuHay ToObl (TbiFbi3ganFaH aya UMnuHapi
XaHe ununap knanaxel) 97/23 EC: ,Baugruppe Atemschutz CE 0589* HyckaybiHa cait BAM (Federal Institute for
Material Testing, Germany) apkbinbl CbiHaKTaH eTepdi, cepTudukaTTanagbl eHe TaHbanaHagbl ,Baugruppe
Atemschutz CE 0589"

CepTudbukaTTanfaH Tbifbi3aanfaH aya uunuHapnepi EC-cankecTik geknapauusicsiHga 6epinreH.

3 TexHuKanbIK aepektep

XKyMblIC KbICbIMbI 200 6ap [ 300 6ap

ChbIHaK KbICbIMbI 300 6ap | 450 6ap

Cy CbiibIMAbINbIFbI LMINMHAP EHiH KapaHbI3

Canmarbl

AnomuHuit Tecemeci 6ap ThiFbizaanFaH aya |ChIpTKbl kanTaMachl: KeMip TanlbiFbl / 9HeK Tanwbifbl /

UMIVHAPIHIH MaTepuangapbl anoAcuaTi cmona

CUHTeTUKanbIK ToCceMe XaHe antoMUHUIn CbIpTKbI KanTamacshl: kemip Tanibifbl / SUHEK TanLblfbl /

anemeHTTepi 6ap ,,6apnbiFbl”-kKOMNO3NTTI  |3anokcuaTi cmona. LinnuHap Ty6i MeH sxofFaprbl XarFbl KyaTTbl

uMnuHap CiHipriL kebiKTi MaTepuangaH xacanfaH COKKblaaH
KOopFarblLUTapMeH >kabablKTanfaH.

Xob6anaHfaH KongaHbIC asicbl ThIHbIC any KopfaHbICbl annapaTTapbiHAarbl KbIChIM >XMMAach!

97/23/EC HycKkayblHa cai 2 Ton e  TbiHbIC any ayacsl

cepTudmKaTTanFaH CynbIKTLIKTapbl e ToTblKTaH6aNTbIH ThIHBIC any rasgapbl.




4 AHblKTamanap

4.1 UvnuHpap knanaHbl 6ap KOMNO3UTTI LUNNHAP

LivnuHap uiHiHiK 605ty
KoAbl: Toifbl3ganfaH aya UMnuHApI
aya YLiH Kapa/ak Bosiy kabaThl: ThiFbI3 aya YLUiH capbl

Kon peHreneri KnanaH geHeci

BypaHpans! TbifbiH KnanaHHbIH WhiFaTbiH

(ThIFbI3AAYLWbI ThIFbIH) LumnuHaipnik 6anaHbicbl TaHbanapbl 6ap
KipicTipinreH eH

1-wi cypet

4.2 KbICbIM peayKTOpbI 6ap KOMNO3UTTI LUNUHAP
KbicbiM LiunuHap viHiHiH 6osty

Kon aeHreneri  pegyKTopbIHbIH Koabl: TeiFbifanFan aya L‘”””Hﬂpi_
aya yliH kapa/ak Bosy kabaTbl: ThiFbi3 aya yLUiH capbl

R

BypaHaans! TbifblH KnanaHHbIH WbiFaTblH
(TbIFbI3gayLUbI ThIFbIH) uMnuHAipnik 6annaHsicbl

TaHGanapbl 6ap
KipicTipinreH eH

2-wi cypet



4.3 KoMnosuTTi uunuHap (antoMMHun Teceme)

Opama: keMip Taniblfbl /oNHEK TanLwbifbl /
anoacuAaTi cmona

M 18x1,5 (EN 144-1)

Tecewme:
antoMUHUIA Heri3

3-wi cypet

4.4 Bapnbifbl-KOMNO3UTTI LUNUHAP (CUHTETUKANbIK Teceme)

M 18x1,5 (EN 144-1) MoiHbl: antomuHuie - Ty6i: antoMuHuiA CoKKblFa kKapcbl KOpFaHbILL

CokKblIFa kapcbl
KOpFaHbILL

Teceme: Opama: y
CHHTETK. Heria CUHTETUK. TanblK / 9HEK Taniubifbl /

anokeuaTi cmona

4-wi cypeTt



5 EH-TaH6anap

EHnperi Tan6anap:

TyciHikTeme

EN144-1 M18x1,5

Onma GenrineHyi

X, X KI

Boc unnurAapAiH (knanaHcebi3) canvarbl, K-

V:x,x|

CyablH CbINbIMABUbIFbI, TUTP

FP xxx bei xx°C

xx°C TemnepaTtypagarbl XXYMbIC KbICbIMbl

TS-xx°C/+xx°C

e JKymbiC TemMnepaTypacbiHbIH, aykbiMbl (-/+), xMHaK ToGblHa apHanFaH °C
(knanaHbl 6ap UMNMHAP)

e )KymbiC TemMnepaTypacbiHbIH, ayKbiMbl (-/+), KMHaK ToGblHa apHanFaH °C
(knanaHcbI3)

PS xxx bar bei xx°C

xx°C TemnepaTypafarbl €H YIKeH pyKcaT eTifreH KbiCbiM

PT xxx 6ap CblIHaK KbICbIMbl
(1. 5 X TONTLIPY KbICbIMBbI)

FINXXxXxX/XX XKbin xeHe aiMeH GepinreH LMNMHAPAIH )Xapamabl Mep3iMi (LMNMHAPAIH
)Kapamabl Mep3imi wekTeyni 6onca)

Mbic. AA 6061 ANOMVHWIA KOpbITNachl

Baugruppe Atemschutzgerdt CE0589

BAM ycbiHFaH 97/23EC (PED) HyckayblHa cai TaHba

CExxxx

97/23EC (PED) HyckayblHa call keneTiH UMIMHAP eHAIPYLWIiCiHiIH TaHback!

prEN 12245 [n3aiiH cTaHgapThbl

MSAAUER XKviHanfaH TonTbiH (UWMNWHAP XeHe UMNVMHAP KnanaHbl) eHAaipyLici
XXXX/XX XKbin xoHe arimeH 6epinreH xyneni Tekcepic

Cepusinblk HOMIpi

LTpux-kog LLTpux-kog GeniMiH kapaHbI3

KayinTi matepuan taH6achbl xaHe UN
1002

GGVSE/ADR (kayinTi MmaTtepuangapapl >XOrMEH aHe TeMip)XonMeH
TacbiManaay, lepmanus xaHe EBpona) can

LinnvHap eHaipyLwiciHiv ataybl

6 LUrpux-kon

CepusanblK HOMIPIH X8He eHAipinreH KyHiH, mbicanbl, MSA wTpux-kof ckaHHepimeH (mat. Ne. 10047444) okyra
6onagbl. WTpux-koa 128 (B Tvni) koaplHa caii keneai.

7 Tapatkbiw

LimnvHapnep TapaTkblwneH >xabablktanca (cblpTTaH KepiHETIH OpblH), AepekTepdi, Mbic. MSA TapaTkbiw
ckaHHepimeH (maT.Ne. 10047797) okyra 6onagpl. XKuinik aykeimbl 125 K u-ke can kenegi.

8 LUunuHap KknanaHbl XXaHe KbICbIM peAayKkTopnapbl

e LimnuHap knanaHgapsl xaHe KbicbiM peaykTopriapel EN 144-1 caii napannenai ovimara (M 18x1,5) ve.
e  KnanaHHbIH WbiFbIC Kocbinbickl EN 144-2 caii keneni.
e  LunuHap knanaHgapsl BAM ycbiHFaH 1999/36/ EC HyckayblHa call CbiHakTaH eTTi, cepTudumkaTTanbl xeHe

"I1 0589" nen TaHb6anaHabI.

e  KnanaH Tek kaHa 6enrineHreH ra3 (EN 12021 cait TbiHbIC any ayachbl) yLiH FaHa naaanaHbinybl THic.

e Uununagp

KnanaHgapbiHbIH, - KON AeHrenekTepi

KnanaHZapabl COKkbl  KYLIIHEH CaKTalTblH pes3eHke

KaknakTapMeH xabablkranagbl. TypiHe 6ainaHbICTbl, 6Te ThifbI3 KnanaHHbIH XabblnybiH (CbipFbiMa afbiTnachl)
6onabipmay yLiH onapablH 6ypy GarbiTbiHa Calkec keneTiH TyhiHaepi 6onaabl.
e ArbiMabl WekTeriwi 6ap uMnUHOP KnanaH4apbl XaHe KbiCblM peaykTopnapbl KranaH apbliFaH karaanaa

faHa KkayinTi

GonablpmMay YWiH Tbifbl3ganfaH ayaHblH  LuekTeyri

KenemiH faHa eTkiseai. LimnuHap

KnanaHaapbiHbIH CbIpTKbI xafbliHaa “03 D 45 TaH6ackl 6onaabl.

e bBapnbik MSA uunuHap knanaHgapbl

CyAaH cakray TyTiriMeH »>aHe, TypiHe OainnaHbicTel, 6ipre

[aHeKeprieHreH MeTann cyariMeH xababikranagbl.




8.1 KnanaHgbl opHaTy

KnananpapAab! ekineTTi Kbi3ameTKkep faHa 6ekiTyi kaxeT!

KnanaHgbl opHaTydaH GypbiH aiHanaHbliH Nlac KocnanapAaH eHe kanablkTapaaH Tasa 6onfaHbiHa Ke3 XeTKi3iHi3,
CaHblnaycbl3 YCTiHM kabaTTblH xoHe O-cakuHacbliH (akaynapblH) TekcepiHis. LiunuHap MoWHbIHAAFb! KeHe
KnanaHgafrbl oriManapga 3akbiMHblH 6ap-XOKTbIFbIH Tekcepy KaxeT. KnanaHHbIH XeHin alwbinbin, XabblnybiH
KadaranaHbI3.

MaHbI3abl eckepTne:

OpHaTy KkesiHge KOMMNO3WUTTi UWMMUHAPAIH YCTiHM kabaTbliHa 3akblM KEeNTipMEWTIH XaHe pyKcaT eTiNMEeWTiH Kyl
BGepmenTiH TyTKbIp BekiTkilTepai faHa nanganaHbiHbi3! KeHec: Clamping jaws 10 MM ThbifbI3 pe3eHke kabaTbiMeH
kanTanfaH. ToiFbidgaywbl kywi 10 MMa keicbiMHaH acnaybl Tvic. LivnuHgp knananbiH 60 +20 Hwm TeH Gypay
KYLWiMEH KaTalTKaH >XeH.

EckepTne:

Bapnbifbl-kOMNO3UTTI-UMNUHAPIEPAIH MOVbIH KOCbIMbICEIHAA (CUHTETUKANbIK TeceMe) GypaHaarnsl koHyc 6onagbi.
Byn KoHyCThI afFbiTyFa HeMece anbin TacTayfa 6onmManabi!

Bapnbifbl-koMNO3nTTi-UMNUHApPIepre (CMHTETUKaNbIK TeceMe) KnanaH OpHaTy YLiH LUMIMHAP MOWHbIHA Kepi Kyl
KOnaaHy YLWiH Kon KinTiH nanganaHbiHpi3. Byn knanaHgbl GekiTiy kesinge Gypanbin keTneyiH kamTamachi3 eTegi.
(4-wi cypeTTi KapaHbI3).

4-wi cypeTt
8.2 Knananpbl anbin Tactay
KnananpapAab! ekineTTi KbI3meTKkep faHa anybl kaxet!
KnanaHgb! anyaaH 6ypbiH uunuHap TonbikTan 6oc 6onybl kaxeT. TyTKbIp GekiTkiluTepai Ae kagaranaHpl3.

EckepTne:
Bapnbifbl-kOMNO3NTTI-UMNNHAPNEPiHE (CUHTETUKamNbIK TeceMe) LIMNMHAP MOMHbIHLIHBIH, Gypanbin KeTneci yiiH Kon
KINTiH NaiaanaHbiHei3 (4-wwi cypeT).

9 UwnuHapAai TonTbipy

Teifbizpanfad aya EN 12021 cait ThiHbIC anyfa apHanfaH aya TanantapbiHa cau kenyi Tuic!

Aya canacbiH MSA Airtester HP (Mat.-No. D3188701) kypbinFbicbl aHe MSA aHbIKTarbill TYTIKTEP CoMKec
Tekcepyre 6onagpl.

LvnuHapnep Tek keneci Tanantap opbiHAanca TONTbIPbiNybl TUIC

e onap 97/23/EC HyckayblHa cail kence xaHe 1999/36/EC HyckayblHa cai LunuHap knanaHbl 6onca.

e Onappga vHcnekTopablH CbiHak TaHbachl xaHe CbiHaK ke3eHiHiH 6enrici 6onca.

e Onap uMnNuMHApPAE KepCeTINreH CbliHaK Ke3eHiHEH acbin keTnece.

e Katep (10.2 GenimiH KapaHbl3) TyFbl3ybl MYMKiH KEMLUIMIKTEPAEH XoHe OnMarbl KOCbIbIC Ke3re kepiHepnik
biNfFangad aga 6oncea.

e Bapnbifbl-kOMNO3UTTI  LMNUHAPNEPAIH (CMHTeTUKanblKk Tecemeci 6ap) eki COKKblFa KapCbl KOpFfayLUbICbl
GekiTinreH (Ty6i xeHe xorapfbl Xafbl) 6onca.

EckepTne:
LimnuHaipai TeiFbi3ganfad ayaMmeH TONTbIpy @cepiHeH TONTbIPY asikTanfaHwa CbipTbl Kbi3bin Typadbl. KomnosutTi
MaTepuangapAblH XaKkCbl Xblry YCTaFbIl KacueTTepiHe 6annaHbICTbl bICTbIK, LMNMHAPAIH CbipTKa kabaTtbiHa 6asy



Xanbinagbl. Temnepatypanapbl 70°C wamacbiHa xeTyi MyMmkiH. KoplwaraH opTa TemnepaTtypacbiMeH Gipaen
6onFaHHaH KeiiH MakcManabl TONTbIPY KbICbIMbIHA XKETYiH TEKCEPIHI3, KaXeTiHLLe, KOCbIMLUA KbiCbiM GepiHi3.

TonTbipbin GonfFaHHaH KeniH UMNWMHAPRepAi ThiFbI3ablkka TekcepreH »eH. Cakray YLWiH knanaH KocblfbiCbiHa
ThIfbI3AayLUbl ThIFbIHABI KOMbIHEI3, LLUIIMHAPNEP KbICbIMbIH XXyWeni Typae Tekcepin TypbiHbI3.

KaparanaHbi3s!

Bapnbifbl-koMNoO3UTTi LMNUHAPNEPAI (CUHTEeTUKaNbIK TeceMe) TONTbIPFaH Ke3fae KbI3bin KeTyiH 6onabipmay
YWiH TONTbIPY YaKbITbIHbIH >3 MUHYT GonybiH KaparanaHbI3. Apakigik, wamameH 60 cekyHATa TONTbIpaTbiH
MSA Quick-Fill cuakTbl Xbinaam TONTbIPY KOHALIPFLINApPbI NanAanaHbinybl MyMKiH. HaTkeciHae, TonTbipy
TemnepaTtypacbl ofapbipak 6onagbl. MyHgaid KoHAbIpFbinapbl 6ap UMNMHAPREpAiH ThiFbI3AbFbIH
cTaHUuAAa o©TeTiH Keneci craHAapTTbl  TONTbIPY  YyAipici  Ke3iHOe epeklle Tekcepy  KaxerT.

9.1 Ayaparbl pyKcaT eTiNMeWlTiH binFangbik kenemiH 6ongsipmay

e  Tobifbi3ganFaH aya UMnNuHAPepiH Tonblk 6ocaTyra (KbICbIMbIH LbiFapyFa) Gonvaiap.

e Toifbi3ganfaH ayameH ThiHbIC any annapaTbiH ManjanaHFaHHaH KeliH LMnuHAp knanaHaapbl GipaeH
xaby Kaxer.

e TonTbIpbINFaHHAH XoHe Tbifbl3fanFfaH ayaMeH TbiHbIC any annapaTtblHaH afFbiTbiNFaHaH KemiH, LuunuHap
KnanaHgapbiH Thifbi3gayllbl ThifblHOAAPMEH >ankaH Aypbic (Mart.Ne.: 300 6ap KocbinbicTap yLliH
D4073914 xaHe 200 6ap kocbinbicTap ywiH D4033902).

e EN 12021 cain keneTiH TbiHbIC anyfa Naviblk aya TanantapbiHa cai Tbifbi3ganfaH ayaHbl NaaanaHblHbI3.

10 CbIHaKTaH eTKi3y

10.1XKy#ueni Tekcepictep

KomnosutTi unnunapnepai xyneni Typae EC Hyckaybl 97/23 caii cepTudmkatray Hemece TaranblHAAMFaH ekinre
TekcepTy KaxeT. XKyreni TekcepicTepaiH 3aHapbl Herisi yNTTbik epexenep 6onbin Tabbinagpi!

Xyheni Tekcepic apanbikTapbiH 6iMikTi ekin aHbiKTangsl (Mbicansl, Fepmanusaa: TUV). Fepmanusaa, umnuHap
TypiHe 6annaHbICTbI, anfaLLKbl XyNeni TeKCepiCTiH aFbIMAbIK apanblfbl, CONKECiHWe, 3 HemMece 5 Xbin (eHAIPYLUIHIH
Typre 6epinreH pykcaTbiHbIH 6enriciH Hemece UMNUHAP eHiH kapaHpi3). LiunuHap TypiHe GaninaHbICTbl, xapamapl
Mep3imi 15 XbIMeH LekTenedi Hemece Lekci3 Gonbin kenedi. KonpgaHbinFaH enperi yniTblk epexenepai
KaparanaHpia!

10.2Ke36e-ke3 Tekcepy

e [MaipganaHraHHaH KeWiH XaHe KaiTa TonTbipyaaH OypbiH, ULMNUHAPRepAe 3akbIMHbIH, (3aKbiMAaHFaH LUnMHAp,
MINreH UMNVHOP KnanaHbl, KWCanWFaH KoM [eHreneri, Tecik UWNMHAP KnanaHbl, KON AeHreneriHaeri
XKapblnblcTap, 3akbiMAaHFaH LUIMHAP KOCbIbICh!, T.6.) 6ap-)KOKTbIFbIH TEKCEPIHI3.

e KoMnosuTTi umnuHapnepAi cblpTkbl 3aKbIMAbl (YKENIC, COKKbl, XaHLWbIMy, Tinik xaHe kabaTTblH TyCyi) aHblKTay
MakcaTblHAa MyKUSIT TeKcepy KaxeT. 3akbiM TypiHe 6ainaHbICTbl YLU caHaT aHblKTanagpl:

e 1-wi caHaT = MaHbI3Obl EMeC CbIpTKbl 3aKbIM (8WHeK TanwblKTbl kabaT), Mbicanbl, KiwiripiM yikenic,
TinikTep, cbidatTap. MyHaaw umnuHapnepai kaiTa nanganadyra 6onagbl.

e 2-wi caHaT = xeHAeyre GonaTbliH 3akbiMaap, Mbicanbl, Tiniktep > 0,25 mm, yikenic > 0,25 mm.
YXeHpereHHeH kewiH, 6yn uunuHapnepai rmapocTaTukanblk KbiCbIM ChiIHaFbIHAH ©TKI3Y KaXeT.

e  3-wwi caHaT = keMip TanwbIKTbl kabaTka XeTkeH 3akbIM. Byn UuMNMHAPNepai KbI3METTEH anbin TacTay KaxeT.

o Kyieni TekcepiCTiH apaMabinbiFbiH TekcepiHia (Mbicansi, TUV).

Akaybl 6ap Tbifbi3panfaH aya LMAUHAPIH nesfe KbI3MeTTeH Goca_'!'bln, OHbl Kayincia aymakra 6ocarty
(KbICBIMbIH LWIbIFapY) XaHe 6inikTi ekinre Tancbipy kaxet (Mbicanbi, TUV)!

10.3 TbIFbI3AbIK TeKcepici

KyMbIC KbICbIMbIHA AeWiH TONThIPbINFaH Tbifbl3AanfaH aya UMIMHAPIH XOHe Thbifbl3fayllbl ThiFbiHbI FaHa OK
*abblk knanaHmeH Gipre cyra 6aTbipagbl. LynuHapaiH knanaH LWbIFbIC KOCIMbICbIHAH LUbIFBIN XaTkaH aya
KnanaHzarbl TOMEHri ©3eK NeH KrnanaH AeHeCiHIH apacbiHaa TecCikTiH 6ap ekeHnairiH 6ingipeai. UunuHap MOMHbIHBIH,
ofiMacblHaH LWbIKkaH aya UWNWHAP KnanaHbiHbIH LUMIMHAPMEH ThIFbI3ABIFbI KETKINIKCI3 ekeHAiriH  Gingipeai.
KnanaHgafbl cyapl ypin WbiFapy YWiH UMNMHAPAI TYTKbIp GekiTkilke (UunuHOpre pykcaT eTinMenTiH Kyl
canMaunTbIH XeHe LUMNUHAPAIH YCTiHr kabaTbliHa 3akblM KeNTIPMENTIH TYTKblp BekiTkiluTepai faHa naiaanaHbiHbI3)
OpHaTbIHbI3, LMNMHAP KnanaHbiH abaiinan, Kbicka Mep3iMre aLlbiHbI3 XaHe KaiTagaH >kabblHpI3.

e  LunuHap knanaHbiHbIH LUbFBLIC KOCBINbICHIH ThiFbi3Aaylbl ThiFbIHMEH TbiFbi3gaHplid (maT.Ne.: 300 6ap
KocbinbicTap ywiH D4073914 xeHe 200 6ap kocbinbicTap ywiH D4033902), uMnuHap knanaHbiH allbin, KkanTa
XabbiHpI3. LinnuHapai umnuHap knanaHbiMeH Gipre cyra 6aTtbipbiHbi3. Kon AeHreneriHii acTbiHaH LWbiKkaH aya
JKOFapfbl KrnanaH e3eriHiH TbiFbI3AbIFbl 3aKkbIMAaHFaHbIH Ginaipeai.

e TbIfbI3abIK TEKCEPICIHEH KENiH LMNMHAP KnanaHbiH KypraTbiHbI3 (13-wi 6enimai kapaHbi3).
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Erep Tek uvnuHap KknanaHbl MEH UMNWHAOP apacblHAarbl ThiFbI3ablK TekcepineTiH G6onca, GipikkeH TyCThbl,
6anama petiHae, cabblHAbl CYMeH bickbinayFa 6onaabl. Byn uMnNMHAP KnanaHbiH KypFaTyFa KeTeTiH yaKkblTTbl
yHemaengi.

BocaTty

Bocaty ywiH uMnuHAapAi TYTKbIp GekiTKilwke (LMNMHApPre pykcaT eTiNMEeWTiH Kyll canMauTbiH XaHe
UMNUHAPAIH YCTiHr KabaTbiHa 3akbiM KenTipMeMTiH TYTKbIp OekiTKiwTepai faHa nanaanaHbiHbI3)
opHaTbIHbI3. Byn aya aFbIMbIHbIH LUNUHAPAI 6aKbinaycbi3 XbUDKbITYbIH Gonabipmay yliH kaxeT!

EckepTne:

Bocarty xofapbl geHrenni wy LibiFapagbl, €CTy KOpFaHbICbIH NanganaHbiHpI3.

Aya afbIMblH OHTaWIbI ThiFbI3AayLLbl ThiFbIHAbI KNaMaHHbIH LWbIFLIC KOCIMbIChIHA KO >XoHe OHbl CToMKa bypy,
COCbIH ThiFbIHABI 6ip peT Bypy apkbinbl 6ocaTy apkbinbl WekTeyre 6onaabl. CoaaH keniH, aya Tek 6ynblk Teciri
apKbInbl WblFapbinagsl.

OpaH Aa Kakcbl WeLliM peTiHae UMNMHAP Knanadbl 6ap uvnuHapai KoMnpeccopabliH TONTbIpy MNaHeniH
Xanfayabl )aHe ayaHbl MaHenb apkbinbl WhiFapyabl anTyra Gonaabl.

KblcbiMapbl a3aiTKbIll knanaHaapAarbl aya aFbiMbl opTalla KbiCbIM KOChINbIChl apkbinbl 6epineai. benrini 6ip
KyPbISIFbIFa apHanfaH nagaanady HyckayrbiFbliH KapaHpl3.

EckepTne:

AyaHbl Xbingam LWbiFapy UANUHAP MEH KnanaHda My3abiH nanga 6onybiHa akenyi MyMKiH.

12

Tasapty

13

LivnuHap knanaHbiHbIH, LWbIFbIC KOCBIMbICHIH  ThiFbI3Aayllbl ThifFbIHMEH ThiFbi3gaHbid (Mat.Ne.: 300 6ap
kocbinbictap ywiH D4073914 >xeHe 200 Gap kocbinbictap ywiH D4033902) uvnuHap knanaHbliHa CyAblH,
KipMeyiH Gonabipmay YLUiH ThiFbI3gaHbI3.

YcTiHri kabaTTbl CyMeH xaHe, kaxeT 6onca, cabblHAbl KOCbIHABIMEH Ta3apTyFa 6onagbl.

XuMuAnbIK TasapTkelll 3aTTap MEH epiTiHAinep nanaanaHbinMaybl TUIiC, Byn COKKbiFa KapcCbl KOpFaFbiluTapra
(6apnblfbl-kOMMO3UTTI LMMNHAPIEP) XaHe ChIPTKbl KanTamacblHa (antoMUHUIA TOCEMECH XaHe CUHTEeTUKanbIK
Tecemeci 6ap umnuHapnepre Tapanagbl) acep eTyi MyMKiH!

Kypraty

Tek Kyprak kypamaac benikrepai nanganaHbiHbI3 HEMece OPHaTbIHpI3.

KnanaHbl HeMece »ekenereH krnanaHgapbl XOK Thifbl3JanFaH aya UMnuHAprepiH aya aybiCbin TypaTbiH

KypFaTKbIL LWKadTa KypraTyFa bonagbl (Makc. pykcar eTifreH Temneparypa YLUiH LUNUHAP eHiH kapaHbi3).

LiunuHapnepai Bakyymap! KypraTkblll LiKadpTa KypFaTyra 6onmaniabl, TeceMenep Kbickapbin Kamybl MyMKiH!

PykcaT eTinreH binfFanabinbik AeHreinepiHeH as faHa acaTblH ayameH TONThbIPbIFaH Thifbi3gansaH aya

unnunapnepid (EN 12021 cait keneTiH ThiHbiC any ayacbl) EN 12021 TananTtapblHa caii KeneTiH Kyprak

KOMMpeccop ayacbl apkblfibl Ta3apTkaH eH (KOMMPeccop Cya3riCiHiH xafdavibiH CakTaHpl3, kaxeT 6Gonca,

cya3rinepai aybICTbIpbIHbI3):

1. Aya uuMnuHOpiH XXYMbIC KbICbiMbIHbIH 50% LWamacbiHa AeliH cTaHgapTTbl TananTapFa caill KeneTiH
ayaMeH TONTbIpbIHbI3, ayaHbl GipTiHaen 30 6ap KbicbiMbIHA AEWiH LWblFapbiHbI3 (11-wbl 6eniMai kKapaHbI3).
My3abiH nanga 6onybiH 6onasipMaHp!3!

2.  UwnuHapai kantagaH )XyMbIC KbICbIMbIHA AeNiH TONTbIPbIHBI3 XaHe BipTiHaen KanTa LWbifapblHbI3.

3. UunuHppai TonTbipbin, 6enme TemnepaTtypacbiHa AeWiH cankblHAATbIHbIH3, aya canacbiH TEeKCepiHi3.
KaxxeT 6onca, 60caTbiHbI3 XaHE LUEKTEY MOHAEPIHE AeWiH KaiTa TONTbIPbIHbI3.
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e  Toifbl3panfaH aya umMnuHApnepiH 6akbinayra anFaH xeHe MexaHuKanblK XyK NneH nac 6onynaH cakraraH »eH.
Teifbi3ganfaH aya umMnuHapnepiH 6oc xeHe Hakbinaycbi3 6onybiHa xon 6epmeHis. Cakray korimanapbiHaa
onapAbl Kynan KeTydeH cakTay kakeT. Erep onmap kenpeHeH kynge caktanatelH Gomnca, ornap gewrenen
KeTyAeH cakTaHybl TUiC.

e Tobifbl3panFaH aya UinuHApnepi Kyprak ayaga cakranybl Tuic.

e  LiMnmHap KnanaHbiHbIH LUbIFBIC KOCBINbICTAPbIH YHEMI LMAWHAPAIH CblHaK KbICbIMbIHA CAWKEC KeneTiH
TbiIfbI3AayLlbl ThiFbIHMEH xaby kaxeT (10.3 Genimai kapaHbi3). byn uunuHap knanaHbliHa Gerge 3aTTapabiH,
KipmeyiH Gonabipmaniabl xeHe, erep UMNUMHAP KnanaHbl Gaiikaycbi3 albinbin KeTce, KayinTi xafaanabl
BGonaplipMayFa kemekTecesi.

e Toifbl3panfaH aya UWNMHAPIEPiH 3nekTp Torbl acep eTeTiH aymakTapaa caktayra Gonmangbl (Mbicansl,
3NEKTPMEH AoHeKepreyLi KOHAbIPFbINap XaHblHAA.

e  KyH cayneciHeH, acipece, bicTblk neH UV-cayneciHeH caktaHbi3. (ISO 2230 / DIN 7716 “Pe3eHke eHiMaep —
Cakray Hyckaynapbl“ kapaHbl3).

e Kywngipriw xMmpeareHTTep XaHblHAa cakTamayabl kafaranaHpl3.

15 Tacbimanpay

Thifbl3aan¥saH aya UMNUMHAPNIEpiH NakTbipMaHbI3, YPMaHbI3 HeMece AoManaTnaHbI3.

LunuHapnepai knanaHHbIH KON AeHreneriHeH ycramain, TeK KnanaH kopaGblHaH ycTaHbI3fap, auTtnece
LMNVMHAP KnanaHblH 6aikaycbi3ga awbin any kayni 6onaasbl.

Lmnuuap apbacbiHaa Tackimangay kesiHae Tik Kyinae (LMNMHAP KnanaHbl XofFapblha) KoitFaH aypbic. Byn kynan
Tycy HeMece ByWipnik COKKbl HOTWXeCiHAE KnanaHHbIH 3akbIMaaHy kayniH asaiTagbl.

>Konpa Taceimangay kesiHae KbiCbiMbl 2 6ap ofapbl
Tbifbl3ganfaH aya uunuHapnepiHe GGVSE aHe
ADR KayinTi MaTepvangapabl TacbiMangay
epexenepi Tapanagsl. ToiFbl3aanFaH aya
uMnuHApnepi Hemece TacbiMan kopabbl, 5.2.2.2 ADR
(5-wi cypeTTi KapaHpI3) iwki GenimiHe can Ne 2.2
KayinTi eHimeH coaiikeciHwe GenrineHepi. 5w

cypeTt

KayinTti matepuan xyriHiH xekenereH kypamaac 6Geniktepi 6ip-6ipiMeH OpHbIH aybICTbipa anManTbliHAal XaHe
XaHe kenik kabbipranapbl TUMENTIHAEN XuHanybl xaHe kenikke Gekitinyi Tvic (ADR, 7.5.7.1 GenimiH kapaHbI3).
LmnuHap knanaHgapbiHa NabiKTel kantamackl 6ap Genrini 6ip KOpFaHbIC KaXeT, MbiCanbl, KOpfafbill arall
XaLWikTepi Hemece — akraynap, ce6ebi Tbifbi3ganfaH ayaMeH TbiHbIC any annapaTtblHa apHasnfaH TbiHbIC any
LUMnuHApnepiHae >KacakTaMacbiHa oHe xobanaHFaH KongaHbiCbiHa GalinaHbICThbl KOpFarFbill KaknakTap Hemece
mydpTanap 6onmangbl (ADR 4.1.6.4 iwki 6enimiH kapaHbI3).
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Keneci Kayinciagik Hyckaynapbl Tbifbl3aanfaH aya LMNUHAPIHIH TyTac xapaMabl Mep3iMiHeH LUbIFaTbiH KayinTepre
KaTblCTbl 6onagpl. byn kayinTep Teifbi3ganFaH aya UMNMHAOPIH TacbiMangay, cakray, >XuHay >XeHe icke Kocy,
navpanaHy, Tekcepy Hemece CblHakTaH eTkidy, GeriiekTey >keHe nakTbipy KesiHAery kayincisgikke acep etyi
MYMKiH.

Tbifbi3ganfaH aya LMAMHAPI KaTTbl MeXaHUKanbIK KyLLKe YpbIH6aybl THic!

Cakray XaHe TacbiMangayfa apHanfaH Tbifbi3AanfaH aya LMNUHAPNEPiHiH KanTamachbl (Mbicanbl, XYK
3embingepi, kKapToHAap, aFalwl XawWiKTep) Thifbi3AanfaH aya UMNuHAapnepiH cankeciHwe 6epik 6onybl
Tuic. On TacbimMangay MeH cakTay XafAaunapbiHa TeTen 6epy YLUiH XeTKinikTi Typae TypakTbl 6onybl
Kepek. JlanbIKTbl KanTay aficTepiH TaHaay KesiHAe UMNUMHAP canMaFbiH €CKepreH XoH.

Teifbi3panfad aya uunuHapi AedopmauusinaHfaH Hemece 3akbiMAaHfaH Gonmaybl kaxeT. Kaxer
6onca, Thifbi3panfadH aya UMNUMHAPIH 3akbiMaaHygaH Kopray yuwiH Genrini cakray wwapanapbl
opblHAany Kepek.

KaTTbl 3aKbIM ThiFbI3ganfaH aya LMNMHAPMEPIHIH XapblnyblHa aKenyi MyMkiH!

Cakray Ke3iHAe Tbifbi3ganfaH aya UMNMHAPiIHEe OT XanblHAApbl Hemece XOfapbl HeMece KanbinTaH
TbiC TemnepaTypanap acep eTneyi Tuic. PyKcaT eTinreH XymbIC TeMnepaTypanapbiH MYKUAT cakTaraH
XOH (UWMNUHAP eHiH KapaHbI3).

XuHanfFaH ToNTbIH pyKcaT eTinreH Temnepatyparnblk aymarbl — LANMHAP Knanaxel 6ap uvnuHap — eckepinyi
kaxeT!

Teifbi3panfad aya WMNUHAPNEpPiH nanaanaHy YiliH cakTay KesiHe calikec TeMnepaTtypa aymarbl 6ony
kepek. Kaxer Gonca, bICTblIKka KapCbl KOpPFaHbICTbl NanpanaHfaH XeH, mbicanbl, MSA Nomex-
uMnuHap kantapbl (Mat.-Nos. D4075877 Hemece D4075878). PykcaT eTinreH LlekteynepaeH Tbic
TemnepaTtypa Tbifbi3ganfaH aya UWIMHAPIHIH MeXaHUKanblK cunaTrapblHa XaHe GepikTiriHe e3repic
aKenyi MyMKiH.

YKofapbl xeHe kanbinTaH ThiC TOMEH TemnepaTtypa Thifbl3farnFaH aya LMnuMHOPMEPiHiH XapbinyblHa okenyi
MYMKiH!

Thifbi3aanFaH aya LMNVUHAPIH biNFanaaH cakTaFaH XeH.

Tacbimanpay XaHe cakTay Ke3diHAe bInFanablKTbl KipyiH G6onablpmay yuWwiH uvnuHap connection
TbifbI3garaH XeH. CbIpTTa cakray YWiH KOCbIMIWIA CaKTbIK LllapanapbliH acafaH XeH. Cakray
TemnepaTypacblHblH e3repicTepi KOHAeHcauusinaHfFaH cyablH nanpa Gony KayniH TyFbi3aabl.
ManpanaHy ywiH TbiFbi3AanfaH aya UWNUHAPIH Kyprak rasbeH faHa tonTbipy kaxeT (EN 12021).
KbicbiM GepinMereH LMNUMHAPREpAiH KnanaHbl XabblK 6ony Kepek.

Pykcat eTinMenTiH >ofapbl biNfFanablk AeHreli nanganady KesiHOe KaTbin Kamny >XeHe ThIHbIC any
annapaTbiHbIH Xapamcbl3 60y KayniH yrranTagbl.

Makc. pykcar eTinreH KbiCbIMHbIH (PS, ULMNUHAP eHiH KapaHbI3) acbin KeTneyiH KagaranaHbi3.

PyKkcaT eTinMewTiH apTblK KbICbIM Thifbi3ganfaH aya UMnuHAPNEepiHiH XapblinybliHa aKenyi MyMKiH!

LUunuuapae KbicbiM GonfaH Ke3fe LWAMHAP KnanaHbiH ellkawaH anyfa Gonmanabl. Linueap
KnanaHbIiH anypgaH OypbiH Thifbi3garnfaH aya LUMIMHAPIHIH TONbIK 60C (KbICbIMbI LbIFapbliiFaHbIHa)
eKeHpiriHe Ke3 XeTKi3iHi3.

LiunmHap knanaHbl KbicbiM 6ap ke3ge anbiHFaH 6onca, aya eTe ofapbl XbingamablKTa WhiFadbl, Kypamaac
GenikTepi kayin TeHAipepnikTel acnaHfa aTbinybl MYMKiH.

Toifbi3ganFaH aya UMNUHAPIH cTaHokTa . Bypfbinay, kaday, bicKbinay XoHe T.6. apKbinbl calkec
KenMeWTiH peTTe nanpanaHy Thifbi3ganfaH aya UMNUHAPIHIH A MeXaHuKanblK cunaTTapblH,
KaObIpFacbIHbIH KanbIHAbIFbIH X9He GepikTiriH e3repTeai.

Byprbinay, kagay, bicKblnay CUsIKTbl MEXaHUKanbIK dpekeTTep Thifbl3aanFaH aya LUMIMHAPMEPIHIH XapblnyblHa
aKenyi MyMKiH!

Tbifbi3panfaH aya WMNUHAPIH TeK ThIFbI3 ayamMeH ThIHbIC any annapartbiHAa naWganaHy kaxeT. Pykcar
eTinreH KonpaHbIC lWeHOepi uumnuHapae GepinreH. TohiFbi3panFaH aya LUWNUHAPI Cy acTbiHAarbl
KonAaHbICKa apHanmaraH.

[ypbic nanganaHbay kaxeTTi cunaTTapAblH XofFanyblHa XaHe Thifbl3ganfaH aya LUMNMHAPMEPIHiH XapbinyblHa
akenyi MyMmkiH!

Teifbi3ganfad aya UWMNUHAPIH KbiCbIMbI 6ap Xafaaaa nakTbipyFa 6onmangbl. JlakTbipyaaH 6ypbiH
TbIfbI3ganfaH aya UMNUHAPIHIH TOoNbIK 60caFraHbiH Tekcepy KaxeT. JlakTbipbinybl TUIC UMnNuHApnepai
Kapamcbi3 Thifbi3ganfaH aya LUMNUHAPREpPiHiH KaWTa TONTbIpbUlyblH GonabipMay yliH Gypfbinay
Hemece apaMeH Kecy apKblfibl XXapaMcChbI3 eTy KaxeT.

KbicbiMbl Gap Tbifbi3ganFaH aya UMIMHAPMEPIH NakTbipy Thifbi3ganfaH aya LUnUHAPMEpiHiH KapbinyblHa
aKernyi MyMKiH!
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